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Nume si prenume: APATI 1. EUGEN

Domiciliu: Cluj Napoca, str. Vidraru nr.5-7, sc.2, ap.126, cod.400657

Telefon: 0744-242688; e-mail: europroiect@yahoo.com

Certificat de atestare: nr. V140400099 din 03.04.2014 emis de A.N.R.E.

Competenta: VERIFICATOR DE PROIECTE pentru toate cerintele fundamentale conform Legii 10/1995 in
domeniul "’Sisteme de distributie” (VGd);

Nr. 07 din 01.11.2024

REFERAT

(in conformitate cu Legea 10/1995 privind calitatea in constructii, cu modificirile §i
completirile ulterioare):
Rezistentd mecanicd §i stabilitate;
Securitate la incendiu;
Igieni, sindtate §i mediu Inconjuritor;
Siguranti si accesibilitate in exploatare;
Protectie impotriva zgomotului;
Economie de energie §i izolare termicd;
Utilizare sustenabild a resurselor naturale

QmEoOQRE»

Denumire proiect verificat: CONSTRUIRE PASA] SUPERIOR PE DN2, PESTiE
332+961” - REAMPLASAREA RETELEI DE DISTRIBUTIE A GAZELOR

NATURALE
))\Tumér proiect verificat: 550/2021
Faza de proiectare: P.T.
Domeniul: Sisteme de distribugie (VGd)

Data prezentirii proiectului la verificare: 01.11.2024

1. DATE DE IDENTIFICARE:

-Proiectant general: S.C. NV CONSTRUCT S.R.L. Cluj Napoca

-Proiectant de specialitate: S.C. NV CONSTRUCT S.R.L. Cluj Napoca

-Investitor (beneficiar): S.C. COMPANIA NATIONALA DE ADMINISTRARE A
INFRASTRUCTURII S.A. prin DIRECTIA REGIONALA DE
DRUMURI SI PODURI IASI

-Amplasament: Loc. Roman, DN2 (Stefan cel Mare) si strada Nordului, jud. Neamg

2. CARACTERISTICI PRINCIPALE ALE INVESTITIEI:
-Constructgie: in extindere;
-Dimensiuni/debite:
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- conducta PE100 SDR11 cu diametrele Dn 90mm, 125mfh si 2 Oq\m}l\ﬂp%?ﬁgi edd 18 m, 10
m, respectiv 573 m; \Gd

- bransamente (5 bucati) din polietilena PE100 SDRI11

90mm, in lungime de 10.0 m, 4.0 m, respectiv 3.0 m.

Situatie existenti _
-in prezent, pe amplasamentul studiat, existd urmitoarele situatii de conducte, bransamente si
robinete pe strézile astfel:

- str. Stefan cel Mare DN2 (E85) exista o conducta de gaz din OL 8’ montata subteran, (L=516 ml -se
dezafecteazi) presiune medie, cu cinci brangamente de gaz montate subteran din PE Dn 32mm la nr.
291(SC MARSAT), PE Dn 63mm la nr. 291(SC MARSAT), OL1”la nr. 291(SC MARSAT), PE Dn 90mm
la nr. 291(SPALATORIE AUTO), PE Dn 32mm la nr. 291(SC PET DELPIT)(cu Ltot.=62 ml — se
dezafecteazid) cu dezafectarea a doua cimine de vane existente conform plan si inlocuirea a doua vane in
camine de vane existente care se pastreaza (subtraversare C.F.R.);

- str. Stefan cel Mare DN2 (E85) exista o conducta de gaz din OL 4" montata subteran, (L=23ml -se
))iczafcctcazé) presiune medie;

- str.Nordului exista o conducta de gaz din PE De 90mm montata subteran, (L=25ml -se
dezafecteazi) presiune medie;

-avand in vedere ca se realizeazi un pasaj suprateran si doua bretele noi de circulatie pe str. Stefan
cel Mare (in paralel cu pasajul suprateran proiectat), este necesar a se reloca refeaua de gaz existenta (pozata
in prezent in carosabil in zona viitorului pasaj suprateran) in zona carosabild a bretelelor pentru a respecta
distantele fata de retelele subterane proiectate;

Situatie proiectati

Se va modifica traseul retelei de distributic gaze naturale existente pe strazi conform AVIZ
TEHNIC PENTRU MODIFICAREA TRASEULUI RETELEI DE DISTRIBUTIE A GAZELOR
NATURALE Nr. 214469976 din data de 24.11.2023 astfel:

- Stefan cel Mare DN2 (E85) se proiecteaza o conducta de gaz intre PC1 si PC2 din PE100 SDR11
DN250mm cu L=22 m, si se prevede 1 buc de vana ingropata din PE Dn 250mm; subtraversarea DN2
(E85) se va realiza in tub de protectie din OL @ 406.4x9.5 mm; L=16.0 m, cu o addncime minima de 1.5m
intre ax drum si generatoarea superioara a tubului de protectie;

)) - Stefan cel Mare DN2 (E85) se proiecteaza o conducta de gaz intre PC2 si PC3 din PE100 SDR11

DN125mm cu L=10 m; se prevede tub de protectie din OL 273x8.0 mm cu L=2.5 m la intersectia cu alte
retele;

- Stefan cel Mare DN2 (E85) se proiecteaza o conducta de gaz intre PC2 si PC4 din PE100 SDR11
DN250mm cu L=225 m si se prevede 1 buc de vana ingropata din PE Dn 250mm; se previdd tuburi de
protectie din OL @ 406.4x9.5 mm cu Ltotal=27.0 m la intersectia cu alte refele;

- Stefan cel Mare DN2 (E85) se proiecteazi o conducta de gaz intre PC4 si PC6 din PE100 SDR11
DN 250mm cu L=326 m, se refoloseste subtraversarea existenta (tubul de protectie L=42 m) in zona C.F.R.
si se previd 4 vane ingropate din PE Dn 250mm conform plange atasate, se recupleazd 4 bransamente de
gaz din PE100 SDR11 DN 32mm (2 buc.) la nr 291, DN 63mm (1 buc.) la nr 291 si DN 90mm (1 buc.) la nr
291, se realizeaza 1 bransament de gaz din PE100 SDR11 DN 32mm Ltot.=4 ml la nr 291; se previd tuburi
de protectie din OL @ 406.4x9.5 mm cu Ltotal=84.0 m la intersectia cu alte refele; subtraversarea DNZ
(E85) se va realiza in tub de protectie din OL @ 406.4x9.5 mm cu o addncime minima de 1.5 m intre ax
drum si generatoarea superioara a tubului de protectie;

- Nordului se proiecteazi o conducta de gaz intre PC4 si PC5 din PE100 SDR11 DN 90mm cu L=18
m si se pastreza vana ingropata din PE Dn 90mm existenta;



-Catcgorla de importantd a construcgcn (conform H. G 76()/1997) "B”.

3. DOCUMENTE PREZENTATE LA VERIFICARE:
-Tema de proiectare: Nu
-Certificat de urbanism: nr. 16/18.02.2022 (prelungit) emis de Municipiul Rom:
-Avize obtinute: aviz tehnic pentru modificarea traseului retelei de distribugi
214469976/24.11.2023 emis de SC Delgaz Grid SA Piatra Neamt;
-Memoriu tehnic (cu prezentarea solutiilor tehnice adoptate pentru respectarea ceringelor fundamentale
verificate): Da
-Caiet de sarcini: Da
-Breviar de calcul (program de calcul): Da
-Instructiuni de exploatare: Nu
-Piese desenate (numdr, denumire plangd, scard):
-550/2021/04.3/PTE/PIZ/001 Plan de incadrare in zona sc. 1:10 000
-550/2021/04.0/PTE/PS/001-05 Plan de situatic DN2 (Stefan cel Mare) coordonator retele  sc. 1:500

-550/2021/04.0/PTE/ST/01-08 Sectiune transversala DN2 (Stefan cel Mare) coordonator retele sC. -

-550/2021/04.3/PTE/PS/001 Plan de situatieDN2 (Stefan cel Mare) sc. 1:500
-550/2021/04.3/PTE/PS/002 Plan de situatic DN2 (Stefan cel Mare) si str. Nordului sc. 1:500
-550/2021/04.3/PTE/PS/003 Plan de situatie DN2 (Stefan cel Mare) sc. 1:500
-550/2021/04.3/PTE/SI/001 Schema izometrica retea gaze naturale sc. 1:250
-550/2021/04.3/PTE/SI/002 Schema izometrica retea gaze naturale sc. 1:250
-550/2021/04.3/PTE/SI/003 Schema izometrica retea gaze naturale sc. 1:250
-550/2021/04.3/PTE/SI/04-09 Plan + Schema izometrica bransament sc. 1:200
-550/2021/04.3/PTE/ST/01-08 Sectiune transversala DN2 (Stefan cel Mare) sC. -

-550/2021/04.3/PTE/DET/01 Detaliu executie san{ pozare conductd din PE in spatiii verzi
))-550/2021/04.3/PTE/DET/OZ Detaliu executie sant pozare conduct din PE in carosabil din asfalt pe
fundatie din piatré spartd
-550/2021/04.3/PTE/DET/03 Detaliu fir metalic trasor — bandi de avertizare
-550/2021/04.3/PTE/DET/04 Detalii piese pentru imbinari sudate prin electrofuziune a conductelor
din PE
-550/2021/04.3/PTE/DET/05 Detaliu de montare conducte in tub de protectie
Detaliu fiting de tranzitie PE-OL
Detaliu robinet polietilena cu tija de actionare
-550/2021/04.3/PTE/DET/06 Detalii tevi curbate

-550/2021/04.3/PTE/DET/07 Detalii dimensionale pentru imbinéri sudate Stas 6662-74
-550/2021/04.3/PTE/DET/08 Detaliu capat de bransament neanodic cu rasuflatoare

-Alte documente (sustinere proiectant): Nu.
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4. CONCLUZII ASUPRA VERIFICARIL:
In urma verificirii se considerd proiectul corespunzitor la faza prezentati, semnindu-se si

stampildndu-se conform dispozitiilor legale.

Am primit 1 (un) exemplar Am predat 1 (un) excmplar
din referatul de verificare
Investitor/Proiectant

70 v14040009 ]

_ VG ,



e AUTORITATEA NATI NALA DE
REGLE EN ARE IND N NIULENE GIEl  anre

[FRORRRIU... . ST

Cih 1HFICAT DE ATES TARF
Nr. V140400099 din 0’% 04.2034

In l1'*/& uedn ene 151»1 electrice st a gavelor natweale nr. 12372012, Inn unna ce il nir
2036”‘0 01 “(/H s a veriticarti efectuate de Comisia de examen din data de 03.04 2074,
se etibereaza prezentul certificat de atestare ‘ .

Se atestd domnu! APATE EQE{;EN,"U&? protesie Toginer,.cu donviciliul in mu vicipiuk
Clui-Napoca, str. Vidrar, oy 370 ap. 126, juderal Clui, ONP 1671106241631 pentru
catitatea de verificater LL pml 2ete i

;NP i Uomemhl L Tip |
1 crt, g : 4 dtestat
l. b mes e mmeiem e i e ¢ e e .o - e —— R o e e o e e — - ——————
P - sisteme do mm'-mme w.u elor nat e e :
i | :
oL T S L . |
entu wmitoarele ceringe:
A rezistentd moecanicd si siabiiitate;
B, sccourttate la incendiu ‘
C. igiend, sandtate 3 mediu;
D. sigurantd in e 'pkmt'n'e:
E. *)*olgqm unpotmr' Foomutulu;
F. ceconomie de energic si izolare termica,
LERFRIN @E‘ EEAATT AT TR PHSIGHAL GAESEINE ST
Faicitisaica avasti: dcoourap:d 2t2wesCgte casiorm Lagalar

Nr. 01022699



Acasa / Lista verificatorilor de proiecte si a expertilor tehnici atestati in sectorul gazelor naturale

Q  Eugen

Lista verificatoritor de proiecte atestati in sectorul gazetor naturale

NUME DOMENIRL | LOCAUTATE | JuDET | e-mAn [ TELEFON | MR ATESTAT/DATA NR UG  LEGITIMATIE | STARE DREPY
[ 3 ATESTARE VALABILA PRACTICA
ATESTARE PANA LA
AL30 CLAUD U VGa ALBA LA A caudn a1 §grad com | 0733009188 | V1407001192408 2023 | 120700119 | 23072029 Drept pracica ACTIV
ALECU GABRIELA VGp TARGU MURES | Murey gabriela o v 022019 | 140200082 | 03042024 Dregs pracica
| EXP13AT ]
| ALECU GABRE.A YGs TARGU MURES | Murey QabNEIa NecuGmunes romgaz 1o 0749332932 | V14D300032/27022019 | 140400082 | 0302024 Orept pracr<a
EXP1RAT
| ALECU GABRIELA VGt TARGU MURES | Murey gabrisla slecu Gmures remgaz.ro A 4! 022019 140400082 | 03 (420248 Drept pract<a
| EXP1RAT
AWCH VRS YGd PLOIESTY Peanova BUch 23vngilk@yahoo com | 0726715624 | v131100049:28 112013 131100049 | 27 112018 Jrect practca
EXPIRAT
| ANA VASILE VALENTIN VGd Mzl Prahova P | 0724172030 | v200820205/20062020 | 200800205 | 29 06 2025 Drwge practca ACTV
ANCA MAR AN VGo RAMN CU Viicea mManan anca019 T gmailcom 0742432380 | V131200174/04102023 | 181200174 | 03922028 Dregt pracuca ACTIV
VALCEA !
L ANC‘@ ViV VGt DEIMIR gy ancasivSyahoa com | 0721293495 | v140400073/31.01.2024 140400073 | 03.04.2029 Orapt practica ACTIV
ANCRE RAZVAM AUREL A% VGd TARGU FU Gon razvan a sndrei @ gmat com | 0721241978 | V131100052/12032024 | 133100052 11.042029 Drept practca ACTIV
| ANDAICRIC VICTOR VGd CLNCEN Eov wictor andrioucgmaicom | 0748010001 | v231100206/13.01.2023 | 231100296 | 12.112028 Deapt practica ACTIV
ANCRONC ADTANA LUCRETIA | VGO BUCUREST haxkyandronk @gmad.com 0752197685 | V1539001431302 2020 150000143 12092028 Orect practica ACTIV
SECTORLL &
ANESCU MARIAN RAMNIC Vilces mananpanescuSyahoo ro | 0744382793 | V140700121725 06.2024 140700121 | 28.07.2029 Dreg practica ACTIV
| VACEA |
AMGELESCU MARIA VGd SUCUREST: nQelescumana Py ahoo com 0720087562 | V143400083/03 04 2014 140400083 | 02082019 Drept practca
| 0217607247 EXHRAT
| ANGHELDA MARIN VGd BUCUREST @ icom 0722317623 | V1860200153/03 03 2016 160200153 | 16122018 Drepn pract<a
| 0216345224 1 EXVIRAT
| ANGHELUTA OCTAVIAN vGa BUCUREST: P02 20i5@yshoo com 0723542681 | V143400097/03.04 2012 | 140200097 02042019 Drept pract<a
BT
| ANTAL ROBERT VGd BALA MARE Maramurej | posn2aamare@yahoo.com 0799330557 | V211100246/16.11.2021 211100246 | 15.11.2026 Drept practica ACTIV
AMTOM'E STESAM M AL “Ga; TARGU MU Morey mibal ant2aePgrai com 0722593270 [ 13112017724 102023 13110037 ' 03 122028 Drept practca ACTV
APAT EUGEN = CLWNAZOCA | Cuyf surproecyshoa com | 074242688 | v1434%0009/19.03.2004 | 120200099 | 03042020 ATV
ARABAG ) EMANOHL ANORE| VGa BUCUREST arabaguemiy ahoa com 0721773830 | VITOPD0ISR/2403 2023 | 170000158 | 27.032020 Orem practics ACTIV
———— | SECTORUL 3 —— & &
| ARHRE GRIGORE VGb BUCUREST: gngorerhre S6Ggmaicom 0730089416 | V210500239/13.05.2021 210500239 | 12.052026 Drept practica ACTIV
AR RE GRIGORE VGd BUCUREST Frgore arhire $6S gmaicom 0730089416 | v210500239/13.05.2021 | 210500239 12052028 Deept practica ACTNV




S.C. NV CONSTRUCT S.R.L.

I nv COI‘IStI’UCt |Romania - Cluj-Napoca, str. Ravasului, nr. 22|
INFRASTRUCTURE DESIGN |tel./fax. +40 264 460054 | www.nvconstruct.ro |
Proiect .Construire pasaj superior pe DN2, peste CF Roman, km 332+961" Nr. Pr.: 55012021 Data: 01.2024
P.T.E. Proiect tehnic de executie. Intocmit: Ing.Ciprian SES Pagina: 550/04.3/PTE/WI02
1
BORDEROU
A) PIESE SCRISE
1) Pagina de titlu
2) Referat verificator de proiecte atestat ANRE tip Vgd
3) Fisa proiectului
4) Borderou
- 5) Copie autorizatie proiectare
g 6) Nota de insusire a documentatiei
8 7) Proces verbal de colaborare dintre proiectant si OSD
8) Avize tehnice de racordare
9) Autorizatie de construire
10) Avize si acorduri
D) 11)  Memoriu tehnic
12) Breviar de calcul
13) Memoriu pe specialitati / Caiet de sarcini
x 14) Program control;
g 15) Lista cantitatilor de lucréri;
16) Devizul general al lucrarilor;
B) AVIZE S| ACORDURI OBTINUTE:
1. Aviz tehnic pentru modificarea traseului retelei de distributie a gazelor naturale Nr. 214469976 din

data de 24.11.2023.

C)

PIESE DESENATE

550/2021/04.3/PTE/P1Z/001  Plan de incadrare in zona sc. 1:10 000
550/2021/04.0/PTE/PS/001-05 Plan de situatie DN2 (Stefan cel Mare) coordonator retele sc. 1:500
550/2021/04.0/PTE/ST/01-08  Sectiune transversala DN2 (Stefan cel Mare) coordonator retele sc. -

550/2021/04.3/PTE/PS/001 Plan de situatie DN2 (Stefan cel Mare) sc. 1:500
550/2021/04.3/PTE/PS/002  Plan de situatie DN2 (Stefan cel Mare) si str. Nordului sc. 1:500
550/2021/04.3/PTE/PS/003  Plan de situatie DN2 (Stefan cel Mare) sc. 1:500
550/2021/04.3/PTE/SI/001 Schema izometrica retea gaze naturale sc. 1:260
550/2021/04.3/PTE/SI/002 Schema izometrica retea gaze naturale sc. 1:250
550/2021/04.3/PTE/SI/003 Schema izometrica retea gaze naturale sc. 1:250
550/2021/04.3/PTE/SI/04-09  Plan + Schema izometrica bransament sc. 1:200
550/2021/04.3/PTE/ST/01-08  Sectiune transversala DN2 (Stefan cel Mare) sC. -
DETALII

550/2021/04.3/PTE/DET/01  Detaliu executie sant pozare conducta din PE in spatiii verzi
550/2021/04.3/PTE/DET/02  Detaliu executie sant pozare conductd din PE in carosabil din asfalt pe

fundatie din piatra sparta

550/2021/04.3/PTE/DET/03  Detaliu fir metalic trasor — banda de avertizare
550/2021/04.3/PTE/DET/04  Detalii piese pentru imbinari sudate prin electrofuziune a conductelor din PE
550/2021/04.3/PTE/DET/05  Detaliu de montare conducte in tub de protectie




S.C. NV CONSTRUCT S.R.L.

J

Intocmit

Rev

Iv nv construct |Romania - Cluj-Napoca, str. Ravasului, nr. 22 |
INFRASTRUCTURE DESIGN |tel./fax. +40 264 460054 | www.nvconstruct.ro |
Proiect Conslruire pasaj superior pe DN2, peste CF Roman, km 332+961" Nr. Pr. §50/2021 Data: 01.2024
P.T.E. Proiect tehnic de executie. Intocmit: ~ Ing.Ciprian SES Pagina: 550/04.3/PTE/W/02
2
Detaliu fiting de tranzitie PE-OL
Detaliu robinet polietilena cu tija de actionare
550/2021/04.3/PTE/DET/06  Detalii tevi curbate
550/2021/04.3/PTE/DET/07  Detalii dimensionale pentru imbinari sudate stas 6662-74
550/2021/04 3/PTE/DET/08  Detaliu capat de bransament neanodic cu rasuflatoare
- Data, Intocmit,
g 04.01.2024 ing. Ses Ciprian
]

Legitimatie A.N.R.E. grad PGD nr209201106 din 18/11/2020
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Acasa / Lista verificatorilor de proiecte si a expertilor tehnici atestati in sectorul gazelor naturale

Q  Eugen

Lista verificatoritor de proiecte atestati in sectorul gazetor naturale

NUME DOMENIRL | LOCAUTATE | JuDET | e-mAn [ TELEFON | MR ATESTAT/DATA NR UG  LEGITIMATIE | STARE DREPY
[ 3 ATESTARE VALABILA PRACTICA
ATESTARE PANA LA
AL30 CLAUD U VGa ALBA LA A caudn a1 §grad com | 0733009188 | V1407001192408 2023 | 120700119 | 23072029 Drept pracica ACTIV
ALECU GABRIELA VGp TARGU MURES | Murey gabriela o v 022019 | 140200082 | 03042024 Dregs pracica
| EXP13AT ]
| ALECU GABRE.A YGs TARGU MURES | Murey QabNEIa NecuGmunes romgaz 1o 0749332932 | V14D300032/27022019 | 140400082 | 0302024 Orept pracr<a
EXP1RAT
| ALECU GABRIELA VGt TARGU MURES | Murey gabrisla slecu Gmures remgaz.ro A 4! 022019 140400082 | 03 (420248 Drept pract<a
| EXP1RAT
AWCH VRS YGd PLOIESTY Peanova BUch 23vngilk@yahoo com | 0726715624 | v131100049:28 112013 131100049 | 27 112018 Jrect practca
EXPIRAT
| ANA VASILE VALENTIN VGd Mzl Prahova P | 0724172030 | v200820205/20062020 | 200800205 | 29 06 2025 Drwge practca ACTV
ANCA MAR AN VGo RAMN CU Viicea mManan anca019 T gmailcom 0742432380 | V131200174/04102023 | 181200174 | 03922028 Dregt pracuca ACTIV
VALCEA !
L ANC‘@ ViV VGt DEIMIR gy ancasivSyahoa com | 0721293495 | v140400073/31.01.2024 140400073 | 03.04.2029 Orapt practica ACTIV
ANCRE RAZVAM AUREL A% VGd TARGU FU Gon razvan a sndrei @ gmat com | 0721241978 | V131100052/12032024 | 133100052 11.042029 Drept practca ACTIV
| ANDAICRIC VICTOR VGd CLNCEN Eov wictor andrioucgmaicom | 0748010001 | v231100206/13.01.2023 | 231100296 | 12.112028 Deapt practica ACTIV
ANCRONC ADTANA LUCRETIA | VGO BUCUREST haxkyandronk @gmad.com 0752197685 | V1539001431302 2020 150000143 12092028 Orect practica ACTIV
SECTORLL &
ANESCU MARIAN RAMNIC Vilces mananpanescuSyahoo ro | 0744382793 | V140700121725 06.2024 140700121 | 28.07.2029 Dreg practica ACTIV
| VACEA |
AMGELESCU MARIA VGd SUCUREST: nQelescumana Py ahoo com 0720087562 | V143400083/03 04 2014 140400083 | 02082019 Drept practca
| 0217607247 EXHRAT
| ANGHELDA MARIN VGd BUCUREST @ icom 0722317623 | V1860200153/03 03 2016 160200153 | 16122018 Drepn pract<a
| 0216345224 1 EXVIRAT
| ANGHELUTA OCTAVIAN vGa BUCUREST: P02 20i5@yshoo com 0723542681 | V143400097/03.04 2012 | 140200097 02042019 Drept pract<a
BT
| ANTAL ROBERT VGd BALA MARE Maramurej | posn2aamare@yahoo.com 0799330557 | V211100246/16.11.2021 211100246 | 15.11.2026 Drept practica ACTIV
AMTOM'E STESAM M AL “Ga; TARGU MU Morey mibal ant2aePgrai com 0722593270 [ 13112017724 102023 13110037 ' 03 122028 Drept practca ACTV
APAT EUGEN = CLWNAZOCA | Cuyf surproecyshoa com | 074242688 | v1434%0009/19.03.2004 | 120200099 | 03042020 ATV
ARABAG ) EMANOHL ANORE| VGa BUCUREST arabaguemiy ahoa com 0721773830 | VITOPD0ISR/2403 2023 | 170000158 | 27.032020 Orem practics ACTIV
———— | SECTORUL 3 —— & &
| ARHRE GRIGORE VGb BUCUREST: gngorerhre S6Ggmaicom 0730089416 | V210500239/13.05.2021 210500239 | 12.052026 Drept practica ACTIV
AR RE GRIGORE VGd BUCUREST Frgore arhire $6S gmaicom 0730089416 | v210500239/13.05.2021 | 210500239 12052028 Deept practica ACTNV




AUTORITATEA NATIONALA DE REGLEMENTARE iN DOMENIUL ENERGIEI
ANRE

=

AUTORIZATIA
nr. 22592

pentru
Proiectarca sistemelor de distributie a gazelor naturale, a sistemclor de distributie
inchise, precum si a instalatiilor aferente activititii de producere/stocare
biogaz/biometan ce functioneazi in regim de medie, redusa si joasd presiune, tip
PDSB
acordata

NV CONSTRUCT S.R.L.

cu sediul in municipiul Cluj-Napoca, str. Ravasului, nr. 22, judejul Cluj
CUI'18639415
inregistrat in Registrul comer{ului sub nr. J12/1520/05.05.2006

Durata de valabilitate a autorizafiei este nelimitatid, incepand cu data de 19.05.2023.
Valabilitatea autorizaliei este conditionata de vizarea acesteia la data la care se implinesc 5 ani de
la data emiterii sau, dupi caz, de la data ultimei viziri in scopul continudrii activitilii autorizate.

Titularul autorizatiei are obligaia sa respecte prevederile din:

I. CONDITHLE-CADRU de valabilitatc aferente autorizafiilor destinate activitatii de proiectare in
domeniul gazelor naturale;

2. Regulamentul pentru autorizarea operatorilor economici care desfigoard activitati in domeniul
gazelor naturale, aprobat prin Ordinul pregedintelui ANRE nr. 132/2021;

3. Legea encrgiei electrice §i a gazelor naturale ar. 123/2012, cu modificirile si completarile
ulterioare (Lege),

4. alte acte normative incidente.

Este interzisd realizarea de activitifi de proiectare, execufie §i exploatare a
obiectivelot/sistemelor/ instalafiilor din domeniul gazelor naturale de citre persoane juridice sau
persoane fizice care nu defin autorizagia corespunzitoare tipului de lucriri realizate sau pentru care
autorizatia nu a fost vizata.

Neindeplinirea si/sau indeplinirea necorespunzitoare a prevederilor prezentului regulament
sau nerespectarea condiliilor-cadru de valabilitate asociate autorizatiei autorizatiilor, in functic de
tipul de autorizatie definut, se sancfioneaza potrivit dispozitiilor Legii.

Data eliberdrii: 19.05.2023

Falsificarea acosiul documeni so podopsoagio conform Legilor

Nr. 0066824




AUTORITATEA NATIONALA DE REGLEMENTARE IN DOMENIUL ENERGIEI
ANRE

AUTORIZATIA
nr. 22593

pentru
Proiectarea instalatiilor de utilizare a gazelor naturale avind regimul de medie,
__redusa s§i joasa presiune, tip PDIB
acordata

NV CONSTRUCT S.R.L.

cu sediul in municipiul Cluj-Napoca, str. Ravasului, nr. 22, judeful Cluj
CU!18639415
inregistrat in Registrul comerfului sub nr. J12/1520/05.05.2006

Durata de valabilitate a autorizalici estc nelimitatd, incepind cu data de 19.05.2023.
Valabilitatea autorizaliei este condifionata de vizarea acesteia la data la care se implinesc 5 ani de
la data emiterii sau, dupd caz, de la data ultimei viziri in scapul continudrii activitatii autorizate.

Titularul autorizafiei are obligalia sd respecte prevederile din:

I. CONDITIILE-CADRU de valabilitate aferente autorizajiilor destinate activititii de proiectare in
domeniul gazelor naturale;

2. Regulamentul pentru autorizarea operatorilor economici care desfasoara activitifi in domeniul
gazelor naturale, aprobat prin Ordinul presedintelui ANRE nr. 132/2021;

3. Legea energiei electrice si a gazelor naturale nr. 123/2012, cu modificirile si completirile
ulterioare (Lege);

4. alte acte normative incidente.

Este interzisa realizarea de activitdti de proiectare, execufie §i ecxploatare a
obiectivelor/sistemelor/ instalatiilor din domeniul gazelor naturale de catre persoane juridice sau
persoane fizice care nu delin aulorizatia corespunzitoare tipului de lucrari realizate sau pentru care
autoriza(ia nu a fost vizata.

Neindeplinirea gi/sau indeplinirea necorespunzitoare a prevederilor prezentului regulament
sau nerespectarea conditiilor-cadru de valabilitate asociate autorizatiei/autorizatiilor, in functie de
tipul de autorizalie detinut, se sanctioneazi potrivit dispozitiilor Legii.

Data cliberani: 19.05.2023

Falsificares acestlul documenl! sa pedepseglie conform Legilor

Nr. 0066823




AUTORIZATIE

in baza Legii energiei electrice si a gazelor naturale nr. 123/2012, cu modificarile si completdrile ulterioare, se
emit domnului SES CIPRIAN, CNP » urmitoarele autorizatii care atestd calitatea de instalator
autorizat pentru desfasurarea activitafilor de proiectare/executie/exploatare a obiectivelor/ sistemelor/instalatiilor din
domeniul gazelor naturale, pentru tipurile de autorizare:

Tipuri de
autorizare

Domeniul

Numir
autorizatie

Data emiterii
autorizatiei

Data vizarii
autorizatiei

Data vizarii
autorizatiei

PGIU

-proiectare instalatii de utilizare a gazelor naturale ce

109201241

18.11.2020

functioneaza in regim de medie, redusa si joasa
presiune

-proiectare sisteme de distributie a gazelor naturale, | 209201106
sisteme de distributie inchise i magistrale directe ce
PGD functioneazi in regim de medie, redusa si joasa

= presiune
( -proiectare instalatii de producere/stocare
biogaz/biometan

18.11.2020

-proiectare sisteme de transport al gazelor naturale 305220021
-proiectare sisteme de distributie a gazelor naturale,
PGT sisteme de distributie inchise si magistrale directe ce
functioneaza in regim de nalta presiune

- proiectare conducte de alimentare din amonte
-proiectare instalatii tehnologice de suprafatd
aferente inmagazindrii gazelor naturale

-proiectare instalatii de utilizare a gazelor naturale ce
functioneaza in regim de inalt3 presiune

13.05.2022

EGIU 409203243

-executie instalatii de utilizare a gazelor naturale ce 18.11.2020

functioneaza in regim de medie, redusa §i joasa
presiune

-executie sisteme de distributie a gazelor naturale, 509202810
sisteme de distributie inchise gi magistrale directe ce
EGD functioneazi in regim de medie, redusa si joasa
presiune

-executie instalatii de producere/stocare

biogaz/biometan

18.11.2020

( Instalatorul autorizat ANRE are obligatia de a respecta prevederile Regulamentului pentru autorizarea
persoanelor fizice care desflisoard activitdfi in sectorul gazelor naturale, aprobat prin Ordinul presedintelui Autoritéfii
Natgionale de Reglementare in Domeniul Energiei nr. 65/2023 si ale reglementarilor emise de ANRE aplicabile
activitatii sale.

Evidenta instalatorilor autorizati, pe tipuri de autorizare, se consemneazi in registrul electronic de evident3 -
sectiune din cadrul portalului ANRE dedicatd informatiilor de interes public aferente procesului de autorizare a
persoanelor fizice.

Calitatea de instalator autorizat se dovedeste prin verificarea acestuia pe portalul ANRE si prin autorizatie emisa
de ANRE, insotita de un act de identitate, numai in conditiile valabilitaii acestora.

Calitatea de instalator autorizat este definitiva si este valabild numai cu conditia vizarii periodice a autorizatiei de
instalator obtinute. Termenul de vizare este data la care se implinesc 5 ani de la emiterii autorizatiei sau, dupd caz, de
la data ultimei vizari.

Semnituri a

Falsificarea acestul document se pedepsegte conformlLegllor
ANRE, in calitate de operator de date cu caracter personal, respecta prevederile

Regulamentului UE nr. 679/2016 si reglementarile inteme in vigoare in materia protectiei datelor cu caracter personal

ne 0001743




DELGAZ
grid

C.N.AIR.S.A.DR.D.P
Prin d-nul PILA DANUT
SC NV CONSTRUCT S.R.L
STR ARGES NR 26
LOC.CLUJ JUD.CLUJ

AVIZ TEHNIC PENTRU MODIFICAREA TRASEULUI RETELEI
DE DISTRIBUTIE A GAZELOR NATURALE

Nr. inregistrare 214469976 Data 24.11.2023

Stimate domnule/doamna PILA DANUT,

Urmare a cererii nr 214461867 din data de 15.11.2023, in conformitate cu
art.190, litera a) din Legea nr. 123 din 10 iulie 2012, Legea energiei
electrice si a gazelor naturale, va comunicdm acordul nostru pentru
modificarea traseului retelei de distributie a gazelor naturale, cu urmitoarele

conditii §i precizari: Delgaz Grid SA

1. Se va modifica traseul retelei de distributie a conductei de gaze naturale,
existenta,subteran pe strazile: Departament
a)str.Stefan cel Mare, din loc.Roman, jud._Neamt, de presiune s%CEE:”:TETEA
MEDIE ana.codrescu@del;

- OL, diametru 8”, pe o lungime de 516 ml.,cu bransamentele aferente
- nr. 291 (SC MARSAT) PE 90mm, L=38,5m

- nr. 291 (SC MARSAT) PE 63mm, L=27,5m

- nr. 291 (SC MARSAT) OL 1”7, L=9m

- or. 291 (SPALATORIE AUTO) PE 32 ,L=6m

-nr.291 (SC PET DELPIT) PE 32,1.=42m

si patru camine vana OL 8”

- OL,diametru 4”,pe o lungime de 23 ml

b)str.Nordului,din loc.Roman,jud Neamt,de presiune MEDIE din
PE,diametru 90mm,pe o lungime de 25 ml cu caminul de vana aferent

PE 90mm
2. Noua conducti de pe traseul modificat va fi amplasatd pe strazile: Pregedintele Consiliului de
a) str.Stefan cel Mare, din loc. Roman, jud. Neamt de presiune Czl':::';:;gf
Medie - PE, diametru 250 mm, pe o lungime de 565 ml.cu Directori Generali
bransamentele aferente: ;::;'i'l‘a:‘;‘g:::‘ '?:d”
-nr.291 (SC MARSAT) PE 90mm, L=6m Mihaela Loredana Ca;acu (a
-nr. 291 (SC MARSAT) PE 63mm, L=6m Cristian Nicolae Ifrim(ad))
- nr. 291 (SC MARSAT) PE 32mm, L=4m pisiieiiniid S
- nr. 291 (SPALATORIE AUTO) PE 32 ,L=5m Atribut fiscal: RO
-nr.291 (SC PET DELPIT) PE 32,L.=4m 126/326/08.06.2000
Banca BRD Targu Mures |
- 5 vane PE 250 mm ROMBRDE270SV275404127¢
-1 vana PE 125 mm Capital Social Subscris gi
773.257.777,5 RON

DEGR GIL 30- F7, Ed.1



-PE,diametru 125mm,pe o lungime de 8ml
b)str. Nordului,din loc.Roman,jud Neamt,de presiune medie din
PE,diametru 90mm,pe o lungime de 16 ml cu vana aferenta, PE 90mm

Schifa privind modificarea traseului retelei de distributie este anexati la
prezentul aviz tehnic.
3. Solicitantul va suporta toate cheltuielile de modificare a traseului retelei,
inclusiv obtinerea acordurilor proprietarilor sau ale definétorilor legali ai
terenului de pe traseul unde urmeaza sa fie amplasate noile obiective,
precum §i avizele autoritdtilor competente §i autorizatia de construire.
4. Inceperea proiectirii se va realiza dupi vizitarea amplasamentului
impreuna cu delegatul Delgaz Grid S.A. si intocmirea unui proces verbal de
colaborare semnat de ambele parti, in care vor fi consemnate dupd caz,
mentiunile suplimentare legate de realizarea proiectului. Informatiile
referitoare la delegatul desemnat sunt disponibile la CORG Neamt al Delgaz
Grid S.A.
Totodatd se va solicita Delgaz Grid avizul de traseu, cuprinzand
obiectivele/conductele apartinand sistemului de distributie, existente in
zond. Avizul de amplasament, emis in baza cerintei din certificatul de
urbanism, echivaleazi avizul de traseu.
5. Executia lucririlor se va face in baza unei documentatii tehnice intocmita
conform prevederilor Normelor tehnice pentru proiectarea, executarea §i
exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale, NTPEE-2018,
publicate in Monitorul Oficial al Romaniei, nr. 462, din data de 05.06.2018
Addncimea de pozare a retelelor de gaze naturale , la finalizarea
lucrarilor de modernizare si reabilitare carosabil, va fi de minim 0,9
m, raportatd la cota finald a drumului
Documentatia tehnicé va cuprinde plange realizate pe baza masurétorilor
topografice, intocmite conform figierului *.dwg si a specificatiilor
disponibile pe site-ul Delgaz Grid S.A. la adresa web www.delgaz-grid.ro,
sectiunea Clienti — Informatii de interes proiectanti conducte. Documentatia
tehnica verificatd conform cerintelor legislatiei in vigoare de catre
verificatori de proiecte atestati va fi depusa la Delgaz Grid S.A. in vederea
evaludrii specificatiilor tehnico-economice.
6. inceperea lucririlor se va realiza dupa predarea-primirea
amplasamentului, care se va face obligatoriu in prezenta delegatului
Delgaz Grid S.A. Predarea-primirea amplasamentului va fi consemnata
intr-un proces verbal. Toate lucririle se vor executa sub supravegherea
reprezentantilor Delgaz Grid S.A.
7. Dupa executia lucririi, obiectivele rezultate in urma modificarii vor fi
preluate in proprietatea Delgaz Grid S.A., din momentul punerii in functiune
a acestora - fari alte pretentii patrimoniale sau nepatrimoniale ulterioare din
partea solicitantului, conform conventiei nr. 12.
8. Se va asigura dreptul de uz §i servitute i accesul operatorului - fard alte
pretentii patrimoniale sau nepatrimoniale ulterioare din partea solicitantului,
pe toatd durata existentei §i functionarii obiectivelor.

2/3
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9. Durata de valabilitate a prezentului aviz tehnic este de 12 luni de la data
emiterii cu posibilitatea prelungirii, la cererea solicitantului, cu inca 12 luni.
10. In cazul reorganizirii judiciare a operatorului licentiat, avizul tehnic
emis de acesta rimane valabil cu respectarea prevederilor de la pct. 9.

Cu respect,
g8

Coordonator Acces Retea Codrescu Ana
Herda Liliana
LILIANA  Semnat digital Emitent Avize si Acorduri
de LILIANA

HERDA  Heroa

3/3
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DELGAZ
grid

CONVENTIE
pentru modificarea traseului refelei de distributie a gazelor naturale existente

incheiata astizi 20.11.2023 cu nr. 12
ART. 1. Pirtile contractante

C.N.A.LR. S.A.-D.R.D.P.]JASI cu domiciliul in loc Tasi, str.soseaua Nationala, nr. 23

, jud. lasi CUI 16054368:J40/552/15.01.2004., in calitate de SOLICITANT,

si

Delgaz Grid S.A., denumiti in continuare OPERATOR DE DISTRIBUTIE LICENTIA
au convenit la incheierea prezentei conventii cu respectarea urmitoarelor clauze:

ART.2 Obiectul conventiei

Art.2.1 Obiectul conventiei il constituie modificarea traseului retelei de distributie a
gazelor naturale existente pe:
str.Stefan cel Mare,din loc. Roman, jud. Neamt, de presiune medie, din:
- Ol, diametru 8’°, pe o lungime de 516 ml. cu bransamentele aferente

-nr. 291 (SC MARSAT) PE 90mm, L=38,5m

- nr. 291 (SC MARSAT) PE 63mm, L=27,5m

-nr. 291 (SC MARSAT) OL 1”7, L=9m

- nr. 291 (SPALATORIE AUTO) PE 32 ,L=6m

-nr.291 (SC PET DELPIT) PE 32,L=42m

si patru camine vana OL 8”

-OL,diametru 4”,pe o lungime de 23 ml

Str.Nordului,din loc.Roman,jud Neamt,de presiune medie din:

- PE,diametru 90mm,pe o lungime de 25 ml cu caminul de vana aferent PE

90mm
Toate cheltuielile de modificare a traseului retelei de distribufie a gazelor naturale ce
face obiectul prezentei conventii vor fi suportate de citre SOLICITANT.
Conducta/ instalatia de racordare de pe noul traseu va fi amplasata pe:
str.Stefan cel Mare,din loc. Roman, jud. Neamt i va avea urmatoarele caracteristici:
presiune Medie, din

- PE, diametru 250 mm, pe o lungime de 565 ml.cu bransamentele aferente:

- nr. 291 (SC MARSAT) PE 90mm, L=6 m

- nr. 291 (SC MARSAT) PE 63mm, L=6 m

- nr. 291 (SC MARSAT) PE 32mm, L=4 m

- nr. 291 (SPALATORIE AUTO) PE 32 ,L=5m

-nr.291 (SC PET DELPIT) PE 32,L=4m

- 5 vane PE 250 mm

- 1 vana PE 125 mm

-PE,diametru 125mm,pe o lungime de 8ml

Str. Nordului,din loc.Roman,jud Neamt,de presiune MEDIE din

PE,diametru 90mm,pe o lungime de 16 ml cu vana aferenta PE 90mm
ART.3. Obligatiile partilor:

Art.3.1. OPERATORUL DE DISTRIBUTIE LICENTIAT are urmitoarele obligalii:
DEGR GIL30 F 6, Ed.}

Delgaz Grid SA
Departament Acces Retea
Piatra Neamt

www.delgaz-grid.ro
Pregedintele Consiliului de
Administratie

Volker Raffel

Directori Generali
Cristian Secosan DG
Ferenk Csulak (adj.)
Mihaela Cazacu (adj.)
Anca Liana Evoiu(adj)
Petre Stolan (ad])

Sediul Central:Tirgu-Mures
CUL: 10976687

Atribut fiscal: RO

) 26/326/8.06.20000

Banca BRD Targu Mures
IBAN:
RO11BRDE270SV27540412700
Capital Social Subscris

778208685 lel din care Varsat:

777168994,25 RON
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- anterior obtinerii de citre SOLICITANT a autorizatiei de construire, s realizeze
evaluarea specificatiilor tehnico-economice ale documentatiei tehnice (proiectului),
verificatd conform ceringelor legislatiei in vigoare de citre verificatori de proiecte atestati.
- 54 acorde asisten{d tehnica pe toatd perioada deruldrii lucririi; contravaloarea serviciilor
de asistentd tehnic3, prestate d¢e OPERATORUL DE DISTRIBUTIE LICENTIAT pe
perioada derulirii lucrarilor de executie este de 2269,33(inclusiv TVA).

- s4 efectueze receptia si punerea in functiune pentru lucririle care fac obiectul prezentei
conventii, contra cost, conform tarifelor practicate pentru aceste servicii, la momentul
prestarii acestora. Tarifele vor fi aplicate avand ca referinti specificatiile tehnice
mentionate in Procesul! verbal de receptie tehnica.

Art.3.2. SOLICITANTUL are urmitoarele obligatii:

- de a obtine acordurile proprietarilor sau ale detinatorilor legali ai terenului de pe traseul
unde urmeazi si fie amplasatd noua conduct, precum §i a avizelor autoritatilor
competente §i a autorizatiei de construire;

- de a finanta lucririle, proiectarea si executia acestora realizindu-se prin firme autorizate
ANRE, selectate de citre SOLICITANT;

- de a se asigura ca proiectul respectd cerinfele avizului tehnic emis de citre
OPERATORUL DE DISTRIBUTIE LICENTIAT. SOLICITANTUL va face
demersurile necesare, personal sau prin intermediul proiectantului, pentru a pune la
dispozitia OPERATORULUI DE DISTRIBUTIE LICENTIAT, documentatia tehnica
avizatd de citre verificatorii de proiecte atestati conform legislatiei in vigoare, in vederea
evaludrii conf. art.3.1;

In conformitate cu Anexa 1 - Confinutul cadru al documentatiei tehnice pentru autorizarea
lucrarilor de constructii, din Legea 50/1991, cu modificdrile §i completarile ulterioare,
documentatia tehnicd pentru executia conductelor va include planul de situatie, intocmit in
sistemul de proiectie stereografic 1970, vizat de Oficiul de cadastru §i publicitate
imobiliari teritoriald, pe care se reprezintd conductele/obiectivele, descrise prin elementele
topografice determinante.

- de a obtine autorizatia de construire gi, ulterior, de a preda amplasamentul in prezenta
delegatului OPERATORULUI DE DISTRIBUTIE LICENTIAT. Predarea-primirea
amplasamentului va fi consemnaté intr-un proces verbal. Solicitantul se va asigura ca
lucririle s3 se execute sub supravegherea reprezentantilor OPERATORULUI DE
DISTRIBUTIE LICENTIAT;

- de a face toate demersurile necesare in vederea finalizdrii lucrérilor de modificare a
traseului retelei de distributie a gazelor naturale ce fac obiectul prezentei conventii in
termenul de valabilitate al avizului tehnic emis de OPERATORUL DE DISTRIBUTIE
LICENTIAT;

- de a se asigura ci toate materialele utilizate respectd ceringele de calitate prevazute de
lege;

- de a plati contravaloarea activitatilor realizate de OPERATORUL DE DISTRIBUTIE
LICENTIAT, specificate la art. 3.1 in termen de maxim 15 zile de la emiterea facturii,
Factura pentru serviciile de asisten{a tehnicd, receptie §i punere in functiune se va emite in
momentul solicitrii receptiei tehnice; factura va fi achitatd inainte de punerea in functiune
a obiectivelor/conductelor ce fac obiectul prezentei conventii;

- de a asigura operatorului dreptul de uz, de servitute §i dreptul de acces asupra terenului
pe care urmeaza a fi amplasat obiectivul aferent sistemului de distributie gaze naturale ce
face obiectul prezentei conventii - faré alte pretentii patrimoniale sau nepatrimoniale
ulterioare, pe toaté durata existentei §i functionirii conductei de distributie.

2/3
DEGR G iL30-Fé6,Ed1



DELGAZ
grid

Art3.3. SOLICITANTUL consimte preluarea in proprietatea OPERATORULUI DE
DISTRIBUTIE LICENTIAT a obiectivelor rezultate in urma modificérii, din momentul
punerii in funcfiune a acestora — fir3 alte pretentii patrimoniale sau nepatrimoniale
ulterioare.

ART.4. Durata conventiei

Art. 4.1. Prezenta conventie va inceta odata cu preluarea in proprietatea
OPERATORULUI DE DISTRIBUTIE LICENTIAT a noii conducte/ instalafii de
racordare de pe traseul modificat.

Termenul de finalizare al lucririi nu va depasi termenul de valabilitate al avizului tehnic
emis de OPERATORUL DE DISTRIBUTIE LICENTIAT.

ART.S. Litigii

Art.S.1. Diferendele de orice fel care pot apirea in derularea conventiei se vor rezolva de
citre partile contractante pe cale amiabila.

Art. 5.2. In situatia in care diferendele intre parti nu pot fi rezolvate pe cale amiabil, orice
litigiu decurgand din sau in leg#turi cu aceasti conventie, inclusiv referitor la validitatea,
interpretarea, executarea ori desfiintarea ei, se va solutiona de cétre instantele judecatoresti
competente de la sediul OPERATORULUI DE DISTRIBUTIE LICENTIAT.

ART.6. Dispozitii finale

Art. 6.1. Modificarea (completarea) clauzelor prezentei conventii se va face cu acordul
pirtilor contractante, prin acte adifionale.

Art. 6.2. Pirtile contractante au obligatia si pastreze confidentialitatea clauzelor prezentei
conventii.

Art. 6.3. Prezenta conventie s-a incheiat in data de 201.202% in 2 exemplare.

REPREZENTANT SOLICITANT
OPERATOR
Delgaz Grid S.A. CN.AIR.S.A.DRD.P
Cordonator Acord Acces Director Regional
Herda Liliana PILA DANUT
LILIANA oA
HERDA  meroa Prin Imputernicit S.C. NV CONSTRUCT S.R.L.

(conf. Imputernicire nr. 176/05.01.2022)
Administrator

TIoan Apostol

intocmit,

Codrescu Ana

- 4
°-7<Mf
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Delgaz Grid SA, Bd. Pandurilor 42, et. 4, 540554 Targu Mureg

15.01.2024
VALIDARE CERINTE BIROU GIS

Ca urmare a analizei realizate asupra documentatiei transmisa de dumneavoastra si nominalizata in

tabelul de mai jos:

Solicitant

relocare bransament gaze naturale
presiune medie,

loc.Roman,

Str.Stefan Cel Mare,
Nr.pasaj peste CFR pe DN2 ,
Jud.Neamt

CNAIR.S.AA DRDP

Denumire firma Denumire lucrare Dat3 intrare Dati validare

Proiectare verificare planuri
planuri

SC NV CONSTRUCT SRL | Modificare traseu conducta si 12.01.2024 15.01.2024

considerdm informatia VALIDA si confirmam faptul c fisierul transmis corespunde cerintelor Biroului

GIS. comunicate in caietul de sarcini/avizul tehnic.

Prezenta adresa contine date cu caracter personal ceea ce obliga pe primitorul acestora sa respecte dispozitiile

legale privind prelucrarea acestor date

Cu respect,

Mathe Catalina
Specialist Birou GIS




Sacial/Registered Office:

540554, Targu Mures, Bd.

Pandurilor nr. 42, et. 4,

CUINVAT 10976687
Comitetul de Conducere/Management Board: Cristian Secogan (Director General/General Director), Mihaela Loredana Cazacu
(Adjunct/Deputy), Anca Liana Evoiu {Adjunct/Deputy), Cristian Nicolae ifrim (Adjunct/Deputy)

/77,(:73 ?7’ Delgaz Grid S.A., Sediu
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2 PREZENTAREA SCENARIULUI APROBAT N
CADRUL STUDIULUI DE FEZABILITATE

2.1 Particularitati ale amplasamentului:

a) Descrierea amplasamentului

DN2 (Stefan cel Mare) si strada Nordului, in intravilanul municipiului Roman, judetul Neamt.

b) Topografia

A se vedea documentatia separata - Obiect 01 Lucrari de drum

c) Clima si fenomenele naturale specifice zonei

A se vedea documentatia separata - Obiect 01 Lucrari de drum

d) Geologia si seismicitatea

A se vedea documentatia separata - Obiect 01 Lucrari de drum

d) Devierile si protejarile de utilitati afectate

In cadrul obiectului 04 — Relocéri Retele, s-au descris lucrarile de deviere si protejarile de utilitati

afectate, dupa cum urmeaza:
« 04.1 Relocari retele de energie electric;

« 04.2 Relocare si protejare retea canalizare si retea apa
La executia lucrarilor se vor respecta prevederile/conditionarile prevazute in avizele de

amplasament.

e) Sursele de apa, energie electrica, gaze, telefon si altele asemenea pentru

lucrarile definitive si provizorii

Sursele de apa, energie electrica, gaze, telefon si altele asemenea pentru lucrérile definitive si
provizorii necesare realizarii obiectivului de investitii vor fi asigurate de antreprenorul lucrarii in cadrul
organizariii de santier aferente realizarii lucrarii.

Apa necesara va fi procurata de antreprenor si va fi transportata cu autocisterne la locul de punere
in opera.

Avand in vedere caracterul lucrarii, energia electrica necesara utilajelor si echipamentelor va fi

asigurata de antreprenor prin generatoare de curent electric adecvate.
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f) Caile de acces permanente, céile de comunicatii si altele asemenea

Pasajul propus va accesul din drumul national DN2 si se intersecteaza cu strada Nordului,
supratraverseaza calea ferata.
In intravilanul municipiului Roman drumul national DN2 se suprapune cu strada Stefan cel Mare.

g) Caile de acces provizorii

Nu vor fi create cai de acces provizorii.

h) Bunuri de patrimoniu cultural imobil

Nu este cazul.

2.2 Solutia tehnica cuprinzand:

- Categoria de importanta B - lucrari cu importanta deosebita conform H.G. 766/1997;

- Conducta PE100SDR11, de diametru Dn 90mm, 125mm si 250mm, in lungime de 18m, 10m,
respectiv 573m

- Bransamente (5 bucati) din polietilena PE100SDR11, de diametru Dn 32mm, 63mm si 90mm, in

lungime de 10.0 m, 4.0 m, respectiv 3.0 m.

b) Varianta constructiva de realizare a investitiei

Situatie existenta

In prezent, pe amplasamentul studiat avem urmétoarele situatii de conducte, bransamente si
robinete pe strazile enumerate mai jos:

- str. Stefan cel Mare DN2 (E85) exista o conducta de gaz din OL 8" montata subteran, (L=516ml -
se dezafecteaza) presiune medie, cu cinci bransamente de gaz montate subteran din PE Dn 32mm la nr.
291 (SC MARSAT), PE Dn 63mm lanr. 291 (SC MARSAT), OL 1" la nr. 291(SC MARSAT), PE Dn 90mm
la nr. 291 (SPALATORIE AUTO), PE Dn 32mm la nr. 291 (SC PET DELPIT) (cu Ltot.=62ml - se
dezafecteaza) cu dezafectarea a doua camine de vane existente conform plan si inlocuirea a doua vane
in camine de vane existente care se pastreaza (subtraversare C.F.R.);

- str. Stefan cel Mare DN2 (E85) exista o0 conducta de gaz din OL 4" montata subteran, (L=23ml -
se dezafecteaza) presiune medie;

- str.Nordului exista o conducta de gaz din PE De90mm montata subteran, (L=25 ml -se
dezafecteaza) presiune medie;

Avand in vedere ca se realizeaza un pasaj suprateran si doua bretele noi de circulatei pe str. Stefan
cel Mare (in paralel cu pasajul suprateran proiectat), este necesar a se reloca reteaua de gaz existenta
(pozata in prezent in carosabil in zona viitorului pasaj suprateran) in zona carosabild a bretelelor pentru
a respecta distantele fata de retelele subterana proiectata;




S.C. NV CONSTRUCT S.R.L.
I nv construct |Romania - Cluj-Napoca, str. Ravasului, nr. 22 | tel./fax. +40 264 460054 |
INFRASTRUCTURE DESIGN www.nvconstruct.ro
Proiect: ,Construire pasaj superior pe DN2, peste CF Roman, km 332+961" Nr. Pr. 550/2021 Data: 01.2024
P.TE. Proiect tehnic de executie. IntoCit.  ng, Giprian SES Pagina: 550[04,3/;151w,03

Observatii

Data

Intocmit

Rev

Situatie proiectata

Se va modifica traseul retelei de distributie gaze naturale existente pe strazi conform AVIZ TEHNIC
PENTRU MODIFICAREA TRASEULUI RETELEI DE DISTRIBUTIE A GAZELOR NATURALE Nr.
214469976 din data de 24.11.2023 astfel:

- Stefan cel Mare DN2 (E85) se proiecteaza o conducta de gaz intre PC1 si PC2 din PE100 SDR11
DN250mm cu L=22ml, si se prevede 1 buc de vana ingropata din PE Dn 250mm;

Subtraversare DN2 (E85) se va realiza in tub de protectie din OL @ 406,
adancime minima de 1.5m intre ax drum si generatoarea superioara a tubului de gfotgetie;

- Stefan cel Mare DN2 (E85) se proiecteaza o conducta de gaz intre P, 2§ Pg dir
DN125mm cu L=10mi; \mmﬂ(}%

Se prevede tub de protectie din Ol 273x8.0mm cu L=2.5m la intersectig\cu alta retele\ Gd %

DN250mm cu L=326ml, se refoloseste subtraversarea existenta (tubul de protectie L=42m) in zona C.F.R. si
se prevad 4 vane ingropate din PE Dn250mm conform planse atasate, se recupleaza 4 bransamente de gaz
din PE100 SDR11 DN32mm (2 buc) la nr 291, DN63mm (1buc) la nr 291 si DN9Omm (1buc) la nr 291, se
realizeaza 1 bransament de gaz din PE100 SDR11 DN32mm Ltot.=4ml la nr 291;

Se preved tuburi de protectie din OL @ 406.4x9.5mm cu Ltotal=84.0m la intersectia cu alte retele;

Subtraversare DN2 (E85) se va realiza in tub de protectie din OL @ 406.4x9.5mm cu o adancime
minima de 1.5m intre ax drum si generatoarea superioara a tubului de protectie;

- Nordului se proiecteaza o conducta de gaz intre PC4 si PC5 din PE100 SDR11 DN9Omm cu L=18ml
si se pastreza vana ingropata din PE Dn 90mm existenta;

Conducta din polietilena de medie presiune se va monta la o0 adancime minima de 0.9 m de la
generatoarea superioara a tevii, conducta va fi semnalizata cu un fir trasor din Cu de 1.5 mmp, montat
pe conducta. La 35 cm deasupra conductei se va pune o banda avertizoare de culoare galbena cu
inscriptia “GAZ METAN - PERICOL DE EXPLOZIE".

Imbinarea conductelor din polietilena se realizeaza prin sudur (fuziune) sau cu fitinguri mecanice
nedemontabile (etansare prin presare pe peretii tevilor). Imbinarea tevilor i fitingurilor din polietilena se
realizeaza cu aparate de sudura care sunt agrementate tehnic de catre organismele abilitate.

Imbinarea conductelor si fitingurilor din polietilena, in functie de dimensiuni, se realizeaza prin
urmatoarele procedee :

a) suduré cap la cap, pentru diametre de cel putin 75 mm;

b) electrofuziune, pentru orice diametru;

c) compresie, intre conducte si fitinguri cu strangere mecanica, pentru diametre cuprinse intre 32

si 63 mm.

Fitingurile cu strangere mecanica sunt nedemontabile si sunt alcatuite din:

a) corp;
b) inel interior;
¢) garnituri de etangare.

imbindrile intre conductele din polietilena si conductele din otel se realizeaza cu:

a) fitinguri de tranzitie polietilena (PE)- metal pentru diametre nominale cuprinse intre 32 si 630

mm;




S.C. NV CONSTRUCT S.R.L.
I nv construct |Romania - Cluj-Napoca, str. Ravasului, nr. 22 | tel./fax. +40 264 460054 |
INFRASTRUCTURE DESIGN www.nvconstruct.ro
Proiect: .Construire pasaj superior pe DN2, peste CF Roman, km 332+961" LB 55012021 Data: 01.2024
P.TE. Proiect tehnic de executie. Intocmit  ing. Ciprian SES | Pagina: 550/04.3/;’TEIWIO3

Observatii

Data

Intocmit

Rev

b) cu adaptor de flans, flansa libera si gamnituri de etansare pentru diametre de 250 mm
si mai mari;

c) racorduri metalice cu etangare prin compresiune pe pereji tevii;

d) racord mixt polietilena (PE)- metal din trei bucafi (tip olandez) cu etangare cu gamitura
de cauciuc.

Fitingurile din PE 100 pot fi utilizate la imbinarea conductelor din PE 100 si PE 80, cu conditia
respectarii regimurilor de sudare recomandate de producétorii fitingurilor si a tevilor. Fitingurile din PE 80
pot fi utilizate la imbinarea conductelor din PE 80.

Controlul calitatii sudurilor pentru conducte din PE se face vizual i,
nedistructive, conform prevederilor proiectului de executie a lucrarilor. Nu se a

pentru corectarea oricaror tipuri de imbinari.
imbinarile la conductele de distributie a gazelor naturale din ofel se ef echta pnn @m@
- cu flacara oxiacetilenica, pana la diametrul de 100 mm,; NG
- cu arc electric, pentru orice diametru.
Imbinarile prin sudare se executd de sudori autorizali de orgamNg
reglementarilor in vigoare. Este obligatorie marcarea sudurilor, conform regle
Procedeele de sudare utilizate sunt certificate, conform reglementarilor invigoare.
Pentru sapaturile executate in transee deschise, taluzarile verticale se vor sprijini. Sprijinirile vor
depasi cu 15 cm marginea superioara a transeei, pentru a evita caderea peste muncitori a pamantului
sau materialelor
Sapaturile se vor executa cu peretj verticali, fara sprijiniri pana la adancimea de:
1,0 m in pamanturi plastic vartoase si nisipuri in stare indesata;
1,3 m in pamanturi tari.
Peste aceste adancimi, sapaturile se vor face cu sprijiniri sau cu taluze.

Scoaterea definitiva din functiune a unei conducte de distributie a gazelor

Pentru scoaterea definitiva din functiune a unei conducte de distributie a gazelor naturale se
parcurg urmatoarele etape:

a) evacuarea gazelor naturale din conducta de distributje;

b) taierea capetelor conductei de distributie a gazelor naturale;

c) obturarea cu capace sudate a capetelor.

Pentru scoaterea definitiva din functiune a unui racord de gaze naturale se parcurg urmatoarele
etape:

a) evacuarea gazelor naturale din racord;

b) taierea capetelor racordului;

c) extragerea racordului in vederea recuperarii acestuia, dupa caz.

Pentru dezafectarea unei conducte de distributie a gazelor naturale sau a unui racord se
intocmeste un program de lucru care, fata de programele obisnuite, cuprinde urmatoarele date si masuri
suplimentare:

a) planul de amplasare a conductei de distributie a gazelor naturale sau a racordului, cu
modificérile la zi si cu mentionarea dispozitivelor de refulare a gazelor naturale, zonelor de lucru
periculoase;

b) alte constructii si instalatii nou-amplasate pe traseu;
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c) tronsoanele de conducta care nu se pot demonta odata cu dezafectarea conductei de
distributie a gazelor naturale sau a racordului;

d) desfiintarea tuturor marcajelor, rasuflatorilor si dispozitivelor de refulare amplasate de-a
lungul conductei de distributie a gazelor naturale sau a racordului dezafectate sau dez

€) marcarea cu vopsea sau tablite a zonelor periculoase;

f) locul de taiere si blindare a tuturor capetelor si legaturilor;

g) alte elemente necesare pentru siguranta lucrarii; D7 g

h) obligativitatea incheierii unui proces-verbal la terminarea lucra A QA(QQQQ’

Toate materilele recuperate in urma dezafectarii conductei de distribuje si racordh(;l%rdb fi

predate Operatorului de Distributie. ADS

Masuri de evitare a patrunderii infiltratiilor de gaze naturale in cladiri:
In zone construite, aglomerate cu diverse instalatii subterane, pe retele de distributie, respegtiv

pe instalatiile exterioare subterane se monteaza rasuflatori:

- deasupra fiecarei suduri, dar nu la distante mai mici de 1 m, cu exceptia sudurilor din interiorul
tuburilor de protectie. in cazul unor suduri la distante mai mici de 1 m se realizeaza drenaj continuu intre
rasuflatori;

- la capetele tuburilor de protectie;

- la iesirea din pamant, a conductelor de otel.

La conductele instalatiilor de orice utilitate (incalzire, apa, canalizare, cabluri electrice etc.) pozate
direct in pamant, sau in canale de protectie, care intra sau din cladiri, se realizeazi masuri de etangare
impotriva infiltratiilor de gaze naturale prin locurile de patrundere a instalatjilor respective in subsolurile
cladirilor.

De asemenea se etanseaza toate trecerile conductelor prin planseul peste subsol, pentru
evitarea patrunderii gazelor naturale la nivelurile superioare, in caz de infiltrare a acestora in subsol.

Pentru solutiile de etansare se poate utiliza si Catalogul de detalii tip de instalatji pentru constructji
(IPCT).

Masura de etangare a locului de patrundere a conductelor pentru instalatii prevazuta la paragraful
anterior se aplica si in cazul cladirilor si instalatiilor care se executa in localitatile cu refele de distributie
de gaze naturale, chiar daca cladirile respective nu sunt racordate la aceste retele.

La terminarea lucrarilor de gaze sau a altor lucrari de instalatii sau constructji, executate ulterior
instalatiilor de gaze naturale, se face verificarea realizarii lucrarilor de etangare, pe baza proceselor
verbale de lucrari ascunse sau, dupa caz, prin sondaje, de cétre:

comisia de receptie, pentru constructii noi;

beneficiar, pentru constructji existente.

Masuri de evacuare a eventualelor infiltratii de gaze naturale din cladiri:

Pentru evacuarea eventualelor infiltratii de gaze naturale, in toate cazurile, se asigura ventilarea
naturald a subsolului cladirilor prin orificii de ventilare efectuate pe conturul exterior al acestora, intre
incaperile din subsol, precum si prin legarea subsolului cladirilor la canale de ventilare naturala, special
destinate acestui scop, in afara ventilatilor naturale prevazute pentru anexele apartamentelor sau
cladirilor.

o
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Pentru evacuarea infiltratjilor si scaparilor de gaze care se pot acumula in cas

degradarii in timpul executarii sapaturilor, al depozitarii pamantului si al circulatiei
Traseul astfel materializat se confirma de catre proiectant.
Traseul conductei executate va fi marcat pe teren prin borne amplasate de-a lungul lui in punctele
principale. Bornele vor avea schite de reperaj fata de elementele certe din teren, schite ce se vor anexa
la procesul verbal de receptie ca facand parte integranta din acesta.

d) Protejarea lucrarilor executate si a materialelor din santier

Pe durata executiei lucrarilor pana la receptia finala, constructorului i revine ca obligatie
protejarea materialelor si a lucrarilor realizate cu respectarea tehnologiei de executie si a prevederilor
din caietele de sarcini, in scopul asigurarii parametrilor proiectati si a calitatii lucrarilor.

In acest sens constructorul va lua masuri deosebite privind:
o Depozitarea materialelor in spatii amenajate;
e Transportul si punerea in opera in timp optim;
o Respectarea masurilor impuse de furnizorul de materiale.
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IIl. MEMORII TEHNICE PE SPECIALITATI

a) Memoriu instalatii de distributie de gaze naturale

Sistemele de distributie, in functie de considerente tehnico-economice, ceri
locala, pot fi:
a) inelare;
b) ramificate.

a) presiune joasa (PJ), sub 0,05-105 Pa (0,05 bar);

?’%

b) presiune redusa (PR), intre 2-105 Pa (2 bar) si 0,05-105 Pa (0, 6’@;)4/?\"46( (\];\)@\ ;
c) presiune medie (PM), intre 6:105 Pa (6 bar) 5i 2105 Pa (2 bar), ===

d) presiune inalta (P1), peste 6:105 Pa (6 bar);
Treptele de presiune se aleg in functie de solutia propusa pentru alimentarea, dimensionarea si realizarea
sistemelor de alimentare, astfel incat acestea sa asigure necesarul de debit aprobat de gaze naturale,
luand in considerare repartizarea consumatorilor si cerintele de presiune ale acestora.

Alegerea traseelor. Conditii pentru amplasarea conductelor de distributie

Traseele sistemelor de distributie si instalatiilor de utilizare exterioare sunt, pe cat posibil, rectilinii.

La stabilirea traseelor sistemelor de distributie si instalatiilor de utilizare se acorda prioritate
respectarii conditiilor de siguranta.

Conductele sistemelor de distributie se monteaza subteran. In cazul in care nu exista conditii de
montare subterand, conductele sistemelor de distributie din otel se pot monta suprateran, in conditji
justificate de catre proiectant sau inscrise in certificatul de urbanism.

Tn cazul in care nu exista conditii de montare subterana, tronsoane ale Sistemelor de distributie
din PE se pot monta suprateran in tuburi de protectie sau se intercaleaza un tronson de conducta din
otel.

Conductele supraterane ale Sistemelor de distributie si ale instalatiilor de utilizare exterioare se
protejeaza impotriva descarcérilor electrice conform reglementarilor specifice.
Se interzice:
a) montarea Sistemelor de distributie si instalatjilor de utilizare din polietilena in soluri
saturate cu produse petroliere sau solventi agresivi pentru acestea;
b) vehicularea prin Sistemele de distributie si instalatiile de utilizare din polietilena a gazelor
naturale care contin faza lichida rezultata din condensarea hidrocarburilor grele.
Robinetele montate in camine sunt cu tija inaltd pentru ca manevrarea sa se poata face de la
suprafata solului, iar cdminele sunt acoperite cu gratare si au asiguratd evacuarea permanenta a apelor
infiltrate.
Este interzisa montarea conductelor de distributie, a racordurilor si a instalatiilor de utilizare a
gazelor naturale, indiferent de modul de pozare:
a) n terenuri susceptibile la tasari, alunecari, erodéri efc.;
b) sub cladiri de orice categorie;
c) in tunele si galerii subterane;
d) incanale de orice categorie avand comunicatie directa cu cladiri, fara existenta masurilor
de etansare;
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e) lanivel inferior fundatiei cladirilor invecinate, situate la distante de panala 2 m;
f) sub linii de tramvai sau cale ferata, paralel cu acestea la o distanta, masurata in proiectie
orizontala, mai mica decat cea prevazuta in tabelul nr. 1.
In scopul identificarii conductelor si racordurilor din otel, montate suprateran, acestea se
marcheaza cu sumbolul GNPI, GNPM GNPR sau GNPJ, dupa caz, in functle de regimul de presuune

placute amplasate pe constructii, pe stalpi sau pe alte repere fixe din vecinat
inscriptionate nu va fi mai mare de 30 de metri.

Pe traseele fara constructii si pe camp, acolo unde nu sunt puncte fixg
se monteaza borne inscriptionate, din teava sau beton, la distante de 150 m{|ntre e\nAMOOD%
Pe placute /borne se specifica urmatoarele caracteristici: regimul de presiung\maten IuI whGS Q@ S
PE), distanta masurata pe orizontala intre axul conductei si placuta /borna (LNgi adan e dR pezarg
conductei (h). ( ExempIU' GNPR - PE L = 2 5m, h =0, 9 m). '

in localitat, Srstemele de distributie se monteaza numai in domeniul public.

Sistemele de distributie subterane se monteaza pe trasee mai putin aglomerate cu instalaji subterane,
tinand seama de urmatoarea ordine de preferinta: a) zone verzi; b) trotuare; c) alei pietonale; d) carosabil.

Se evita terenurile cu nivel ridicat al apelor subterane, cele cu actiuni puternic corozive i cele cu
pericol de alunecare; pentru cazuri deosebite in care nu este posibila evitarea amplasarii in terenurile
mentionate, se prevad masuri speciale de protectie.

Pentru situatile de exceptie (cai de acces private), solutile de alimentare se stabilesc de
operatorul SD, cu acceptul scris al proprietarilor acestora, prin care se acorda operatorului SD dreptul de
uz si servitute pentru retelele ampl.pe proprietatea lor.

Sistemele de distributie si instalatiile de utilizare subterane se monteaza la adancimea minima de montaj
de 0,9 m de la generatoarea superioara a acestora sau a tubului de protectie, dupa caz.

La stabilirea adancimii de montare se are in vedere ca temperatura de inghet a solului poate afecta
caracteristicile mecanice ale conductelor din polietilend. Tn cazul in care aceste prevederi nu pot fi
respectate, proiectantul poate reduce adancimea de montare, cu acordul operatorului SD si cu
prevederea unor masuri de protectie suplimentare.

Se interzice montarea Sistemelor de distributie si instalatjilor de utilizare din polietilena in zone
in care temperatura degajata depaseste temperatura pentru care producatorul tevii din polietilena
garanteaza functionarea in conditii de securitate. Daca nu se pot evita aceste zone se intercaleaza un
tronson de conducta din otel.

Traseul racordului se realizeaza:30

a) perpendicular pe conducta la care se realizeaza racordul; pentru situatji care impun racordarea

sub alt unghi, acesta nu va fi mai mic de 60°;

b) cu panta inspre conducta la care se racordeaza;

¢) se admit racorduri cu traseu in lungul strazii, cu exceptia racordurilor ramificate.

Intersectii ale traseelor Sistemelor de distributie de gaze naturale cu traseele altor instalatii
si constructii

Intersectia traseelor Sistemelor de distributie a gazelor naturale cu traseele altor instalatii i
constructii subterane sau supraterane se face cu avizul unitatjlor detinatoare si se realizeaza astfel:

a) perpendicular pe axul instalatiei sau lucrarii traversate;
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In cazuri exceptionale, se admit:

b) la cel putin 200 mm deasupra celorlalte instalatji.

a) traversari sub alt unghi, dar nu mai mic de 60.

Distanta minima de la
conducta de gaze naturale din PE,

’g Nr. Instalatia, constructia sau inm: nm:
5 uh obstacolul PP PR | PM | Pl | PP | PR]| PM]| P
Cladiri cu subsoluri sau
1 aliniamente de terenuri 1 1 2 3 2 2 3 3
8 susceptibile de a fi construite
2 Cladiri fara subsoluri 0,5 0,5 1 3 1,6 1,5 2 3
Canale pentru retele termice,
g . canale pentru instalatii 05 | 05 | 10 | 2 15 | 15 2 2
— telefonice, televiziune etc.
3 4 Conducte de canalizare 1,0 1,0 1,5 1,5 1,0 1,0 1,5 1,5
Conducte de apa, cabluri de forta,
cﬂablun telefoplce monta}e §|rect 05 05 05 15 06 06 06 15
5 | in sol, cabluri TV sau caminele
acestor instalatii
Camine pentru retele termice,
6 telefonice si canalizare sau 0,5 05 1,0 1,5 1,0 1,0 1,0 1,5
alte camine subterane
7 | Lnidetamvaipanalasina | o5 | o5 | o5 | 15 | 12 | 12 | 12 | 15
cea mai apropiata
8 Copaci 05 05 0,5 19 1,5 1,5 1,5 1,5
9 Stalpi 05 05 0,5 0,5 05 0,5 0,5 0,5
Linii de cale ferata, exclusiv cele
din statii, triaje si incinte . . . . Y . . .
10 industriale: 18) | 18| 189 | 2) 2) Z) 2) 2
- in rambleu

~in debleu, a nivelul terenului | 3,0%) | 3,07) | 3,07 | 557 | 557) | 55™) | 55™) | 557

Noté: Distantele exprimate in metri se masoara in proiectie orizontald intre limitele exterioare ale
conductelor sau constructjilor.
%) - De la piciorul taluzului
) - Din axul liniei de cale ferata
Se va solicita si acordul detinatorului liniei de cale ferata
Trecerea Sistemelor de distributiea gazelor naturale prin camine, canale siconstructii subterane
ale altor utilitati, este interzisa.
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Subtraversarea liniilor de tramvai se face in tub de protectie din otel, la adancimea de minim 1,5
m de la talpa caii de rulare la generatoarea superioara a tubului de protectie a conductei de gaze naturale.

Traversarea cailor ferate, autostrazilor, drumurilor nationale si cursurilor de apa se face subteran
sau suprateran, in functie de conditjile locale impuse prin avizele specifice a
in cazurile anterior se prevad cu robinete de sectionare, care s& permi
conductei de gaze naturale:

a) in ambele parij ale traversarii, pentru retelele inelare;

b) inainte de traversare, pentru retelele ramificate.
Traversarile supraterane alecailor de circulatie de pe teritoriul unitat
stabilite infunctie de gabaritul vehiculelor utilizate, dar nu mai mici de 5
sau dispozitivul de sustinere a conductei pana la niveIuI carosabilului

\:140400099
or in stnalé@éi fac

vigoare.

Rasuflatori, tuburi de protectie, ecrane de etangare

in zone construite, cudensitate mare de constructii subterane, pe refelele de distribufie si /sau pe
instalatjile de utilizare exterioare subterane, executate din otel, se monteaza rasuflatori

a) deasupra fiecarei suduri, dar nu la distante mai mici de 1 m, cu exceptia sudurilor conductelor
din interioru ltuburilor de protectie in cazul unor suduri la distante mai mici de 1 m, se realizeaza drenaj
continuu intre suduri;

b) la capetele tuburilor de protectie;

¢) la iegirea din pamant a conductelor;

d) la ramificatji ale conductelor si la schimbéri de directie.

Pentru conductele din polietilena, rasuflatorile se monteaza in zone construite, aglomerate cu
diverse instalatii subterane, pe Sistemele de distributie, respectiv pe instalatiile de utilizare exterioare
subterane astfel:

a) la capetele tuburilor de protectie;

b) la imbinari;

c) la ramificatji;

d) in alte situatji deosebite evidentiate de proiectant.
in cazul conductelor din otel montate pe trasee fara constructii, pe camp, precum si in zone cu agresivitate
redusa si fara instalatii subterane, se prevad rasuflatori cu indltimea de 0,6 m deasupra solului, la
schimbari de directie si la suduri de pozitie, dar nu la distante mai mici de 50 m.

Distanta intre generatoarea superioara a conductei pe care se monteaza rasuflatoarea si fata inferioara
a calotei rasuflatorii este de 150 mm atat pentru conductele din otel cat si pentru conductele din polietilena.
Tuburile de protectie montate pe conducte trebuie sa depageasca, in ambele parj, limitele instalatiei sau
constructiei traversate, cu cel putin 0,5 m. Tuburile de protectie se prevad la partea superioara a capetelor
tubului cu orificii sicu rasuflatori, iar capetele tubului se etangeaza pe conducta.

Diametrul interior al tubului de protectie se stabileste in functie de diametrul exterior si destinatia conductei
protejate:

a) pentru conducte de distributie: otel di tub = de cond izolatd + 75 mm;
polietilena di tub = de cond + 100 mm;
b) pentru racorduri: otel di tub = de cond izolata + 50 mm;

polietilena di tub = de cond + 50 mm;
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Grosimea peretilor i materialul din care se confectioneaza tubul de protectie se stabilesc in functie de
sarcinile la care este solicitat tubul. La toate cladirile amplasate in localitatj in care exista retele de gaze
naturale, indiferent daca cladirile sunt sau nu alimentate cu gaze naturale, pentru evitarea patrunderii in
cladiri a eventualelor scapéri de gaze, se prevad masuri de etansare la trecerile instalatiilor de orice
utilitate (incalzire, apa, canalizare, cabluri electrice, telefonice, televiziune etc.) prin peretii subterani i
prin planseele subsolurilor cladirilor.

b) Echipamente, instalatii, aparate, produse si procedee utilizate in
sistemele de alimentare cu gaze naturale

In sistemele de alimentare cu gaze naturale se utilizeazi numai echipamente, ing
si procedee care indeplinesc una din conditiile, in conformitate cu legislatia i
a) poarta marcajul european de conformitate CE;
b) sunt agrementate /certificate tehnic de catre un organism abilitat.

Tevi
Tevile care se folosesc la executarea oricaror lucrari trebuie sa core
caracteristicilor dimensionale prevazute in proiectele de executie a lucrérilor. L
Grosimea peretelui tevii se calculeaza in functie de solicitarile la care este supusa conducta si gradul de
agresivitate al solului.
In sistemele de alimentare cu gaze naturale se interzice reutilizarea tevilor. Tevile din otel utilizate la
executarea conductelor se inscriu intr-o gama extrem de larga, in functie de calitatea otelului, tipul si
dimensiunile tevii.
in sistemele de alimentare cu gaze naturale se interzice utilizarea tevilor sudate longitudinal.
La executarea conductelor din polietilena se utilizeaza tevi cu SDR 11 de tipul PE 80 sau PE 100, in
functie de presiunea de regim. Tevile din polietilena au culoarea neagra cu dungi longitudinale galbene
sau sunt complet galbene.

Rezemarea conductelor supraterane

Conductele montate suprateran pe elemente de constructii, pe stalpi sau estacade,se reazema,
infunctie de diametru, pe bratari sau console confectionate conform cataloagelor de detalii tip pentru
instalatii.

Tuburi de protectie, rasuflatori

Tuburile de protectie se confectioneazd din ofel, polietilend, beton sau alte materiale cu
caracteristici similare.

Protectia conductelor ce subtraverseaza linii de cale feratd sau tramvai se realizeaza numai cu
tuburi de protectie din otel.

Se interzice montarea conductelor in tuburi de protectie din otel Ianga sau la intersectia cu cabluri
electrice.

Se interzice montarea conductelor in tuburi de protectie din polietilena:

a) langa sau la intersectia cu canale termice;

b) in carosabil, la preluarea sarcinilor mecanice.

Tuburile si calotele rasuflatorilor se confectioneaza din otel. Capacele pentru rasuflatorile pozate
incarosabil se confectioneaza din fonta.
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Fitinguri
Fitinguri pentru conducte din otel
Din punct de vedere al functiei pe care o indeplinesc, la realizarea conductelor se utilizeaza diferite tipuri
de fitinguri: flange, mufe, coturi, curbe, ramificatii, capace, nipluri, racorduri olandeze, reductji etc.
Fitinguri pentru conducte din polietilenad
La realizarea de conductedin polietilena sunt folosite urmatoarele categorii de fitinguri:
a) coturi, teuri, reductji, dopuri de capat, mufe de legatura etc., realizate prin procedeul de injectie;
b) fitinguri de tranzitie PE-metal;
c) adaptor de flansa, flansa libera si garnituri de etangare;
d) racorduri metalice cu etansare prin compresiune pe peretji {evi,
e) racordmixt PE-metaldintreibucaii (tip olandez) cuetangarecugarnitura de cauciuc.

Armaturi de inchidere si securitate
Tipul de armaturi se alege in functie de treapta de presiune a instalatjei pe care se monteaza. Robinetele
din polietilena se monteaza ingropat cu tija de actionare de la suprafata solului. Armaturile metalice se
monteaza:

a) ingropat, cu tija de actionare in cazul utilizarii robinetelor izolate anticoroziv;
b) in camine.
Robinetele metalice montate in camin se racordeaza la feava din polietilen
a) fiting de tranzitie PE -metal montat in exteriorul camin
b) adaptor de flanga.
Supapele de sigurantasunt amplasate in aval de regulatorul de presiun

Dispozitive pentru preluarea dilatarii
Preluarea dilatarilor se realizeaza prin:
a) compensatoare de dilatare;
b) configuratia retelelor.
Calculul variaiei de lungime pentru conductele de distributie se realizeaza utilizand formula:
AL = aLAT
in care: AL — variaia de lungime, in mm;
a - coeficient de dilatare, in mm/mK;
L — lungimea de conducta luata in considerare, in m;
AT - variatia de temperaturaluatainconsiderare [K].

c) Executarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale

intimpulexecutriisistemelor de alimentare cu gaze naturale se iau masuri pentru evitarea deteriorarii
instalatiilor si constructiilor subterane sau supraterane apartinand altor detindtori. La executarea
sistemelor de alimentare cu gaze naturale, inainte de montare, se verifica calitatea echipamentelor,
instalatjilor si produselor.

Manipularea, transportul, depozitarea si conservarea produselor
Executantul asigura manipularea, transportul, depozitarea si conservarea produselor astfel incat sa
nu se produca deteriorari ale acestora, in conformitate cu instructjunile impuse de producator.
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Conductele si fitingurile din polietilena se depoziteaza in magazii inchise, uscate, bine aerisite sau
in locuri acoperite si ferite de actiunea directa a radiatiilor solare si a intemperiilor, la cel putin 2 m distanta
de orice sursa de caldura.

Santuri pentru conducte subterane
Sistemele de distributie si instalatiile de utilizare subterane se monteaza la adancimea minima de
montaj de 0,9 m de la generatoarea superioara a acestora sau a tubului de protectie, dupa caz.
Latimea santului pentru conducte (Is), se stabileste in functie de diametrul conductei Dn.
a) pentru Dn< 100mm, Is = 0,4 m;
b) pentru Dn 2100 mm, Is = 0,4 m + Dn.
Gropile pentru sudare in punctele de imbinare a tronsoanelor conductelor s
dimensiuni:

a) latimea = |atimea santului + 0,6 m;

b) lungimea = 1,2 m;

¢) adancimea = 0,6 m sub partea inferioara a conductei.
Pentru terenuri nisipoase, de umplutura efc., latimea santului se stabileste de la ¢ e
vedere consolidarea peretjlor santului. Consolidarea peretilor santurilor se face in funcl
terenului si adancimea de pozare.
Latimea de desfacere a pavajelor pe fiecare latura a santului (d), este in functie de natura acestora:
a) pentru pavaje din piatra cubica, bolovani, calupuri, Id =15 cm;

b) pentru pavaje din asfalt pe pat de beton, Id =5 cm.
Saparea santurilor se face cu putin timp inainte de montarea conductelor. Fundul santului se executa
fara denivelari, se curata de pietre, iar peretii se executa fara asperitati. Fundulgantului se acoperacu un
strat de 10...15 cm de nisip de granulatie 0,3...0,8 mm.

Pozarea conductelor din polietilend se realizeazd numai dupa racirea corespunzatoare a
imbinarilor sudate.

Conductele din polietilena se aseaza serpuit ingant si se acopera cu un strat de nisip de minimum 10 cm.
Dupa stratul de nisip, acoperirea conductei din polietilena se efectueaza in straturi subfiri, cu pamant
maruntit, prin compactare dupa fiecare strat.

Conductele din otel se ageaza in sant astfel incatsa nu se deterioreze izolatja.

Umplerea santurilor se face in straturi subfiri cu grosime maxima de 20 cm, cu pamant maruntit
sau nisip, prin compactare dupa fiecare strat, in cazul compactari8manuale si conform prevederilor din
cartea utilajului de compactare, in cazulcompactarii mecanice. Folosirea dispozitivelor mecanice de
compactare este admisa numai dupé realizarea stratului minim de protectie a conductei, care se stabileste
infunctie de adancimea de actionare a utilajului la gradul de compactare maxima.

Acoperirea conductei (pentru primii 50 cm deasupra conductei) se efectueaza intr-o perioada mai
racoroasa a zilei, pe zone de 20...30 m, avansandintr-o singura directie, pe catposibil inurcare.

Se poate folosi forajul dirijat incazul subtraversarilor cailor ferate, autostrazilor,drumurilor
nationale i altele asemenea.

In dreptul rasuflatorilor, peste conducta din polietilena care a fost acoperita pe toata lungimeacu
un strat de nisip gros de 10...15 cm, se adauga un strat de piatra marunta, gros de 15 cm, peste care se
aseaza calota rasuflatorii.

ie de natura
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indreptul rasufltorilor pentru conducte din otel, conducta se inconjoarape o lungime de 50 cm
cu un strat de nisip gros de 5...10 cm peste care se adauga un strat de piatra de 13 latia 5...8
mm, gros de 15 cm peste care se ageaza calota rasuflatorii.

Montarea conductelor
Pregatirea tevilor in vederea executarii conductelor:
a) tevile se curata la interiorsiexterior;

sectiunea minima de 2.5 mm2, cu izolatie corespunzatoare unei tensiuni de strapungere minima de 5 kV.
Firul trasor se fixeazd de-a lungul generatoarei superioare a conductei din polietilena, la distante de
maxim 4m, cu banda adeziva.

La montarea firului trasor se au invedere normele specifice executarii subterane a retelelor
electrice.

In zonele faré constructii se vor monta la distante de 300 m cutii de acces la firultrasor. Capétul
firului trasor montat pe racorduri se fixeaza cu banda adeziva de capatul racordului, dupa iesirea din
pamant.

Montarea conductelor se face astfel incat sa nu se produca tensionarea mecanica a acestora.
La conductele dinotel montate suprateran, sustinerea se realizeaza, de reguld, cu suporturi tip pentru
instalatii.

Sustinerea conductelor supraterane pe elementele de constructii se realizeaza cu elemente de sustinere
de tip console, coliere (bride, bratari) etc. infunctie de diametru, la distante de:
a) 1,5 .... 8,0 m intre punctele de sustinere;

b) 20 .... 30 mm intre conducte si elementele de constructii.
Intre elementele de sustinere si conducta metalic se asigura o rezistenta de izolatie de minim 1MQ.
Se asiguré electrosecuritatea portiunilor supraterane prin legarea directa sau, in cazul retelelor protejate
catodic, indirecta (prin dispozitive specifice), a acestora la o priza de impamantare a carei rezistenta de
dispersie este de maxim 4 Q.

Pentru realizarea schimbarilor de directie, ramificatiilor si modificarilor diametrelor conductelor
din otel, se pot utiliza:

a) fitinguri filetate, numai la instalatii supraterane cu Dn pana la 90 mm;

b) curbe, coturi, teuri forjate;

c) curbe din teava trasa la cald, pentru sudare: curbate la rece pe magini speciale, pentru Dn
pana la 100 mm; curbate la cald, pentru Dn pana la 500 mm:

d) curbe din segmente, pentru conducte cu Dn peste 350 mm, controlate integral prin metode
nedistructive.

e) ramificaticuDnminim de 20 mm sudate direct peconductecuDn de celputin 40 mm;

f) ramif. Prin mufe sudate peconducta cu Dn min. 20 mm pentru ramificare cu Dn< sau egal decat
conducta;

g) reductii.

Pentru realizarea schimbdrilor de directie, ramificatiilor si modificarilor diametrelor conductelor
din polietilena se pot utiliza:

a) fitinguri (mufe, coturi, teuri, reductii etc.) realizate prin injectie;
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b) fitinguri mecanice (mufe, coturi, teuri, reductji etc.) cu etangare pe peretele exterior al tevii;

La curbarea tevilor din otel se respectarazele minime de curbura. Curbarea tevilor din polietilena
se realizeaza fara aport de caldura. Raza minima de curbura pentru tevile din PE SDR11 este de 30 Dn.

Deasupra conductelor si racordurilor montate subteran, pe toata lungimea traseului, la o inéltime
de 35 cm de generatoarea superioara a acestora, este obligatorie montarea unei benzi de avertizare din
materiale plastice de culoare galbena cu o 1atime minima de 15 cm si inscriptionata « Gaze naturale -
Pericol de explozie».

in scopul sectorizarii Sistemelor de distributie, in functie de configuratia acestora, se prevad
robinete de sectionare.
In functie de continutul de impuritati al gazelor naturale, in puncte co
distributie si instalatiilor de utilizare exterioare, se monteaza, dupa ca

a) separatoare de impuritatj;
b) refulatoare, prevazute cu cate 2 robinete.

Robinetele, imbinarile cu flanse si /sau dispozitivele de dil 3
subteran, conform specificatjilor producatorului. L / s ‘;&q\ é"
Se evita montarea subterana a pieselor electroizolante; atunci cand m @,ﬁ)ﬁ%h@aé nu este
posibil3, ele pot fi montate si subteran, conform specificatiilor producatorului.~S===: ===

Montarea conductelor in tuburi de protectie se face astfel incat sé nu existe imbinari pe toata
lungimea tubului.

Pentru tuburi de protectie cu lungimi peste 6 m, se admit numai imbinari prin sudare care in mod
justificat nu se pot evita.

In cazul prezentat toate sudurile se verifica obligatoriu prin metode nedistructive.

Conductele sau fitingurile din polietilena nu se deformeaza la cald in vederea montarii.

Capacul ca3minului de vizitare se monteaza deasupra axului vertical al robinetului i se prevede
cu gauri de ventilare.

In cazul mai multor robinete montate in acelasi cémin, se asigura acces direct la acestea de la
suprafata.

Confectionarea rasuflatorilor pentru carosabil si /sau perete, se face din teava din otel cu
diametrul de Dn 50 mm sau din alte materiale cu rezisten{a mecanica similara sau superioara.
Pentru evitarea degradarii conductelor din polietilena sau a izolatjei anticorosive a conductelor din otel de
catre dispozitivul de curatire a rasuflatorilor, rasuflatorile la care se monteaza capac au calota prevazuta
cu opritor.

!
/

Executarea imbinarilor
imbinarile demontabile ale conductelor din otel se executa cu piese de racord:
a) fitinguri;
b) flanse din otel asamblate cu suruburi.
imbinarile nedemontabile ale conductelor din ofel se realizeaza prin sudura.
imbinarea conductelor din otel montate subteran se face prin sudurd, cu exceptia imbinarii
capului protector al teului de brangament, care se imbind prin ingurubare.
Ramificatia dintr-o conducta subterana este admisa prin racord direct, sudat pe conducta sau prin teu de
ramificatie.
Daca diametrul ramificatiei depaseste 50 % din diametrul conductei, imbinarea se consolideaza
in mod corespunzator.
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Imbinarea conductelor din ofel montate suprateran este admisa prin:

a) fitinguri, la diametre pana la: 100 mm (4 inch), pentru presiunea joasa si redusa; 20 mm (%

inch), pentru presiunea medie.

b) sudura, la diametre peste 20 mm (% inch), la orice presiune, cu asigurarea caracteristicilor de
sudabilitate;

¢) sudura oxiacetilenica in instalatiile de utilizare la diametre mai mici
asigurarea caracteristicilor de sudabilitate; Se acorda prioritate imbinari
montate suprateran.

Ramificatia din conductele montate suprateran este admisa prify.

a) fitinguri la conducte cu diametrul pana la 100 mm;

b) sudura la conductecudiametrul mai mare de 100 mm.

Imbinariprinflanse se admit la conducte subterane, numai la ar
separare electrica montate in cdmine de vizitare, cu izolarea anticoroziva

Imbinarile sudate la conductele din ofel se executa:

a) in functie de modul de realizare: cap la cap; cu mangon, pentru conducte supuse la
eforturi mari in terenuri accidentate sau montate in terenuri cu agresivitate mare si la traversari de
obstacole, in interiorul tuburilor de protectie; cu niplu interior, pentru conducte cu diametrul interior peste
100 mm.

b) Tn functie de procedeul de sudura : cu flacira oxiacetilenica, pana la diametrul de
100 mm; cu arc electric, pentru orice diametru. Sudurile executate la conductele de distributie amplasate
pe arterele de circulatie pot fi intarite cu eclise.

Numarul ecliselor se stabileste in functie de diametrul conductei:

a) 50 < Dn <150 - 3 buc;
b)150 < Dn = 300 - 4 buc;
c) Dn > 300 - 6 buc.

Imbinarile prin sudurd se executd de sudori autorizati de organisme abilitate, conform
reglementarilor in vigoare;

Este obligatorie marcarea sudurilor, conform reglementarilor in vigoare;

Procedeele de sudare utilizate sunt certificate, conform reglementérilor in vigoare.

Se evita sudarea in conditii meteorologice improprii; pentru situatii speciale se iau masurile de
realizare impuse de tehnologia de sudare (paravane, corturi, preincalzirea capetelor etc.). Este interzisa
racirea fortata a sudurilor.

Imbinarile prin sudura pentru conductele din ofel trebuie s& corespunda clasei de calitate 1.
Clasa de calitate a imbinarilor sudate se indica in proiectul de executie a lucrarilor.
Controlul calitatii sudurilor se face vizual si prin metode nedistructive legal aprobate.
Controlul nedistructiv al sudurilor la conductele din ofel este obligatoriu la retele si instalatii subterane,
rezultatele consemnandu-se in buletine de examinare a calitatii sudurilor, emise de un laborator autorizat.
Toate sudurile de pozitie se verifica prin control nedistructiv de catre personal certificat /autorizat.
imbinarea conductelor din polietilend se realizeazd prin sudurd (fuziune) sau cu fitinguri
mecanice nedemontabile (etansare prin presare pe peretii fevilor). Imbinarea tevilor si fitingurilor din
polietilena se realizeazd cu aparate de sudura care sunt agrementate tehnic de catre organismele
abilitate. Aparatele de sudura sunt supuse reviziilor tehnice in conformitate cu cartile tehnice aferente.

Reviziile tehnice ale aparatelor de sudura se fac de catre unitatile de service ale furnizorului de

aparate si la intervale de timp precizate de producator.




S.C. NV CONSTRUCT S.R.L.
I nv construct [Romania - Cluj-Napoca, str. Ravasului, nr. 22 | tel./fax. +40 264 460054 |
INFRASTRUCTURE DESIGN www.nvconstruct.ro
Proiect: ,Construire pasaj superior pe DN2, peste CF Roman, km 332+961" Nr. Pr. 55012021 Data: 01.2024
PTE. Proiect tehnic de executie. Intocmit: g, Ciprian SES | Pagina: 550I04.34F;TEIWI03

Observatii

Data

Intocmit

Rev

imbinarile prin sudurd se executd de sudori autorizati de organisme abilitate, conform
reglementdrilor in vigoare;
imbinarea conductelor si fitingurilor din polietilend, in functie de dimensiuni, se realizeaza prin
urmatoarele procedee :
a) sudura cap la cap, pentru diametre de cel putin 75 mm;
b) electrofuziune, pentru orice diametru;
c) compresie, intre conducte si fitinguri cu strangere mecanica, pentru dj
si 63 mm.
Fitingurile cu strangere mecanica sunt nedemontabile si sunt alcatuite din:
a) corp;
b) inel interior;
c) garnituri de etansare.
Imbinarile intre conductele din polietilena si conductele din otel se realizeaz
a) fitinguri de tranzitie polietilena (PE)- metal pentru diametre nominale

mm;

b) cu adaptor de flansa, flansa libera si garnituri de etangare pentru diametre de 250 mm si mai
mari;

c) racorduri metalice cu etangare prin compresiune pe peretji tevii;

d) racord mixt polietilena (PE)- metal din trei bucati (tip olandez) cu etangare cu garnitura de
cauciuc.

Fitingurile din PE 100 pot fi utilizate la imbinarea conductelor din PE 100 si PE 80, cu conditia
respectérii regimurilor de sudare recomandate de producatorii fitingurilor gi a evilor. Fitingurile din PE 80
pot fi utilizate la imbinarea conductelor din PE 80.

Controlul calitatii sudurilor pentru conducte din PE se face vizual i, dupa caz, prin metode
nedistructive, conform prevederilor proiectului de executje a lucrarilor. Nu se admit nici un fel de interventji
pentru corectarea oricaror tipuri de imbinari.

Verificarea si controlul in timpul executarii lucrarilor

Operatorul SD are obligatia de a controla, in timpul executarii, calitatea lucrarilor pentru Sistemele
de distributie, sub aspectele pe care le considera necesare. Executantul trebuie sa respecte prevederile
proiectului si ale reglementarilor in vigoare si sa efectueze toate verificarile impuse de acestea.
Rezultatele verificarilor se consemneaza intr-un proces verbal de lucrari ascunse care se semneaza de
instalatorul autorizat al executantului, beneficiar si operatorul SD, pentru cel pufin urmatoarele operatjuni:

a) realizarea sudurilor;

b) tipul si calitatea izolatiei anticorosive;

c) verificarea rezistentei de izolatie dupa umplerea completa a santului cu pamant (verificare
pentru care se specifica numarul si data buletinului de verificare a calitii izolatjei, emis de un laborator
de specialitate autorizat);

d) respectarea distantelor de siguranta fat de alte instalatji;
e) traversarea traseelor altor instalatji;
f) adancimea de pozare a conductelor.

Stadiul fizic al unei lucrari care se poate proba independent si care nu mai poate continua fara
acceptul scris al beneficiarului, proiectantului si executantului, constituie faza determinata i se supune
verificarii potrivit legii.




S.C. NV CONSTRUCT S.R.L.
I nv COI‘IStrUCt [Romania - Cluj-Napoca, str. Ravasului, nr. 22 | tel./fax. +40 264 460054 |
INFRASTRUCTURE DESIGN www.nvconstruct.ro
Proiect: ,Construire pasaj superior pe DN2, peste CF Roman, km 332+961" Nr.Pr.: 550/2021 Data: 01.2024
PTE. Proiect tehnic de executie. Intocmit  |ng. Ciprian SES | Pagina: 550/04.34!;TEIWIO3

Observatii

Data

Intocmit

Rev

Statii si posturi de reglare sau reglare-masurare a gazelor naturale

Statiile de reglare sau de reglare-masurare a gazelor naturale se monteaza in constructii proprii.
Posturile de reglare, de reglare - masurare $i de masurare se monteaza in firide sau direct pe instalatia
de utilizare.

Amplasarea regulatoarelor pe instalatia de utilizare se face ¢ @gebll}ﬂre‘; (ﬁ’@ g\ '
urmatoarelor condii: oNAN, S

a) incaperile in care se monteaza sa fie ventilate; TR €

b) regulatoarele s fie in constructie etanga; VMMPOO%

c) respectarea prescriptiilor de montaj impuse de producator. VGd

Statiile si posturile de reglare sau reglare-masurare sunt delimitatg p An ry
amplasate la intrarea, respectiv iesirea din statji i posturi. Robinetele fac part
de reglare sau reglare- masurare. S

Dimensionarea si echiparea statjilor si posturilor de reglare sau reglare-masurare se face tinand
seama de urmatorii parametri: debit, presiune, temperatura, de domeniul de variatie a acestor parametri
si de calitatea gazelor naturale.

Sistemele de masurare se aleg si se pozitioneaza in conformitate cu cerintele normelor in
vigoare. Statiile si posturile de reglare sau reglare-masurare se echipeaza cu dispozitive de securitate
corespunzatoare cerintelor legislatiei in vigoare.

Proiectarea statiilor i posturilor de reglare sau reglare-masurare se face astfel incat sa rezulte
o grupare cat mai compactd, avandu-se in vedere si accesul la echipamentele si dispozitivele
componente.

Pe conductele din ofel de intrare si de iesire din statile de reglare sau reglare-masurare se
monteaza flange electroizolante in locuri ugor accesibile.

Cand alimentarea aparatelor consumatoare de combustibili gazosi nu poate fi intrerupta, stafjile
de reglare sau reglare-masurare pot fi prevazute cu ocolitor.

In functie de natura i continutul de impuritti a gazelor naturale, la intrarea in statjile si posturile
de reglare sau reglare—-masurare, se pot monta echipamente de filtrare gi / sau separare.

Pentru echipamentele care prevad in mod expres filtre de protectie, acestea se monteaza
obligatoriu conform instructjunilor producatorului.

Racordurile prin flange nu se considera electroconductoare decat daca sunt conectate intre ele
cu platbanda zincata cu sectiunea de minim 40 mmz2.

Regulatoare de presiune

Reglarea presiunii se face, in functie de marimea debitului, prin regulatoare cu:

a) actionare indirecta;
b) actionare directa.

Alegerea regulatoarelor, functie de debitul nominal al regulatoarelor Qn, se face conform
specificatiilor tehnice date de producator. La alegerea marimii regulatoarelor se pot utiliza urmatoarele
relatii de calcul:

Qn=(1,1...1,2) - Qt, pentru regulatoarele cu actionare indirecta;

Qn = 1,45 - Qt, pentru regulatoarele cu actionare directa,

unde Qt reprezinta debitul nominal total al aparatelor consumatoare de combustibili gazosi
deservite.

Abaterea maxima a presiunii reglate a regulatoarelor de presiune este de 5%;
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In cazul in care in instalatia de utilizare industriala sunt necesare diferite trepte de presiune se
prevad panouri de reglare pentru fiecare treapta de presiune.

Posturile de reglare sau reglare - masurare pentru presiunea maxima de intrare intre 0, 05-105 -
2:105 Pa (0, 05-2 bar) se monteaza in:

a) firida ingropata sau semi - ingropata in peretele exterior al cladirii, in ziduri sau garduri;
b) firida independenta sau alipita de un perete exterior al cladirii.

Amplasarea constructiilor pentru statjile si posturile de reglare sau reglare— masurare aferente
retelei de distributie se face pe domeniul public, conform precizérilor din certificatul de urbanism, cu
asigurarea obligatorie a accesului operatorului SD.

Pentru cazuri exceptionale, cu avizul operatorului SD se pot construi statii de sector de reglare
sau reglare-masurare subterane, prevazute cu ventilare si cu masuri de evitare a pericettiurde-incendiu
si explozie. Constructiile stafjilor de reglare sau reglare-méasurare se executa din g '
si fara pod.

Posturile de reglare-masurare nu se amplaseaza:

a) pe caile de evacuare din cladiri cu aglomerari de persoafie;
b) sub ferestrele cladirilor si in locuri neventilate.

In cazul exceptional in care nu sunt conditii tehnice i exista spatiu g
reglare numai sub fereastra, se vor realiza urmatoarele masuri:

a) teava de evacuare a regulatoarelor de presiune se prelungeste
patrunderea gazelor in interiorul cladirii;

b) axul de manevra al robinetelor postului se etangeaza.

Firidele practicate in peretii unei cladiri se tencuiesc si se sclivisesc la interior, sa nu permita
infiltrarea gazelor in cladire.

Evacuarea din firide a eventualelor scapari de gaze naturale se asigura prin goluri,dispuse in
mod egal la partea superioara si inferioara, insumand: 2% din suprafata usilor firidelor.

Posturile de reglare a presiunii se doteaza cu echipament de securitate care sa previna:

a) cresterea presiunii la iesirea din regulator peste nivelul maxim al treptei de presiune;

b) cresterea presiunii peste nivelul admis la consumator;

c) scaderea presiunii sub nivelul minim de functionare al aparatelor consumatoarede combustibili
gazosi ale consumatorului.

Pedispozitivele de securitate se inscrie, vizibil, presiunea de declansare.

d) Verificari si probe de rezistenta si etangeltate la presiune a sistemelor
de alimentare cu gaze naturale

Verificarile de rezistentasietanseitate la presiune a SD si a instalatjilor de utilizare se efectueaza
de catreexecutantpeparcursulrealizariilucrarilor.
Probele de rezistentasietanseitate la presiune a SD si a instalatiilor de utilizare se efectueaza de
catreexecutant, inprezentadelegatuluioperatorului SD, la terminarealucrarilorinvedereareceptiei.
Verificarilesiprobele de rezistentasietanseitate la presiune se efectueazacu:

a) aercomprimat, inSistemele de distributie, posturile de reglaresaureglare— masuraregiinstalatiile
de utilizare;

b) apa, instatiile de reglaresaureglare-masurare.
Valorilepresiunilorsunt date intabel.
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Presiunea pentru Presiunea pentru
Nr. Categoria instalatiilor si Verificarea si Verificarea si
ert. treapta de presiune proba de proba de
rezisten{i, etansare,
inPa siinbar inPa siinbar

1. Conducte de distributie racorduri sau instalatii de utilizare

subterane de gaze naturale:

1.1. Presiune inalta 15+ 10° (15) 10+ 10° (6)

1.2. Presiune medie*) 9+ 10°(9) 6 ° 10°(6)

1.3. Presiune redusa 4+10°(4) 2:10°(2)

1.4. Presiune joasa 2.10°(2) 110°(1)
2. Statii i posturi de reglare sau reglare-masurare a gazelor

naturale, avand in amonte:

2.1. Presiune inalta 15+ 10°(15) 10 « 10° (6)

2.2. Presiune medie 9+ 10°(9) 6+ 10°(6)

2.3. Presiune redusa 4+10°(4) 2+105(2)
3. Instalatii de utilizaresupraterane de gaze naturale:

3.1. Presiune inalta 15+ 10° (15) 10 « 10° (6)

3.2. Presiune medie*) 9+10°(9) 6+ 10°(6)

3.3. Presiune redusa 4+10°4) 2+10°(2)

3.4. Presiune joasa 1+10° (1) 0,2+ 10° (0,2)**

* Tn cazul Sistemelor de distributie si instalafiilor de utilizare realizate din PE 80, proba de
rezistenta se face la 6+105 (6 bar) i proba de etanseitate se face la 4+105 Pa (4 bar).
**) Cu manevrarea armaturilor.

instalatiilor de utilizare din polietilena se efectueaza dupa racirea, la nivelul t
ultimei suduri efectuate pe tronsonul respectiv.

Efectuarea verificarilor si probelor la presiune a sistemelor de alimentare se realizeaza la presiuni conform
datelor din tabelul 9, astfel:

a) verificarea se efectueaza pe tronsoane de pana la 500 m si se considerad corespunzatoare daca
presiunea se mentine constanta timp de minim 4 ore;

b) proba se efectueaza pe conductele terminate si se considera corespunzatoare daca presiunea se
mentine constanta timp de 24 de ore.

Timpul de realizare a probei de rezistenta la presiune este de 1 ora, iar pentru proba de etanseitate la
presiune este de 24 de ore.

La efectuarea probelor de rezisten{a si etanseitate, aparatele de baza pentru masurarea presiunii §i
temperaturii sunt de tipul cu inregistrare continua, cu verificarea metrologica in termen de valabilitate.

Clasa de exactitate a aparatelor de masura trebuie sa fie de minimum 1,5.

Pe langa aparatele de baza, se monteaza in paralel aparate de control indicatoare de presiune si de
temperatura, avand aceeasi clasa de exactitate cu cea a aparatelor de baza.
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Inregistrarea parametrilor de presiune si temperatur pe diagrama sau pe protocolul tiparit dat de
echipamentul electronic, constituie dovada probelor de rezistenta si de etanseitate.

Inregistrarea parametrilor de presiune si temperatura se dateaza si semneaza de catre responsabilul
metrolog al operatorului SD, instalatorul autorizat al constructorului, beneficiar si contine i urmatoarele
date:

a) Lungimea si diametrul tronsonului de conducta supus probelor;
b) datele de identificare si verificare ale aparatelor de masurare.

Verificarile si probele de rezistenta si etanseitate la presiune se efectueaza dupa egalizarea temperaturii
aerului din conducta cu temperatura mediului ambiant.

e) Receptia tehnica si punerea in functiune la terminarea lucrarilor

Receptia tehnica si punerea in functiune a lucrarilor din cadrul sistemelor de alime
se face de operatorul SD, dupad anuntarea de catre executant a terminarii lu
SCris.

Receptia tehnica a lucrérilor

Operatiile tehnice necesare pentru receptia tehnica a lucrérilor se fac, co
executant, in prezenta operatorului SD, membrilor comisiei de receptie, e
Pentru toate lucrérile se prezintd documentatia tehnica de executie si documen
si exploatarea lucrarilor, cu toate modificarile aduse pe

parcursul executarii lucrarilor.
Pentru conductele de distributie, in care se includ si racordurile, se prezinta in plus:
a) fisa tehnica a conductei de distributie gaze naturale / racordului ;

b) pe planul avizat, pozitia cotata a armaturilor, schimbarilor de directie, rasuflatorilor, sudurilor
de pozitie, caminelor, adancimea de pozare a conductei etc.;

c) certificatul de calitate al tevilor;
d) factura de procurare a tevilor i armaturilor;

e) buletinele de examinare a sudurilor, emise de un laborator autorizat pentru controlul
nedistructiv al sudurilor;

f) buletin de verificare a calitatji protectiei anticorosive, emis de un laborator autorizat,

g) proces verbal pentru lucrari ascunse, insolit si de buletinul de verificare a calitatii protectiei
anticorosive a conductelor subterane (dupa umplerea completd a santului cu pdmant) si de asigurare a
electrosecuritatii portiunilor de conducta supraterane (rezistenta de dispersie a prizelor de impamantare
lelectrosecuritate), eliberat de un laborator autorizat

h) valoarea declarata a investitiei;
i) autorizatia de construire;
j) procesul verbal de receptie a reparatiei drumului, semnat de administratia domeniului public;

k) referatul de prezentare intocmit de proiectant cu privire la modul in care a fost executata
lucrarea.
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f)  Echipamente, instalatii, aparate,
produsesiprocedeeutilizateinsistemele de alimentare cu gaze naturale

insistemele de alimentarecu gaze naturale se utilizeazanumaiechipamente, instalatji, aparate,
produsesiprocedee care indeplinescunadinconditiile, inconformitate cu legislatia in vigoare:

a) poartamarcajuleuropean de conformitate CE;

b) suntagrementate /certificatetehnic de catre un organismabilitat.

Tevile care se folosesc la executarea oricaror lucrari trebuie s& corespunda tipului, calitatii si
caracteristicilor dimensionale prevazute in proiectele de executie a lucrarilor. Grosimea peretelui tevii se
calculeaza in functie de solicitarile la care este supusa conducta si gradul de agresivitate al solului. in
sistemele de alimentare cu gaze naturale se interzice reutilizarea tevilor.

Panourile de masurare se confectioneaza numai din teava din otel fara sudura, laminata la cald sau trasa
la rece.

La executarea conductelor din polietilena se utilizeaza tevi cu SDR 11 de tipul PE 80 sau PE
100, in functie de presiunea de regim. Tevile din polietilena au culoarea neagré cu dungi longitudinale
galbene sau sunt complet galbene.

Aparatele consumatoare de combustibili gazosi, regulatoarele de presiune, contoarele / sistemele
si echipamentele de masurare trebuie sa corespunda scopului pentru care sunt utilizate;

contoarelor / sistemelor si echipamentelor de masurare se efectueaza in co Knjthte
in vigoare si cu specificatiile producétorilor. \'g

g) Executarea racordurilor de gaze naturale

Adancimeaminima a santului 0.9 m
Latimeasantuluipentruconducte (Is), se stabilesteinfunctie de diametru
a) pentruDn< 100mm, Is = 0,4 m;
b) pentruDn 2100 mm, Is = 0,4 m + Dn.

Gropilepentrusudareinpunctele de imbinare a tronsoanelorconductelor se realizeaza cu
urmatoarele dimensiuni:

a) latimea = latimeagantului + 0,6 m;
b) lungimea = 1,2 m;
c) adancimea = 0,6 m subparteainferioara a conductei.

Pentru terenuri nisipoase, de umpluturd etc., latimea santului se stabileste de la caz la caz,
avandu-se in vedere consolidarea peretilor santului. Consolidarea perefilor santurilor se face in functie
de natura terenului si adancimea de pozare.

Latimea de desfacere a pavajelor pe fiecare latura a santului (Id), este in funclie de natura
acestora:

a) pentru pavaje din piatra cubica, bolovani, calupuri, Id =15 cm;
b) pentru pavaje din asfalt pe pat de beton, Id =5 cm.

Saparea santurilor se face cu putin timp nainte de montarea conductelor. Fundul santului se
executa fard denivelari, se curatd de pietre, iar perefii se executa fara asperitdti. Fundulsantului se
acoperacu un strat de 10...15 ¢cm de nisip de granulatje 0,3...0,8 mm.
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Pozarea conductelor din polietilend se realizeaza numai dupdrdcirea corespunzatoare a
imbinarilor sudate.

Conductele din polietilena se ageaza serpuit in sant si se acoperacu un sjatde nisi

10 cm. \ \.
Dupa stratul de nisip, acoperirea conductei din polietilena se ef¢ t@? % ts:

- A V.
pamant maruntjt, prin compactare dupa fiecarestrat. 140 AOQU%

ze iz Ia\{a \Gd &

Conductele din otel se ageaza in san{ astfel incatsa nu se deterio

Umplerea santurilor se face in straturi subtjri cu grosime maxima d
sau nisip, prin compactare dupa fiecare strat, in cazul compactarii manuale i wg/;?fm weué
cartea utilajului de compactare, in cazul compactarii mecanice. M

dln

Folosirea dispozitivelor mecanice de compactare este admisa numai dupé realizarea stratului
minim de protectie a conductei, care se stabileste infunctie de adancimea de actionare a utilajului la gradul
de compactare maxima.

Acoperirea conductei (pentru primii 50 cm deasupra conductei) se efectueazaintr-o perioada mai
racoroasa a zilei, pe zone de 20...30 m, avansand intr-o singura directie, pe cat posibil in urcare.

Se poate folosi forajul dirijat in cazul subtraversarilor cailor ferate, autostrazilor ,drumurilor
nationale si altele asemenea.

Tn dreptul rasuflitorilor, peste conducta din polietilena care a fost acoperita pe toata lungimeacu
un strat de nisip gros de 10...15 cm, se adauga un strat de piatra marunta, gros de 15 cm, peste care se
aseaza calota rasuflatorii. In dreptul rasufldtorilor pentru conducte din ofel, conducta se inconjoara pe o
lungime de 50 cm cu un strat de nisip gros de 5...10 cm peste care se adauga un strat de piatra de rau
cugranulatia 5...8 mm, gros de 15 cm peste care se ageaza calota rasuflatorii.

Pregatirea tevilor in vederea executarii conductelor:

a) tevile se curata la interior si exterior;

b) capetele tevilor se protejeazacu capace impotriva patrunderii de corpuri straine.
Pe toata durata montajului, executantul lucrarii are obligatia respectarii conditjilor.
La montarea firului trasor se au in vedere normele specifice executarii subterane a retelelor electrice.
Tn zonele f4ra constructii se vor monta la distante de 300 m cutii de acces la firul trasor.

Montarea conductelor se face astfel incat sa nu se produca tensionarea mecanica a acestora.

Confectionarea rasuflatorilor pentru carosabil si /sau perete, se face din teava din otel cu
diametrul de Dn 50 mm sau dinalte materiale cu rezistentd mecanica similarg sau superioara.

Pentru evitarea degradarii conductelor din polietilena sau a izolatiei anticorosive a conductelor
din otel de catre dispozitivul de curatire a rasuflatorilor, rasuflatorile la care se monteaza capac au calotd
prevazuta cu opritor.

Verificarea si controlul in timpul executarii lucrarilor

Operatorul SD are obligatia de a controla, in timpul executarii, calitatea lucrarilor pentru Sistemele
de distributie, sub aspectele pe care le considera necesare. Executantul trebuie s& respecte prevederile
proiectului i ale reglementérilor in vigoare i sa efectueze toate verificarile impuse de acestea.
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Rezultateleverificarilor se consemneazéintr-un proces verbal de lucrariascunse care se semneaza de
instalatorulautorizat al executantului, beneficiarsioperatorul SD, pentru cel putin urmatoarele operatiuni:

a) realizarea sudurilor;
b) tipul si calitatea izolatiei anticorosive;
c) venfucarearemstentel de |zo|at|edupaumplereacompleta a $antuIu|cupamantvenflcarepentru

spemahtateautonzat),
d) respectarea distantelor de siguranta fata de alte instalatji;
e) traversarea traseelor altor instalatji;

f) adancimea de pozare a conductelor.

Stadiul fizic al unei lucrari care se poate proba independent si car
acceptul scris al beneficiarului, proiectantului si executantului, constituie faza
verificarii potrivit legii.

h) Receptia tehnica si punerea in functiune la terminarea lucrarilor

Receptia tehnica si punerea in functiune a lucrarilor din cadrul sistemelor de alimentare cu gaze
naturale se face de operatorul SD, dupa anuntarea de catre executant a terminarii lucrérilor, printr-un
document scris.

Receptia tehnica a lucrarilor
Operatiile tehnice necesare pentru receptia tehnica a lucrarilor se fac, conform legislaiei in
vigoare, de executant, in prezenta operatorului SD, membrilor comisiei de receptie, executantului gi
proiectantului. Pentru toate lucrarile se prezintd documentatia tehnicd de executie si documentele
privitoare |a realizarea si exploatarea lucrarilor, cu toate modificarile aduse pe
parcursul executérii lucrarilor.
Pentru conductele de distributie, in care se includ si racordurile, se prezinta in plus ):
a) fisa tehnica a conductei de distributie gaze naturale / racordului ;
b) pe planul avizat, pozitia cotata a armaturilor, schimbaérilor de directie, rasuflatorilor, sudurilor
de pozitie, caminelor, adancimea de pozare a conductei etc.;
¢) certificatul de calitate al tevilor;
d) factura de procurare a tevilor si armaturilor;
e) buletinele de examinare a sudurilor, emise de un laborator autorizat pentru controlul
nedistructiv al sud.;
f) buletin de verificare a calitatii protectiei anticorosive, emis de un laborator autorizat,
g) proces verbal pentru lucrari ascunse, insotit si de buletinul de verificare a calitatji protectiei
anticorosive a conductelor subterane (dupa umplerea completa a santului cu pamant) si de
asigurare a electrosecuritatii portiunilor de conducta supraterane (rezistenta de dispersie a
prizelor de impamantare /electrosecuritate), eliberat de un laborator autorizat
h) valoarea declarata a investitiei;
i) autorizatia de construire;
j)  procesul verbal de receptie a reparatiei drumului, semnat de administratia domeniului public;
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k) referatul de prezentare intocmit de proiectant cu privire la modul in care a fost executata
lucrarea.

i)  Securitatea si sanatatea in munca

In toate etapele de proiectare, executare si exploatare a sistemului de alimentare cu gaze
naturale se respecta prevederile legale referitoare la prevenirea riscurilor profesionale, protectia sanatatii,
securitatea societald si reducerea riscului terorismului. La executarea lucrdrilor se va folosi numai
personal autorizat, cu instruire profesionala corespunzatoare, cu aptitudini, experienta si capacitate fizica
si neuropsihica normala.

In documentatiile tehnice de executie a lucrarilor se includ recomandari cu privir revederile
actelor normative care permit executarea si exploatarea sistemului de distribufi | '
securitate si sanatate, pe de o parte pentru personalul de executie, iar pe de
de exploatare.

Obligatiile si raspunderile pentru protectia, siguranta si igiena muncii revin:

a) conducétorilor locurilor de munca;

b) personalului de exploatare;

c) consumatorilor.

Conducatorii locurilor de munca sau, dupa caz, delegatii imputernicitj ai

asigure, in principal:

a) instruirea personalului la fazele si intervalele stabilite prin legislatia in vigoare, intocmirea gi
semnarea cu personalul instruit a documentelor doveditoare;

b) dotarea cu echipament individual de protectie si de lucru corespunzator sarcinilor,

¢) acordarea alimentatiei de protectie si a materialelor igienico-sanitare pentru prevenirea
imbolnavirilor profesionale;

d) verificarea starii utilajelor, agregatelor, aparatelor si sculelor cu care se lucreaza si
inlaturarea sau repararea celor care prezinta defectiuni;

e) masurile organizatorice de protectie, securitate i sanatate in munca, specifice lucrarilor de
gaze naturale, printre care: formarea gi componenta echipelor de lucru, anuntarea
consumatorilor afectati de lucrarile in sistemele de alimentare cu gaze naturale, inchiderea
si deschiderea alimentarii cu gaze naturale, lucrari asupra conductelor afiate sub presiune,
manipularea buteliilor sub presiune etc.

f) formarea si componenta echipelor de lucru;

g) anuntarea consumatorilor inainte de inchiderea / deschiderea gazelor;

h) inchiderea si deschiderea gazelor in SD;

i) manipularea buteliilor sub presiune efc.

Personalul de exploatare a sistemului de distributie are urméatoarele obligaji:

a) sa participe la toate instructajele in conformitate cu legislatia in vigoare;

b) s& poarte echipamentul de lucru si de protectie la locul de munca si s&- intretina in stare de
curatenie;

c¢) sdnu utilizeze scule, aparate si echipamente defecte;

d) sa aplice in activitatea sa prevederile normelor de care a luat cunostinta in cadrul instruirilor,
precum si orice alte masuri necesare pentru evitarea accidentelor.79

Principalele masuri obligatorii la executarea / interventia pentru remedierea defectelor / reparaji
curente si / sau capitale in sistemul de alimentare cu gaze naturale sunt:
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a) transportul tevilor spre santiere numai cu mijloace de transport apte pentru aceasta
operatiune;

b) incarcarea si descarcarea tevilor se face cu macaraua ori pe planuri inclinate sau

a) manual prin purtare directa, astfel incat sa se evite pericolul de lovire, ranire sau electrocutare
a persoanelor care efectueaza operatiile respective;

b) nu este permisa stationarea lucratorilor sub conducte, in fata planurilor inclinate pe care se
descarca conducte sau sub vasele cu bitum topit;

c) in timpul transportului sau manipularii buteliilor de oxigen sau de cetilbn\é gtﬁggt\e\\
masurile pentru impiedicarea caderii sau lovirii acestora, fiind |
rostogolire a acestora; %

40009‘3

d) butelile sunt purtate de doi lucratori sau deplasate pe carucioare {$peciale eN1A0 G4

e) nu este permisa agezarea buteliilor de oxigen si acetilena in bat
locuri cu temperaturi ridicate,

f) manipularea butelilor cu oxigen se face numai de lucratori care
instrumentele de lucru curate, lipsite de urme de materii grase;

g) manipularea instalatiilor, a cazanelor, a galetilor cu bitum topit si izolarea cu bitum a
conductelor, se face numai de personal special instruit, dotat cu echipament de protectie
pentru aceste operatiuni;

h) folosirea generatoarelor de acetilend este permisa numai daca acestea au supapa hidraulica
de siguranta in buna stare de functionare, umpluta cu apa la nivelul necesar;

i) de la inceperea sapaturilor si pana la terminarea completa a lucrarilor se utilizeaza
semnalizatoare de zi si de noapte, iar unde este cazul, circulatia este dirijata de o persoana
instruita in acest scop.

T timpul lucrului, lucratorii utilizeaza echipament de protectie adecvat pentru a evita contactul cu

substantele utilizate pentru curatirea conductelor si fitingurilor.

Manevrele necesare exploatarii in conditii de siguranta a instalatiilor de gaze naturale se
efectueaza numai de personalul instruit in acest scop.

Prelucrarea materialelor din PE se executa numai in ateliere aerisite, pentru eliminarea noxelor
rezultate |a efect. sudurilor.

In toate situatjile care necesita interventii la conductele din polietilena in functiune, se iau masuri
de protectie a personalului operator impotriva accidentelor cauzate de aparitia sarcinilor electrostatice.
Dupa deschiderea santului, inainte de accesul la conductele defecte, se iau masuri de legare la pamant
a conductei si a tuturor sculelor si aparatelor de sudare si masuri de echipare a personalului operator cu
echipament specific.

Legarea la pamant a conductelor din PE se efectueaza prin infagurarea acestora cu banda textila
imbibata in solutie de apa si sapun, legata la tarusi metalici introdusi in pamant in zona de desfasurare a
lucrarilor de reparatji.

Pe toata durata interventiei asupra conductelor din polietilena, personalul operator utilizeaza
manusi de protectie din cauciuc.80

La desfasurarea activitaji in unitatj ale operatorilor economici cu norme specifice de securitate i
sanatate in munca se respecta si prevederile din normele respective.

Consumatorii casnici au obligatia sa foloseasca instalatiile de gaze naturale potrivit cu Instructjunile de
utilizare a gazelor naturale, primite la punerea in functiune a acestora.
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lll. BREVIARE DE CALCUL

Proiectarea modificarii traseului conductelor de distributie, respectiv a racordurilor de gaze
naturale s-a efectuat conform NORME TEHNICE PENTRU PROIECTAREA, EXECUTAREA $i
EXPLOATAREA SISTEMELOR DE ALIMENTARE CU GAZE NATURALE - 2018, in baza “AVIZELOR
TEHNICE PENTRU REAMPLASAREA RETELEI DE DISTRIBUTIE A GAZELOR NATURALE" pentru
elaborarea proiectului in vederea executarii obiectivelor/conductelor aferente sistemului de distributie a
gazelor naturale, elaborat de S.C. DELGAZ GRID S.A. cu 214469976 din data de 24.11.2023."

Intrucat conducta proiectata pastreaza caracteristicile celei existente, deservind acelasi numar

IV. CAIETE DE SARCINI

A se vedea volumul “IV. Caiete de Sarcini” anexat documentatiei.

V. LISTE CU CANTITATI DE LUCRARI

A se vedea volumul “V. Liste cu cantitati de lucrari” anexat documentatiei.

Data Intocmit,

04.01.2024 Ing. Ses Ciprian
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CAIETE DE SARCINI

CUPRINS

CAIET DE SARCINI NR. 1 - FISA TEHNOLOGICA.....cccervvemsssrssrsesfrnrsnncon yAAA008S | (A 1
DE IMBINARE A TEVILOR DE POLIETILENA PRIN ELECTROFUZIUNE...... ,,“Gdg« ........ 1
CAIET DE SARCINI NR. 2 - FISA TEHNOLOGICA.....c..ccvrsvrrsenssnrereeeiNron 7&9_,“ RS T
PENTRU STOCAREA, MANIPULAREA S| TRANSPORTUL MATERIALE g\mﬁ%@a A.....7
CAIET DE SARCINI NR. 3 - FISA TEHNOLOGICA.........corserersmersmrssssssssssnn e 8
PENTRU MONTAJUL FIRULUI TRASOR UTILIZAT LA POZAREA CONDUCTELOR DE GAZE
NATURALE DIN PE cvreevecoreessesssssssseessssessessssssosssssssssssssssssassssassssssssssssssssssssesssssnsessssses 8
CAIET DE SARCINI NR. 4 - FISA TEHNOLOGICA.....cccosversverssssssssssssssssssssssssssssssssssnsessssssss 9
DE SUDURA MANUALA CU FLACARA OXIACETILENICA ..ccovvvsmvrsuresssssssssamssssmsssssssssssssssens 9
CAIET DE SARCINI NR. 5 - FISA TEHNOLOGICA......cocccoouvrmsmsmsssssssssssssemssssssssssssssssssssssssssses 12
DE PROTECTIE ANTICOROZIVA PE BAZA DE VOPSEA A INSTALATIILOR EXECUTATE
SUPRATERAN «..ces e eressssssssesstsssesssssessessssess s ssss st sasssssssssssssssssssassssssssssssssssessss 12
CAIET DE SARCINI NR. 6 - FISA TEHNOLOGICA...ooccoseerssssssassssssssssssssssssssmsssssssssssssssessns 14
A VERIFICARILOR DE EXECUTIE S| A PROBELOR DE PRESIUNE ....ccco.ccuvmsmmmmssrsmssssssssssessns 14
CAIET DE SARCINI NR. 7 - FISA TEHNOLOGICA.....occosscversessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 16
DE SECURITATE S| SANATATE IN MUNCA ..ooccorcevmsunssmsmssssssmssssssssmssssssssssssssssssssssssssessssee 16
CAIET DE SARCINI NR. 8 - FISA TEHNOLOGICA....c...corsvsrssessssssssmmsssssssssessssasssssssssssssssesssos 19
DE SITUATH DE URGENTA w.covvevreevsoensssnesesssessssssssssssssssssssssssssssssssssssessssessssssssssssssssssssee 19
CAIET DE SARCINI NR. 9 - FISA TEHNOLOGICA......occooererecrssmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 20
DE PROTECTIA MEDIULUI c.cvoeeeeceevresnsssessesssesssesssssssesssssessssssssssssssssssssssssassssssssssssssios 20
CAIET DE SARCININR. 10 ccveveereesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessnes 21
IZOLAREA IN SANTIER ...cooseveenssnsesnssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssessssesssssessssssssesssssssssson 21
CAIET DE SARCINI NR. 11 = SPECIFICATIE TEHNICA ...cc..ccerssrsssessmssssssssssssnssssssssssssssssssees 26

SISTEM DE IZOLARE IN SANTIER, CU BENZI DIN POLIETILENA S| CAUCIUC BUTILIC, A
IMBINARILOR CONDUCTELOR DIN OTEL PREIZOLATE CU POLIETILENA EXTRUDATA: SUDURI

CAP-CAP, CURBE, RAMIFICATII, REDUCTII, FITTINGURI DE TRANZITIE........cccooovimnimrnnresesnsnenas 26
CAIET DE SARCINI NR. 12 - SPECIFICATIE TEHNICA.......c.cccvverrrrrevennne Error! Bookmark not defined.
SISTEM DE IZOLARE IN SANTIER, CU BENZI DE CAUCIUC BUTILIC, RASINI S| FIBRA DE
STICLA, A CONDUCTELOR LA TRANZITIA SUBTERAN -SUPRATERAN........... Error! Bookmark not
defined.

CAIET DE SARCININR. 13 - FISA TEHNICA PENTRU IMBINAREA TEVILOR, FITINGURILOR $I
ARMATURILOR DE OTEL.....covrreveurencnrenenierecrsesensemssessssssssssssssssmssssssassssasnssssssssssssssssssssssssssessssesssssenans 29

PROGRAM PENTRU CONTROLUL CALITATII PE SANTIER.........ccccvumnminsenmmmnmnmnisesnensssssnnesssesennns 36
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rezistiv conectat la o sursa de alimentare (prin efect Joule).

rezistiv care a servit la incalzirea componentelor.
( decat pentru temperaturile ambientale extreme).
temperaturii ambiante admisibile pentru a obtine o sudura de calitate.

etc.) care au elementul incalzitor rezistiv incorporat.

sudare a fitingurilor i a tevilor de asamblat si consta din :

republicane de protectie a muncii la instalatiile electrice.

conducta. Se poate compensa astfel o ovalitate a conductei de pana la 2%.
2.1 Procesul de sudare

Preagatirea pentru sudare:

CAIET DE SARCININR. 1 - FISA TEHNOLOGICA

DE IMBINARE A TEVILOR DE POLIETILENA PRIN ELECTROFU
1. Generalitati

Controlul ciclului de sudare este asigurat de programatorul de sudarg.
Acest procedeu prezintd dezavantajul ca in imbinarea sudata ra

Sudura poate fi facuta fara a lua masuri speciale, tinand cont de variatiile te
Este recomandat s& se ceara fabricantilor de fitinguri si organismelor competente, limitele

La electrosudare se folosesc elemente speciale preconfectionate ( mangoane, sei, teuri,coturi

2. Echipament de sudare
Echipamentul de electrosudare folosit trebuie sa corespunda ISO/CD 12176 (echipament de
fuziune, partea all a)

Se interzice utilizarea echipamentului de electrosudare neomologat.

Echipamentul folosit pentru electrosudare, trebuie sa fie adaptat tehnicilor gi caracteristicilor de

e aparat de sudura;
e razuitoare pentru tevi si fitinguri ;
e pozitionere;
e cutit pentru taierea tevilor sau fierastrau;
e generatorul electric;
¢ hartie sau tesaturi fara scame;
e lichide pentru curatire cu caracteristicile conform prescriptiilor fabricantului aparatului
de sudurs;
e unelte pentru redarea formei cilindrice;
e huse;
Generatoarele trebuie prevazute cu dispozitive de protectie si sigurantd conform Normelor

Mansonul cu fir rezistiv se pretensioneaza la fabricare, astfel incat la sudare se strange pe

2.1.1 Sudarea tevilor cu manson electrorezistiv
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o Se taie capetele tevilor perpendicular pe axa cu ajutorul unui taietor pentru tevi de plastic sau a
unui fierastrau cu dinti fini prevazut cu un ghid de taiere si apoi se debavureazd marginile
interioare.
e Capetele fevilor se vor curdta in zona sudarii cu o carpa care care nu rata
mecanic de oxizi prin razuire.Adancimea razuirii trebuie sa fie de ap
0,1 mm pentru de<63;
0,2 mm pentru de>63;
5 e Daca ovalitatea conductei depaseste 2% la 40 mm de ambel
§ prinde doua dispozitive de rotunjire a tevilor.
8 e Suprafetele astfel prelucrate se vor curdta folosindu-se diluanti a | (din Cate
recomandati de fabricantii fitingurilor) care nu lasa urme la evaporare. \_ﬁ_/
e Mansonul se va curata de asemenea cu diluantj, iar dupa uscare se va introduce pe fevile de
~\§ imbinat fixandu-se astfel incat sa se reduca la minimum defectele de aliniere si de deplasare in
7 cursul fazelor de sudare si de racire;
e Se gliseaza fitingul pe capatul tevii si se verifica corectitudinea fixarii(mangonul trebuie aranjat
E in asa fel sa acopere in mod egal fiecare dintre capetele fevii) si adancimea de péatrundere a
£ celor doua extremitaj ale tevii.
E Sudarea :

o Se conecteazd mansonul la sursa de alimentare, iar dupa atingerea temperaturii de sudare i
mentinerea unui anumit timp prescris (de fabricantul de tevi si fitinguri), programatorul de
sudare decupleaza sursa de alimentare ;

o [mbinarea sudata se lasa s& se raceasca (pani la aproximativ 40 °C).

21.2 Sudarea teului electro-rezistiv
Preagatirea pentru sudare :
Zona de sudare de pe conducta se curata prin razuire , indepartandu-se stratul de oxid $i apoi se
dereseaza cu diluanti adecvatj.
Pregatire teului electrosudabil in vederea sudarii se face astfel :
e Se curata cu diluanti daca a fost ambalat in folie;
e Se curatd mecanic prin ragchetare si apoi chimic cu diluanti , daca nu a fost ambalat in folie de
plastic sau daca ambalajul din folie a fost alterat in timpul transportului .
Se recomanda sa se foloseasca razuitoare mecanice.
Adéancimea razuirii trebuie sa fie de aproximativ
e 0,1 mm pentru de< 63 mm;
e 0,2 mm pentru de > 63 mm;
Pentru curatare se poate folosi alcoolul tehnic, tetraclorura de carbon sau alfi diluanti pentru
grasimi care nu lasa urme la evaporare.
Sudarea :
e Se pune teul (saua electrosudabild) pe teava si se fixeaza pe locul de sudare, functie de
constructia acestuia, cu suruburi si colier de fixare sau cu o unealta de fixare speciala, care sa
asigure presiunea necesara pe toata durata sudarii.
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e Se conecteaza teul electrosudabil la sursa de alimentare, iar dupa atingerea temperaturii de
sudare si mentinerea unui anumit timp prescris (de fabricantul de tevi si fitinguri), programatorul
de sudare decupleaza sursa de alimentare ;

o imbinarea sudata se lasé sa se raceasca (pana la aproximativ 40 °C).

e Se verifica daca teul ( saua electrosudabild) s-a sudat bine.

3. Controlul calitatii imbinarilor :
La ambele tipuri de sudura se va respecta diagrama de sudare indicata de fabricantul aparatului de
sudura si a fabricantului de tevi si subansamble preconfectionate din PEHD.
La inceperea lucrarilor se vor executa urmatoarele controale:

e Controlul calitatii, dimensiunilor tevilor si fitingurilor utilizate;

e Controlul calitatii suprafetelor prelucrate si geometria rosturilor de sudare astfel:
La manson electrosudabil:

« Se va verifica executarea curatjrii , curatire care trebuie s fie cl

fitingului (confom fig. 1).

e Tt—al/T
0 :

TNHRTTHIIN
LTI
S

r
A\

. Teava sudata
. Marcaj pentru curatire (marcajul nu este
obligatoriu cind curatire se executa mecanic)
3.Zona de pe conducta curatata (zona in care pot
apare scurgeride material
4. Mufa electrosudabila

Fig.1
« Fiecare teava trebuie sa fie introdusa complet in fitingul care-| corespunde
o Lungimea imbinari trebuie marcata pe teava cu ajutorul unui punct sau a unei linii albe( aceasta
operatie nu este obligatorie dacé se folosesc dispozitive de razuit-pozitionat).

N

La teu electrosudabil:
» Se va verifica executarea curatjrii , curatire care trebuie sa fie clar vizibila de fiecare parte a
fitingului (confom fig.2);
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. Teu electrosudabil
.Zona de pe conducta cu

- Scurgeride materi

1
2
3
4
A - Deform atii la teu
B
C - Scurgeride materi

Fig.2

La incheierea lucrarilor se vor executa urmatoarele controale:

o Controlul parametrilor de sudare: se va urmdri respectarea parametrilo
fabricantul de tevii si al aparatului de sudura astfel : mentinerea presiun
procesului de sudare, respectarea timpului de incalzire;

o Controlul vizual al tuturor imbinarilor sudate astfel:

o In nici un punct , in timpul sudérii, nu trebuie sa aiba loc scurgeri de material in interiorul sau
exteriorul fitingului (zona 3-fig.1, zona B,C-fig.2;

o Dupa terminarea sudarii, teul de racord nu trebuie s& apara oblic si nu trebuie s apara nici o
deformare a tevii sau a teului(zona A-fig.2);

o Se va executa controlul nedistructiv ( R« sau US ) al imbinarii sudate conform prescripfjilor
fabricantului aparatului de suduré.
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Nr
crt

Tip defect

Descriere

Criterii de
acceptare

Formare defectuoasii a bavurii
hT o

L N | [
; i
‘L-'"—- m‘

[

Formarea asimetrica a bavurii
sau inexistenta ei pe o parte
sau pe ambele (pe toati
lungimea cusiturii sau doar

neadmis

partial)
A

Bavuri defectuoasa

lungimea cusdturii siju doar\
partial)

Conductd sudatd in Ny )
inclinat intr-o parte sau R

ambele, cu tensionare sau nu.

£\

$pu W
inexistenta bavurii pe %rt g
sau pe ambele parti (Ppe toafad

0g

Deformare sau ovalitate a
capitului conductei sau a
fitingului la presiune locali de
sudare scazuti

de la diametrul
conductei:

2% dar maxim 2
mm

Pitrundere prea mare la
incilzire sau imbinare

neadmis
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Defect unghiular Conducta sudata i fiting,
! inclinat intr-o parte sau pe
P ambele. admise, cand
l. . . { f<2mm
Deformare prin tensionare Abatere unghiulari mare
g 3 impingerea spiralei
2 : ‘ inciilzire si topirea cu pr
© 2. | de sudare diferitd, cu s
prm— f - (3 -~ - . w e
1 separatie in planul imbinarii
- )
(] l\ ;.
% Modelare necorespunzitoare Formare de canale
. circumferin(i axial,
3. [ == suprafata sau locale
]
= oo
£ D
§ M)
e
>
&
Sudare incompleti de
suprafatid sau locald cu/fira
4, separatie in planul imbinirii neadmis
Adunarea porilor in planul
OPIR0 N imbinirii, separatii si dezlipiri
et = \ in spiralele de incilzire neadmis
5
- guabtdin
$ TS R T T, e e
ae ® 3 g lo0 & et l
SIS
[

Verificarile facute si rezultatele obtinute in urma verificarilor se vor incadra in prevederile standardului
de materiel si prescriptiilor fabricantului de aparate de sudura si a fabricantului de fevi, fitinguri, RACORD
etc. din PEHD.

Data:
04.01.2024
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CAIET DE SARCINI NR. 2 - FISA TEHNOLOGICA

PENTRU STOCAREA, MANIPULAREA S| TRANSPORTUL MATERI

Tevile de polietilena sunt livrate in colaci, pe tambur sau \
depozitate sub forma de fascicule, pe o suprafata plana, lipsita de asperit&i
), ce ar putea provoca deformatii ale peretilor tevii. Cadrele care sustin tevitg
egale intre ele si vor fi construite astfel incit greutatea fascicolului sa fie transmiss ] adre.
Inaltimea admisibila de stivuire a tevilor, depinde de materialul tevii, diametrul acesteia, GROSImea de
perete, temperatura exterioara, etc. Si nu trebuie sa provoace deformarea tevilor. In acest sens se vor
respecta indicatiile producatorului, cu privire la conditiile de stocare.

Pentru tevile livrate in colaci, ambalajul acestora trebuie sa protejeze teava in timpul depozitarii
si al transportului, precum si de razele ultraviolete. Tamburii pe care se va livra teava trebuie sa
indeplineasca urmatoarele conditii: extremitatea tevilor sa fie fixata pe armatura tamburului, spirele sa
fie legate in straturi pentru evitarea derularii tevii, suprafetele tamburului in contact cu teava sa nu
produca degradari ale peretelui tevii, iar intre teava si sol, in timpul depozitarii si transportului, sa existe
un spatiu suficient pentru impiedicarea zgirierii tevi.

Fitingurile de polietilena se vor stoca in ambalajele originale pina la folosirea lor.

Este necesar sa se evite contactul tevilor sau fitingurilor cu produse chimice sau hidrocarburi lichide.
Stocarea tevilor si fitingurilor in aceste conditii nu trebuie sa depaseasca din nici un motiv o durata mai
mare de doi ani.

Pentru transportul tevilor, indiferent de modul in care sunt livrate, trebuie folosite vehicule cu
podeaua neteda, obloane laterale fara denivelari pronuntate, iar pe timpul deplasarii tevilor drepte,
colaci sau tamburi, vor fi ancorate atent pentru a se preintimpina julirea sau strivirea materialului tubular.

La punerea in opera a tevilor, se va evita deplasarea acestora prin tragere sau rostogolire. In
momentul debitarii, teava va fi prinsa in dispozitive speciale cu bacuri profilate pentru diametrul exterior
corespunzator.

Fitingurile se vor desface din ambalajul original, numai inainte de utilizarea efectiva, se vor
manevra cu atentie, iar eventualele deformari constatate la extragerea din ambalaj, nu se vor remedia
prin nici 0 metoda. Fitingul defect se va inlocui cu un altul care nu prezinta defectiuni.

Data:
04.01.2024
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CAIET DE SARCININR. 3 - FISA TEHNOLOGICA

PENTRU MONTAJUL FIRULUI TRASOR UTILIZAT LA POZAREA CO
NATURALE DIN PE

pe toata lungimea retelei a unui fir trasor. 6, 0!

Se va utiliza un fir metalic din cupru monofilar, cu izolatia cores n;@to >-ypet Tk
strapungere de minim 5 Kv si cu sectiunea de 2,5 mmp. 4’/;,,3 A(;OR ?Y\Q\ "
Acest fir se va monta pe generatoarea superioara a conductei, fiind prins de aceasta
4 m cu banda adeziva. La umplerea santului ( primul strat de nisip ) se va urmari ca acest fir sa nu fie
deteriorat sau rupt.

La ramificatii de conducte, capetele firului trasor se vor cupla intre ele prin utilizarea unui cupon
de teava de cupru cu diametrul interior egal cu suma diametrelor firelor. Acest cupon de teava se va
presa, rezultind o cuplare galvanica. Toate legaturile se vor izola electric prin montarea lor intr-un cupon
de mastic bituminos.

Capetele firelor montate pe RACORD se vor scoate prin tubul protector al capului de racord,
lasind o rezerva da cablu de circa 20 — 30 cm, infasurata in jurul capului de racord, de preferinta in
interiorul firidei.

In zone fara RACORD sau in cazul in care intre RACORD este o distanta mai mare de 300 m, firul
trasor va fi scos la suprafata solului. Capetele firului trasor se vor monta in cutii cu capac de fonta (
folosite si la rasuflatori de carosabil ) avind constructia identica cu o priza de potential varianta b tip |1
STAS 7335/8

In afara localitatilor, in zone verzi se vor utiliza prizele de potential varianta A - tip Il montate pe stilp de
beton. In ambele cazuri, in cutia de fonta se va lasa o rezerva de cablu in forma de spirala. Capetele
firelor se vor cupla cu bornele prin alamire si izolare cu mastic bituminos. Inainte de receptia lucrarilor
se va verifica in mod obligatoriu conductanta electrica prin firele trasoare realizate.

Identificarea traseelor de conducte si RACORD din polietilena se va realiza prin utilizarea
detectoarelor de conducte, utilizate pentru identificarea cablurilor sau a conductelor subterane prin
metoda injectiei de curent sau prin metoda inductiva. Identificarea se va face numai de catre personal
instruit special in acest gen de lucrari. In cazul remedierii unor defecte, se vor reface in mod obligatoriu
legaturile electrice ale firelor trasoare, izolate fata de sol prin mastic bituminos.

In cartea constructiei va fi indicata pozitia cutiilor de acces a firelor trasoare fata de repere fixe.

Tot cu ocazia receptiei lucrarilor se vor monta si puntile de scurt — circuit a celor doua fire

montate in cutiile de acces.

MS‘J;
Data: ntocmit, og \

04.01.2024 Ing!
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CAIET DE SARCINI NR. 4 - FISA TEHNOLOGICA
DE SUDURA MANUALA CU FLACARA OXIACETILENICA

1) Operatii pregatitoare sudurii :

Se controleaza tevile care urmeaza sa fie imbinate daca au
ovalizate . Capetele ovalizate sau deformate se corecteaza prin incalzire loc
cu flacara oxiacetilenica si prin forjare cu ciocanul de 2 kg.

La tevile cu grosimea peretelui mai mare de 4mm se verifica daca s-a facut te
la un unghi de 300 .

Pentru tevile cu grosimea peretelui pina la 12 mm , apropierea si centrarea este corecta cind
distanta dintre virfurile tesiturilor capetelor celor doua tevi este de circa 1 mm pe toata circumferinta tevii
, iar suprafata exterioara sau ovalizarile celor doua capete de teava nu difera una fata de alta mai mult
de 1/4 din grosimea peretelui.

Punctarea tevilor in vederea sudarii se face cu acelasi fel de sudura si cu acelasi fel de material si
aparat cu care se face intreaga sudura. Capetele tevilor daca nu sunt tesite pentru sudura se
prelucreaza mecanic sau prin taiere cu flacara oxiacetilenica la unghiul de 30° cu conditia eliminarii
ulterioare a zonei influentata termic prin polizare.

a (sanfrenul)

Sudura cap la cap Sudura cu manson exterior

///////// /////////////

Nr. Denumirea Simbol DIMENIUNI
suduni S a b c d e
1. Sudurain 320 565 13 0.2 S+ 04
V cap la cap
2. Sudurain L >2 - 02 - S+2 -

pentru manson
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Obs. b are numai valoare de abatere de asamblare

Capetele tevilor ce urmeaza a fi asamblate prin sudare trebuie sa aiba suprafetele curate si
uscate .Se interzice asamblarea tevilor umede , acoperite cu grasimi , vopsea , praf , noroi, etc. sau
prezentind exfolieri . Capetele tevilor care urmeaza sa se sudeze precum si zonsle-rves 20 - 30

metalul este curat.
Inceperea sudurii va fi permisa numai daca :
nu sunt depasite tolerantele de asamblare sau prelucrare ;
prinderile provizorii sunt curatate de zgura iar capetele acestora sunt poli
uniformitatii stratului de sudura;
Sudarea oxiacetilenica propriu zisa
Sudarea oxiacetilenica se poate folosi la tevi cu un continut maxim de 1.12% ¢
de pinala 8- 10 mm.

Pentru cunoasterea calitatii otelului din care este fabricata teava se va cere certificat de calitate
de la furnizor sau in lipsa acestuia se vor face probe cu sirma de sudura S sau SA , STAS 1126/1987 si
incercari conform STAS 5540/1985.

Diametrul materialului de aport va fi ales in functie de grosimea peretelui tevii dupa tabelul de mai jos :
-Grosimea peretelui ~ (mm) 3 46 68 810

-Diametrul sirmei (mm) 3 4 5 6

Becul de sudare e alege conform STAS 4137/70 dupa grosimea tevii ce urmeaza a se suda astfel:
Marimea

becului (mm) 0 1 2 3 4 5 6 7

Grosimea

peretelui (mm) 051 12 244 45 69 914 1420 20-30

Dupa luarea masurilor de tehnica securitatii muncii (asezare la locul potrivit a generatorului de
acetilena si a tubului de oxigen , montarea becului de sudura , montarea furtunelor , amenajarea locului
de munca si pregatirea materialelor , se trece la efectuarea cordonului de sudura intr-un singur strat are
la terminare trebuie sa fie bombat, avind latimea maxima de 2-3 mm peste fata conductei si cu marginile
racordate la fata conductei , fara prag sau sant . Indata de terminarea sudurii , sudorul aplica marca prin
poansonare la circa 20 mm de marginea sudurii in trei puncte decalate la 1200 de o parte si de alta a
sudurii executate . Pe timp de ploaie sau vint se vor lua masuri de protectie a sudurii , prin paravane
sau corturi .

Este interzis a se executa sudura oxiacetilenica pe timp nefavorabil , temperaturi sub -8° C , vint
puternic , ploi torentiale , etc. De asemenea nu este admisa racirea fortata a sudurilor executate cu apa
rece , curent de aer , gaze reci , etc. Temperatura minima a mediului ambiant pina la care se poate
executa sudarea fara masuri de protectie speciala este de - 59 C.
imbindrile prin sudura pentru conductele din otel trebuie sa corespunda clasei de calitate Il.

Clasa de calitate a imbinarilor sudate se indica in proiectul de executie a lucrarilor.

Controlul calitatii sudurilor se face vizual si prin metode nedistructive legal aprobate.

Controlul nedistructiv al sudurilor la conductele din otel este obligatoriu la retele si instalatii subterane,
rezultatele  consemnandu-se in buletine de examinare a calitatii sudurilor, emise de un laborator
autorizat.
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Toate sudurile de pozitie se verifica prin control nedistructiv de catre personal certificat /autorizat,
conform reglementarilor in vigoare.

Imbinarile sudate la conductele din otel se executa:

a) in functie de modul de realizare:

i) cap la cap;

i) cu manson, pentru conducte supuse la eforturi mari in ter
montate in terenuri cu agresivitate mare si la traversari de obstacole, in interior,
iii) cu niplu interior, pentru conducte cu diametrul interior peste 100 mm.

b) In functie de procedeul de sudura :
i) cu flacara oxiacetilenica, pana la diametrul de 100 mm;
ii) cu arc electric, pentru orice diametru.

eclise.

Numarul ecliselor se stabileste in functie de diametrul conductei:
a) 50 < Dn =150 - 3 buc;
b)150 < Dn = 300 - 4 buc;
¢)Dn > 300 - 6 buc.

Data: ___Intocmit,
04.01.2024 -
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DE PROTECTIE ANTICOROZIVA PE BAZA DE VOPSEA A INSTAL/
SUPRATERAN

1. Pregatirea tevilor din otel pentru vopsire .
Operatia de pregatire a suprafetelor tevilor din otel in vederea vop:
prevederile STAS 12796/1990 inluzind urmatoarele faze de lucru : pregatiik
curatirea si aplicarea unei protectii temporare .

Fazele de lucru se aplica consecutiv si integral pe portiuni limitate de suprafata, asigurindu-se :

a) indepertarea tunderului format la tratamentul termic , a ruginei formate in procesele de
coroziune , a prafului din aer, a uleiurilor, a acoperirilor vechi cu lacuri si vopsele si a impuritatilor de alta
provenienta ;

b) acoperirea cu straturi de conversie care imbunatateste aderenta stratului de vopsea.

Pentru pregatirea suprafetelor cu solventi organici trebuie sa se respecte normele de tehnica
securitatii muncii referitoare la produsele inflamabile si toxice.

Pregatirea suprafetelor pentru vopsire comporta mai multe metode, dintre care amintim
metodele utilizate mai des :

- degresarea cu solventi organici, care consta in curatirea suprafetelor cu o cirpa, pensula sau
perie imbibata in solventi ( white spirt, benzina de extractie) . Dupa apliarea solventului inainte de
evaporarea lui, se sterge suprafata degresata cu o cirpa curata si uscata . Operatia se repeta pina la
indepartarea completa a stratului de grasimi ;

¢) curatirea mecanica :

Curatirea manuala se efectueaza cu perii metalice, razuitoare sau ciocane. Principalele
procedee de pregatire metalica a suprafetelor de otel sunt :- sablarea si indepartarea prafului cu aer
comprimat uscat si curat sau cu o perie curata

- sablarea usoara prin trecerea rapida a unui jet de sablare pe suprafata de curatat , astfel incit
sa se indeparteze particulele usor detasabile ;

- razuirea foarte ingrijita trecind apasat pe suprafata de curatat in sensuri perpendiculare a unui
razuitor de metal dur pina la indepartarea peliculei detasabile ramasa de la laminare a ruginei si
celorlalte impuritati , apoi perierea energica in sensuri perpendiculare cu peria de sirma si curatirea
suprafetei cu sursa de aer comprimat uscat si curat sau cu o perie curata
Dupa pregatirea prealabila a suprafetelor , acestea nu trebuie sa prezinte bavuri sau alte defectiuni care
contravin prevederilor. Dupa degresare suprafetele condutelor trebuie sa fie lipsite de orice substante
grase , uleiuri , unsori, emulsii , etc.

Dupa curatirea mecanica aspectul suprafetelor tevilor din ofel trebuie sa fie lipsite de : arsuri,
neaderente ramase de la laminare, rugina, fondanti ramasi de la sudura, etc.

2. Acoperirea protectoare a tevilor din otel prin vopsire

Acoperirea protectoare se stabileste in functie de durata de folosinta a tevilor in instalatia
ce se protejeaza de agresivitatea mediului si de durata de viata a protectiei in conformitate cu
STAS 10702/1-1983.

In maximum 3 ore de la curatarea fiecarei portiuni de suprafata a tevilor din otel trebuie sa se
aplice un strat de grund sau alt preparat pentru protectia temporara care sa nu influenteze asupra
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calitati suprafetelor curatate si a cordoanelor de sudura ce se executa ulterior in procesul de montare a

tevilor de otel.
La tevile din otel se aplica in general sistemul de acoperire prin vopsgz

aer.Aplicarea acestui sistem se face in urmatoarele conditii ale mediului amjta
-concentratia cit mai redusa a gazelor agresive;
-temperatura aerului si a tevilor intre 5 si 400 C;
-umiditatea relativa a aerului sub 70%;

toate rosturile (interspatiile) denivelarile , etc. trebuie verificate sa fie netede. Straturile succesive de
vopsea se aplica numai pe suprafete curate lipsite de apa , praf sau impuritati.Fiecare strat al acoperirii
trebuie sa fie contiuu, lipsit de incretituri , basici , fisuri si neregularitati.

Culoarea fiecarui strat trebuie sa fie uniforma pe toata suprafata elementelor de conducta si
nuanta culorii trebuie sa difere de la strat la strat , pentru a permite verificarea numarului de straturi
aplicate.

Numarul de straturi aplicate pe suprafetele tevilor din otel trebuie sa realizeze grosimea totala
minima . Cifra maxima de aderenta admisa la sistemele de protectie prin vopsire este de 2,

Verificarea calitatii acoperirilor protectoare se face pe faze de operatii de catre executant in prezenta
beneficiarului astfel :  inainte de aplicarea acoperirii protectoare , in timpul aplicarii acoperirii
protectoare , dupa aplicarea acoperirii protectoare ;

Protectia tevilor din otel destinate vehicularii gazelor naturale si instalatiile de utilizare se face
cu vopsele de culoare galben inchis.

Data:
04.01.2024
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CAIET DE SARCINI NR. 6 - FISA TEHNOLOGICA
A VERIFICARILOR DE EXECUTIE SI A PROBELOR DE PRESIUNE

1. VERIFICARI INAINTE DE MONTAJ

Inaintea inceperii montajului conductelor, se va efectua o verificare a aspectului tevilor si
elementelor de asamblare, pentru a fi eliminate cele care prezinta defecte cum ar fi : zgirieturi, bavuri,
umflaturi, goluri de material sau incluziuni, pe suprafetele exterioare si interioare.

Tot inainte de punerea in opera, se va efectua o verificare in ceea ce pgs sorespQndenta
Bha Ie,

2. VERIFICARI IN TIMPUL MONTAJULUI
In timpul executiei tronsoanelor conductelor, se vor executa urmatoargle verKicari
- verificarea corectei functionari a dispozitivelor de sudare; <

imbinarii dintre fiting si teava, dupa incheierea procesului de sudare piesele nu trebuie sa prezinte
deformari, iar pozitia relativa fiting-teava, nu trebuie sa se modifice dupa racirea elementelor. Pentru
sudura cap la cap, se va verifica aspectul cordoanelor de sudura, ce nu trebuie sa prezinte
neuniformitati pe circumferinta sau inegalitati. Procentul de verificare vizuala a sudurilor va fi de 100%.
Controlul vizual al calitatii sudurilor are la baza prevederile prescriptiei tehnice CR 21. Controlul
nedistructiv se va face conform cerintelor operatorului licentiat, si va fi cuprins in proiectul tehnic.

- verificarea coditiilor de realizare a santurilor;

- verificarea respectarii distantelor minime de amplasare si a adincimii de montaj;

- verificarea modului de pozare a conductelor;

- verificarea modului de umplere a santului;

- verificarea realizarii marcarii traseului

3. PROBE DE PRESIUNE
Presiunile necesare efectuarii verificarilor si probelor de rezistanta si etanseitate sunt:
Conducte de distributie si instalatii de utilizare
verif. si proba de rezist.  verif. si proba de etanseit.
- presiune medie 9 bar 6 bar

Efectuarea verificarilor si probelor la conductele de distributie se realizeaza astfel:

- verificarea se face pe tronsoane de maxim 500 m la presiunile mentionate anterior, verificarea

fiind

corespunzatoare daca presiunea se mentine constanta timp de 4 ore.

- probele se executa pe conducte terminate si se efectueaza la presiuni conform tabelului de
mai sus, proba fiind corespunzatoare daca presiunea se mentine constanta timp de 24 ore.

La receptia simultana a conductelor si racordurilor din polietilena probele de etanseitate si
rezistenta se efectueaza conform valorilor de mai sus. In cazul receptiei numai a racordului, probele de
rezistenta si etanseitate se fac inainte de perforarea conductei la presiunile mentionate anterior. Timpul
de realizare a probei de rezistenta este de 1 ora, iar pentru proba de etanseitate este de 24 ore.
Verificarile si probele de rezistenta si etanseitate se efectueaza dupa egalizarea temperaturii aerului din
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conducta cu temperatura mediului ambiant. Timpul necesar egalizarii temperaturii aerului in functie de
volumul conductei este dat in tabelul 9 din NTPEE - 2018.
Aparatele de baza folosite la masurarea presiunilor si temperaturilor, la verificarile si probele de
etanseitate si rezistenta vor fi de tipul cu inregistrare continua, avind clasa de precizie minima de 1,5 cu
verificarea metrologica efectuata si montate de personal autorizat BRML. Inregistrarea parametrilor de
presiune si temperatura de pe diagrama, sau protocol, constituie dovada executarii probelor, ele fiind
semnate si datate de responsabilul metrolog, instalatorul autorizat al constructorului si beneficiar. In
timpul probelor nu se admit pierderi de presiune sau remedierea unor defecte.
Conditile de efectuare a probelor si rezultatele acestora se consemneaza in procesele verbale de
receptie tehnica, conform modelului din NTPEE - 2018. La probele de presiune se va proceda in mod
obligatoriu la filtrarea aerului de eventualele impuritati uleioase, actiunea uleiului sau eventualelor urme
de hidrocarburi fiind daunatoare conductelor de polietilena.
Probele de presiune se vor efectua la temperatura ambianta, iar presi
stabilizata inainte de inceperea probei.
Factorii care pot influenta rezultatele probelor de presiune sint:

- lungimea tronsonului de incercare;

- diametrul conductei

- variatia temperaturii in timpul probei;

- nivelul presiunilor de incercare;

- viteza punerii sub presiune;
Datorita numarului mare de variabile, derularea procedurilor de incercare trebuie sa respecte
metodologia corecta, iar interpretarea rezultatelor sa se efectueze intr-un mod corespunzator.

Data:
04.01.2024
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CAIET DE SARCINI NR. 7 - FISA TEHNOLOGICA
DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA
Q Q\s\ Ay 4
Toate lucrarile de executje si exploatare a sistemelor de distributie ggze Wat rgfe?se v%liﬁ)ée ta c
respectarea prevederilor din: V14040

Legea Securitatji si Sanatatii in Munca nr. 319/2006

HG nr. 1425/2006, cu modificarile si completarile ulterioare,
Metodologice de aplicare a LSSM nr. 319/2006

HG nr. 300/2006 privind cerintele minime de securitate si sdnatate pentru santier
mobile

Ordinul MMSSF nr. 242/2007 pentru aprobarea Regulamentului privind formarea specifica a
coordonatorilor in materie de securitate $i sanatate in munca

Hotéararea 601/2007 pentru modificarea si completarea unor acte normative din domeniul securitatji
si sanatatii in munca

HG nr. 971/2006 privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau sénatate la locul
de munca

HG nr. 1091/2006 privind cerintele minime de securitate si sdnatate pentru locul de munca

HG Nr. 169,17146 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor de munca

HG nr. 1876/22.1.2005 privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la expunerea
lucratorilor la riscurile generate de vibratji

HG nr. 493/12.04.2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la expunerea
lucratorilor la riscurile provocate de zgomot

HG nr. 1048/09.08.2006 privind cerintele minime de securitate $i sénatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca

HG nr. 1051/2006 privind cerintele minime de securitate $i sanatate pentru manipularea manuala a
maselor care prezinta riscuri pentru lucratori, in special de afectiuni dorsolombare

HG nr. 1218/2006 privind stabilirea cerintelor minime de securitate si sénatate in munca pentru
asigurarea protectiei lucratorilor impotriva riscurilor legate de prezenta agentjlor chimici

HG nr. 1058/2006 privind cerintele minime pentru imbunatatirea securitatii si protectia sanatatji
lucratorilor care pot fi expusi unui potential risc datorat atmosferelor explozive

HG Nr. 169,1715/2004 privind stabilirea cerintelor esentiale de securitate ale echipamentelor
individuale de protectie si a conditiilor pentru introducerea lor pe piata

HG Nr. 169,1719/2004 privind stabilirea condifiilor pentru introducerea pe piata a masinilor
industriale

HG nr. 355/2007, cu completarile si modificarile ulterioare, privind supravegherea sanatatii
lucratorilor.

Norme tehnice pentru proiectarea, executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze
naturale/2008

In toate etapele de proiectare, executare si exploatare a sistemului de alimentare cu gaze naturale

se respecta prevederile legale referitoare la prevenirea accidentelor de munca si imbolnavirilor
profesionale, precum si cele legate de protectia consumatorilor.
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La executarea lucrarilor se va folosi numai personal instruit si, in cazul coordonatorilor de activitati,

autorizat, cu instruire profesionala corespunzatoare, cu aptitudini, experienta si capacitate fizica si
neuropsihica normala.

in documentatiile tehnice de executie a lucrarilor se includ recomandari cu privire la prevederile

actelor normative care permit executarea si exploatarea sistemului de distributie in conditii de deplina

securitate si sanatate, pe de o parte pentru personalul de executie, iar
personalul de exploatare.
Conducatorii locurilor de munca/coordonatorii de activitati trebuie sa r

a) instruirea personalului la fazele si intervalele stabilite prin legigfatf@’i vf§sa$e, 6%:3&1

lucrari periculoase in functie de complexitatea activitatilor efectufte, in cmwﬂl‘g%.emn reg,
all

personalul instruit a documentelor doveditoare; g <

b) dotarea cu echipament individual de protectie si de lucru cores nzztor/ég ini “'ge ca
si riscurilor profesionale la care pot fi expusi lucratorii; GS’/FIQ‘IAGT (‘)“ 9?9\

c) acordarea, dupa caz, a alimentatiei de protectie si a materialelor igi
prevenirea imbolnavirilor profesionale;

d) verificarea starii utilajelor, agregatelor, aparatelor si sculelor cu care se lucreaza si
inlaturarea sau repararea celor care prezinta defectiuni;

e) luarea de masuri organizatorice de securitate si sanatate in munca, specifice lucrarilor de
gaze naturale, ca: formarea si componenta echipelor de lucru, anuntarea consumatorilor
afectati de lucrarile in sistemele de alimentare cu gaze naturale la inchiderea si deschiderea
gazelor, lucrul pe conducte sub presiune, manipularea recipientelor sub presiune;

re pentru

Personalul de executie are urmatoarele obligatii:

a) sa participe la toate instructajele in conformitate cu legislatia in vigoare;

b) sa poarte echipamentul de lucru si de protectie la locul de munca si sa il intretina in stare de
curatenie;

c) sa nu utilizeze scule, aparate si echipamente defecte;

d) sa aplice in activitatea sa prevederile normelor de care a luat cunostinta in cadrul instruirilor,
precum si orice alte masuri necesare pentru evitarea accidentelor;

Principalele masuri obligatorii la executarea lucrarilor/ interventia pentru remedierea defectelor /
reparatii curente si / sau capitale in sistemul de alimentare cu gaze naturale sunt:

a) transportul tevilor spre santiere sau domiciliul consumatorului se va face numai cu mijloace
de transport apte pentru aceasta operatiune;

b) incarcarea si descarcarea tevilor se face cu utilaje de ridicat ori pe planuri inclinate sau
manual prin purtare directa, astfel incat sa se evite pericolul de lovire, ranire sau electrocutare a
persoanelor care efectueaza operatiile respective;

e) in timpul transportului sau manipularii butelilor de oxigen sau de acetilena se iau toate
masurile pentru impiedicarea caderii sau lovirii acestora, fiind interzisa deplasarea prin
rostogolire a acestora,

f) buteliile sunt purtate de doi lucratori sau deplasate pe carucioare speciale;

g) nu este permisa asezarea butelilor de oxigen si acetilena in bataia razelor de soare sau in
locuri cu temperaturi ridicate;

h) manipularea butelilor cu oxigen se face numai de lucratori care au mainile, hainele si
instrumentele de lucru curate, lipsite de urme de materii grase;
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i) la executia lucrarilor de sapatura se va acorda atentie deosebita pentru evitarea deteriorarii

retelelor altor tipuri de utilitati (energie electrica, apa si canalizare, telefonie etc.).

In timpul lucrului, lucratorii utilizeaza echipament de protectie adecvat pentru a evita contactul
cu substantele utilizate pentru curatirea conductelor si fitingurilor.

Manevrele necesare exploatarii in conditii de siguranta a instalatiilo g se
efectueaza numai de personalul instruit in acest scop.

Prelucrarea materialelor din polietilena se executa numai in spa Wzﬁ'
noxelor rezultate la efectuarea sudurilor. 400099 n

n\é‘@%mg masyiri [t

In toate situatiile care necesita interventii la conductele din polietilena i
protectie a personalului operator impotriva accidentelor cauzate de aparitia\garcini r«plgctrostal
Dupa desch|derea santului, mamte de accesul la conductele defect

operator cu echipament specific.

Legarea la pamant a conductelor din PE se efectueaza prin infasurarea acestora cu banda
textila imbibata in solutie de apa si sapun, legata la tarusi metalici introdusi in pamant in zona de
desfasurare a lucrarilor de reparatii.

Pe toata durata interventiei asupra conductelor din polietilena, personalul operator utilizeaza
manusi de protectie din cauciuc.

La desfasurarea activitatii si executia lucrarilor in incinta agentilor economici cu norme proprii
interne in domeniul securitatii si sanatatii in munca, se va tine cont de continutul si specificul acestor
reglementari.

Pentru lucrarile in santiere temporare sau mobile, se va asigura elaborarea si implementarea
Planului de securitate si sanatate conform preverilor HG nr. 300/2006 si se vor respecta masurile
tehnice, organizatorice igienico-sanitare si de alta natura stabilite in raport cu factorii de risc identificati
si riscurile profesionale evaluate.

Consumatorii casnici au obligatia sa foloseasca instalatile de gaze naturale potrivit cu
Instructiunile de utilizare a gazelor naturale, primite la punerea in functiune a acestora.

Data:
04.01.2024
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CAIET DE SARCINI NR. 8 - FISA TEHNOLOGICA
DE SITUATII DE URGENTA
. . _ . . ) ik 0‘?9
In ceea ce priveste situatiile de urgentd, trebuiesc respectate prgvederile \U elor dcte
normative: «

OUGR nr. 21 din 15 aprilie 2004 privind Sistemul National de Manageme
aprobata de Legea nr. 15 din 28 februarie 2005

Legea nr. 307 din 12 iulie 2006 privind apararea impotriva incendiilor
Legea nr. 481 din 08 noiembrie 2004 privind protectia civila, cu modificarile si completérile aduse de
Legea nr. 212 din 24 mai 2006

Ordinul MAI nr. 163 din 28 februarie 2007 de aprobare a Normelor Generale de Apérare impotriva
Incendiilor

HGR nr. 537 din 06 iunie 2007 privind stabilirea si sanctionarea contraventiilor la normele de
prevenire si stingere a incendiilor

OMAI nr. 712 din 23 iunie 2005 pentru aprobarea Dispozitiilor generale privind instruirea salariatilor
in domeniul situatiilor de urgentd (in domeniul prevenirii si stingerii incendiilor gi in domeniul
protectiei civile), modificat i completat prin OMAI nr. 786 din 02 septembrie 2005

HGR nr. 762 din 16 iulie 2008 pentru aprobarea Strategiei nationale de prevenire a situatiilor de
urgenta

HGR nr. 1.739 din 6 decembrie 2006 pentru aprobarea categoriilor de constructii si amenajari care
se supun avizarii si/sau autorizarii privind securitatea la incendiu

OMI nr. 108 din 01 august 2001 pentru aprobarea Dispozitiilor generale privind reducerea riscurilor
de incendiu generate de incarcari electrostatice - D.G.P.S.1.-004

OMAI nr. 130 din 25 ianuarie 2007 pentru aprobarea Metodologiei de elaborare a scenariilor de
securitate la incendiu

OMIRA nr. 210 din 21 ami 2007 pentru aprobarea Metodologiei privind identificarea, evaluarea $i
controlul riscurilor de incendiu

OMIRA nr. 607 din 09 septembrie 2008 privind aprobarea Metodologiei de certificare a conformitafii
in vederea introducerii pe piatd a mijloacelor tehnice pentru apararea impotriva incendiilor

HGR nr. 622 din 21 aprilie 2004 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor
pentru constructii, republicata

HGR nr. 766 din 21 noiembrie 1997 pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in
constructii

Legea nr. 50 din 29 iulie 1991 privind autorizarea executérii lucrarilor de constructii, republicata
OMLPAT 27/N/1999 Normativul de siguranta la foc a constructiilor - Indicativ P118-99

Data:
04.01.2024
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naturale se vor respecta prevederile legale specifice protectiei mediului:

CAIET DE SARCINI NR. 9 - FISA TEHNOLOGICA
DE PROTECTIA MEDIULUI

in toate etapele de proiectare, executare si exploatare a sistemului de alimentare cu gaze

Ordin 135/2010 privind aprobarea Metodologiei de aplicare a evaluarii impactului asupra mediului
pentru proiecte publice si private.

Ordin 1037/2005 privind modificarea Ordinului ministrului apelor si protegtiéi
pentru aprobarea Procedurii de evaluare a impactului asupra mediului -./ deﬁ
mediu Q _
OUG 195/2005 privind protectia mediului T 000
Ordin 2/2006 pentru aprobarea Normelor metodologice privind avizul e amp aéb}lg‘e[ptjd @
HG 321/2005 privind evaluarea i gestionarea zgomotului ambiental
Legea 211/2011 privind regimul degeurilor

HG 856/2002 privind evidenta gestiunii degeurilor

HG 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe tertoraHRor 3

HG 621/2005 privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaj

HG 1022/2002 privind regimul produselor si serviciilor care pot pune in pericol viata, sanatatea,
securitatea muncii si protectia mediului

HG 445/2009, modificata de HG 12/2012, privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si
private asupra mediului.

Data: ,;lﬂle]cmit,

04.01.2024 IngCiprian &

o SO
o

QARE




S.C. NV CONSTRUCT S.R.L.
I nv Construct [Romania - Cluj-Napoca, str. Ravasului, nr. 22 |
INFRASTRUCTURE DESIGN | tel./fax. +40 264 460054 | www.nvconstruct.ro |
Proiect ,Construire pasaj superior pe DN2, peste CF Roman, km 332+361" Nr. Pr.: 85012021 Data: 01.2024
PTE. Proiect tehnic de executie. Intocmit: ~ Ing. Ciprian SES Pagina: 550\04.3\PZI;+DE\W\04

Observatii

i
TBata

Intocmit

Rev

CAIET DE SARCININR. 10

IZOLAREA IN SANTIER
cu sisteme de izolare aplicate in conditii “la rece”, pentru imbinari sudate (suduri cap-cap, curbe, ramificatii

simple, teuri de racord, fitinguri de tranzitie, tranzitii subteran- aerian) pe conductele din otel, preizolate cu
polietilena extrudata, conform standardelor DIN EN 12068, DIN 30 672, DIN 30 670 respectiv DIN 30 673

In sistemul de distributie al DELGAZ GRID S.A., pentru conductele din otel,
utilizeaza teava preizolata din fabrica cu polietilena extrudata. Structura acestui tip de i
figura de mai jos.

Ciment armat cy fibra

Teva otel Adeziv Polietilena (PE)

Rasina
epoxidica

Teava din otel preizolata in fabrica cu polietilena extrudata si suplimentar cu ciment armat cu fibra

|. Sistemul cu o singura banda- (polietilena si cauciuc butilic)
Grund, Mastic

Banda de protectie anticorosiva in trei straturi;

Sistem de protectie anticorosiva conform DIN EN 12068 i DIN 30 672;
Clasa de rezistenta C, temperatura de utilizare pana la 50 °C.
Generalitati, utilizari:

Banda din polietilena si cauciuc butilic este o banda de protectie anticorosiva in trei straturi care se
prelucreaza la rece. Sistemul este utilizat pentru izolarea in santier a imbinarilor sudate (suduri cap-cap,
curbe, ramificatii simple, fitinguri de tranzitie, tranzitii subteran -aerian) la conductele din otel preizolate din
fabrica cu polietilena extrudata. Sistemul se utilizeaza si pentru izolarea fitingului de tranzitie la cuplarea
conductelor noi, din polietilena, in conducte din otel, existente.

Banda este structurata asimetric, stratul interior de cauciuc butilic (de culoare gri) asigura o aderenta
buna la metal. Pericolul de formare a cavitatilor este exclus. Grosimea totala a sistemului este de circa 0,8
mm.Banda din polietilena si cauciuc butilic ofera, datorita capacitatii de difuziune a aburului $i oxigenului, o
protectie anticorosiva de calitate.

Structura sistem:
1.Grundul —pe baza de cauciuc butilic.

Grunduirea suprafetei asigurd aderenta. Contine solventi organici, este o solutie din cauciuc butilic si
rasini nesaponificabile intr-o solutie organica. Consumul este de cca. 0,2 I/m?, perioada de uscare: circa 3 - 5
minute.

Ambalare: cutiide 1, 5si 101.
2. Mastic (kit)-pe baza de cauciuc butilic

Masticul sau chitul are o plasticitate de durata si se poate modela manual. Se utilizeaza impreuna cu
benzile pe baza de polietilena si cauciuc butilic, in urmatoarele situatii:
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1. Umplerea spatiilor goale, uniformizare suprafete (muchii drepte) — teuri racorduri, alte structuri
geometrice;
2. Protejarea benzilor de izolare impotriva cordoanelor de sudura neslefuite;
3. Remedierea defectelor de izolatie in urma transportului si manipularii tevilor
4. Izolarea conexiunilor cablu de masura-conducta din otel.
Ambalare; Role: 2 m lungime
Latime: 40 mm
Grosime: circa 5 mm
Mod de ambalare: 6 role pe carton
3.Banda de polietilena si cauciuc butilic —(culoare negru, galben, etc.)
Banda asimetricd de protectie anticoroziva in trei straturi, pe baza de cauciuc
stabilizata PE si o grosime totald de 0,8 min. Stratul de cauciuc butilic (culoare gri) are~Tofde protettie
anticorosiva iar cel din polietilena (negru, galben, etc.) are rol de protectie mecanica.
Ambalare: Lungme/d  RoeCaon  Lame

15m 9 30 mm
15m 6 50 mm
15m 3 100 min

Modul de lucru, regulile si metodele de verificare a calitatii izolafiei -conform instructiunii de lucru:
“Instructiuni de izolare in santier a sudurilor cap-cap, curbelor, ramificatjilor si fitingurilor de tranzitie la conducte
noi din otel, preizolate cu polietilena extrudata’, cod: S 751-09
Il. Sistemul cu doua benzi- (benzi separate din polietilena si cauciuc butilic)
Grund, Mastic
Sistem cu doua benzi
Sistem de protectie anticorosiva conform DIN EN 12068 si DIN 30672
Clasa de rezistenta C, temperatura de utilizare pana la 50 °C
Generalitati, utilizari:
Este un sistem de protectie anticorosiva cu doud benzi care se prelucreaza la rece. Sistemul este
utilizat pentru izolarea teurilor de racord propriu zis (teuri duble), a zonei de cuplare in conducta si a
fitingului de tranzitie, datorita benzii interioare de protecfie anticorosiva, pe bazé de cauciuc butilic (foarte
flexibil), care se poate aplica cu usurinta pe structura complicata a teului.
Banda interioara de cauciuc butilic “se sudeaza" in zona de suprapunere intr-un strat omogen si formeaza un
furtun continuu. Plasticitatea mare si grosimea suficienta a materialului fac posibila o izolare fara spatji goale.
Banda exterioara este structurata asimetric si contine un strat subtire de cauciuc butilic pe interior si un strat mai
gros de polietilena la exterior. Grosimea totala a sistemului este de circa 3,4 mm. Sistemul ofera in baza bunei
sale posibilitati de prelucrare i a densitatji sale ridicate la aburi $i oxigen o protectie anticoroziva sigura.
Structura sistem:
1. Grundul -pe baza de cauciuc butilic
Grunduirea suprafetei asigura o buna aderenta metal- banda de protectie. Contine solventj organici, este
o solutie din cauciuc butilic si rasini nesaponificabile intr-o solutie organica. Consumul este de cca. 0,2 I/m?,
perioada de uscare: circa 3 - 5 minute.
Ambalare: cutiide 1, 55si 10 1.
2. Mastic (kit)-pe baza de cauciuc butilic
Masticul sau chitul are o plasticitate de durata si se poate modela manual. Se utilizeaza impreuna cu
benzile pe baza de polietilena si cauciuc butilic, in urmatoarele situatii:
1. Umplerea spatiilor goale, uniformizare suprafete (muchii drepte) - teuri racorduri, alte structuri
geometrice;
2. Protejarea benzilor de izolare impotriva cordoanelor de sudura neslefuite;
3. Remedierea defectelor de izolatie in urma transportului si manipularii tevilor preizolate;
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4. |zolarea conexiunilor cablu de masura-conducta din otel.

Ambalare: Role: 2 m lungime

Latime: 40 mm

Grosime: circa 5 mm

Mod de ambalare: 6 role pe carton

3. Sistemul de benzi
Banda interioara de cauciuc butilic este banda de protectie anticorosiva, grosime 1,2mm (culoare gri).
Banda exterioara este o folie din polietilena, stratificata asimetric pe ambele parii cu cauciuc butilic. Aceasta
banda are rol de protectie mecanica.

Ambalare:

Lungime/ o Role/Carton L&me
10m 9 30 mm
10m 6 50 mm
10m 3 100 mm

(culoare neagra, galbena sau albastra)

Lungime/ ot RoeCaron Lgme

20m 9 30 mm
20m 6 50 mm
20m 3 100 mm

Modul de lucru, regulile i metodele de verificare a calitatii izolatiei -conform instructiunilor de lucru:

» Instructiuni de izolare in santier a teurilor de racord la conducte noi din otel, preizolate cu polietilena extrudata’
cod: S 751-10

Specificatia tehnica este comuna pentru materialele componente ale ambelor sisteme si este prezentata in
ANEXA 1.

lll. Sistemul de izolare a tranzitiilor subteran-aerian

Asigurd protectie anticorosiva, prin sistemul grund-banda de cauciuc butilic precum si protectie
mecanica si la raze UV, prin sistemul fibra de sticla - rasina.
Temperatura de utilizare de durata -pana la 80 °C
Generalitati, utilizari:

Materiale plastice intarite cu fibre de sticla si rasini sunt utilizate ca sisteme de izolare consacrate
pentru tranzitiile subteran -aerian a conductelor din otel.

In cadrul sistemului exista o combinatie deosebita intre materiale utilizate de mai mult de 30 de ani
pentru protectie anticorosiva cum sunt cauciucul butilic si fibra de sticla intarita cu rasina, care asigura stabilitate
mecanica $i chimica. Limitarile mecanice pot sa ajunga la valori la care nici cel mai solid sistem de protectie nu
poate rezista solicitarii. Se utilizeaza o rasina vinilpoliesterica dintr-o singura componenta, care se intareste la
lumina.

Structura sistem:

Protectie anticorosiva: ~ Grundul pe baza de praf de zinc (1 strat)
Grundul pe baza de cauciuc butilic
Banda de cauciuc butilic

Protectie mecanica si
la actiunea razelor UV :  Rasina vinilesterica
Banda de fibra de sticla -2 straturi
Banda de nivelare a fibrei de sticla -1 strat
Folie de protectie impotriva umiditatii —polietilena
Grosimea totala: circa 4,5 - 5,5 mm
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1. Grundul pe baza de praf de zinc
Grundul pe baza de cauciuc butilic
Grunduirea suprafetei asigura aderenta. Contine solventi organici, solutie din cauciuc butilic si rasini
nesaponificabile intr-o solutie organica.Consumul este de cca. 0,2 I/m?, perioada de uscare: cca. 3 - 5 minute.
Ambalare: Grundul pe baza de praf de zinc-  cutii de 0,75 1.
Grundul pe baza de cauciuc butilic- cutiide 1,5, si 101.
2. Mastic (kit)-pe baza de cauciuc butilic
Masticul sau chitul are o plasticitate de durata si se poate modela manual. Se utilizeaza impreuna cu
benzile pe baza de polietilena si cauciuc butilic, in urmatoarele situatii:
1. Umplerea spatiilor goale, uniformizare suprafete (muchii drepte) - teuri racordur, alte structuri
geometrice;
2. Protejarea benzilor de izolare impotriva cordoanelor de sudura neslefuite;
3. Remedierea defectelor de izolatie in urma transportului si manipularii tevilor preizolate;
4. |zolarea conexiunilor cablu de masura-conducta din otel.
Ambalare: Role: 2 m lungime
Latime: 40 mm
Grosime: circa 5 mm
Mod de ambalare: 6 role pe carton

3. Banda de protectie anticorosiva VGE o

Banda de cauciuc butilic este banda de protectie anticorosiva, grosime \),2mm ul@aée @r%%

Ambalare: e
Lungime /rola  Role/Carton Latime
10m 9 30 mm
10m 6 50 mm
10m 3 100 mm

.....

Ambalare: cutii a cate 6 Kg.
5. Banda de fibra de sticla cu greutatea de 580 g/m?.

Ambalare:
Lungime/rold  Role/Carton  Latime
40m 100 mm
6. Banda de nivelare a fibrei de sticla cu greutatea de 40 g/ m2.
Ambalare:
Lungime /rolda  Role/Carton  Latime
100 m 100 mm
7. Folie de protectie din polietilena, impotriva umiditatii
Ambalare:
Lungime/rola  Role/Carton  Latime
300 m 500 mm

Modul de aplicare:

Pentru aplicarea in conditii de siguranta a acestui sistem este necesar un spatju de lucru suficient de
mare. Zona de lucru trebuie sa fie protejata prin masuri adecvate impotriva umezealii, ploii gi razelor UV nedorite.
Pentru aceasta sunt necesare corturi din folie impermeabila, care absorb razele UV. Spatiul din jurul tevii pe care
se aplica acest sistem de izolare trebuie sa fie protejat impotriva contaminarii cu ragina prin intinderea de folii de
carton sau alt material. Pentru intarirea uniforma a izolatiei (zonele care nu primesc lumina naturald), se
utilizeaza surse artificiale (lampi UV) sau folii de aluminiu (in timpul zilei). Suprafata care va fi izolata trebuie sa fie
uscata inainte de prelucrare, eventual trebuie sa se usuce cu o flacara cu propan.
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Acest sistem se poate aplica nu numai pe teava neizolata ci si pe conductele din otel preizolate cu
polietilena extrudata. Pentru a realiza o buna rezistenta la cojire a izolatiei ulterioare, izolatia existenta trebuie sa
fie asprita cu o perie manuala din sarma. Pete existente, uleioase respectiv grase, trebuie sa fie indepartate cu
un solvent adecvat.

TRANZITIA SUBTERAN-AERIAN

Grund pe baza

de praf de zinc Grund pentru aplicare banda
| \

P 300 mm

-
Nivelul solutus ¥

________________ A SN || R S

Bandape bazade ot ‘ Lungmea
cauciuc butilic armata de 1zolat
cu film subtire de PE r

I - 600 mm

!
PE sau \

Banda pe baza de
R fibra de sticla

Modul de lucru, regulile $i metodele de verificare a calitatii izolatiei -conform instructiunii de lucru:
JInstructiuni de izolare in santier a tranzitiilor subteran-aerian, la conducte noi din ofel, preizolate cu polietilend
extrudatd” cod: S 751-11
Specificatia tehnica este prezentata in ANEXA 2.
IV.Remedierea defectelor de izolatie rezultate in urma transportului si manipularii  conductelor din otel
preizolate cu polietilena extrudata

In cazul in care se observa defecte de izolatie pe teava preizolata, defecte provenite din manipulare sau
transport, in vederea remedierii acestora se vor executa urmatoarele operatii:
Modul de remediere al defectelor: conform instructiunii de lucru ,Instructiuni de remediere in santier a
defectelor de izolatie a conductelor noi din otel, preizolate cu polietilena extrudata®, cod: S 751-12
Reguli de verificare a calitatii izolatiei : conform instructiunii de lucru ,Instructiuni de remediere in gantier a
defectelor de izolatie a conductelor noi din otel, preizolate cu polietilena extrudata®, cod: S 751-12

Data:
04.01.2024
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CAIET DE SARCINI NR. 11 - SPECIFICATIE TEHNICA

SISTEM DE iZOLARE IN SANTIER, CU BENZI DIN POLIETILENA S| CAUCIUC BUTILIC, A
IMBINARILOR CONDUCTELOR DIN OTEL PREIZOLATE CU POLIETILENA EXTRUDATA: SUDURI
CAP-CAP, CURBE, RAMIFICATII, REDUCTII, FITTINGURI DE TRANZITIE

Materialele de izolare sunt alcatuite din sisteme cu o singura banda
la rece. Furnizorul va face dovada conformitatii cu standardele romanesti (
Sistemul cu o singura banda

recomandarile producatorului. Banda va fi infasurata de doua ori cu
50%, rezultand un sistem de banda cu 4 straturi. mm//

Acest sistem se recomanda la izolarea sudurilor cap-cap, a cﬁb‘éfsﬁ; icatiilor
(teurilor simple), reductiilor, partea metalica a fittingurilor de tranzitie otel-polietilena.

Sistemul cu doua benzi

Banda interioara din cauciuc butilic contine un suport subtire din polietilena. Banda exterioara
din polietilena este structurata asimetric, pe ftrei straturi. Se folosesc impreuna cu grundul
corespunzator, in functie de recomandarile producatorului. Fiecare banda va fi infasurata o singura
data, cu o suprapunere de minim 50%, rezultand un sistem de banda cu 4 straturi.

Acest sistem de benzi (mai flexibil datoritd benzii interioare de cauciuc butilic) se va
utiliza la izolarea structurilor neregulate cum sunt teurile de racord (teuri duble).

Benzile si sistemele de benzi vor corespunde normelor DIN EN 12068 si DIN 30672 (clasa de
rezistenta C-50). Aplicarea benzii se va realiza in concordanta cu recomandarile producatorului.
Pregatirea suprafetei se realizeaza prin curatire cu peria de sarma, pentru a se obtine un grad de
pregatire (slefuire) de minim ST2, in concordanta cu 1ISO 8501-1. Eventualele goluri, neuniformitati la
nivelul cordoanelor sudurilor se vor compensa prin utilizarea masticului din cauciuc butilic, inainte de

aplicarea benzii.

Unitate
Proprietati de Cerinte Standard
masura
Grundul
Compozitie Cauciuc butilic si rasini nesaponificabile in spirt de petrol. Grundul )
trebuie sa fie complet compatibil cu banda folosita.
Compozitia compusilor % <01 Dupa analiza
aromatici (incl. Toluen) - GC
r\:]a"s‘f:ggl:?;ea (ajutaj de 4 sec > 20
Temperatura"de aplicare pe |, c 1010 470 )
suprafata tevii
Consum la aplicare manuala | I/m? 0,1+03 -
Masticul
Plastic permanent, netratat, aplicat manual, pe baza de cauciuc
Proprietatile masticului - butilic pentru umplerea cavitatilor si compensarea suprafetelor cu
denivelari ale sudurilor.
Indicele de saponificare mg KOH/g |<10
Temperatura de aplicare | °C -10 = + 50
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:suprafata, mediu, mastic
Dimensiuni mm 40x5
Sistemul de benzi
Sistemul cu o singura
banda
. . Banda structurata asimetric, pe trei straturi, cu suport de
Structura  si  compozitia I . L . .
B - polietilena si prevazuta cu adeziv din cauciuc butilic pe ambele | -
benzii .
parti
Natura filmului suport Polietilena stabilizata
Natura adezivului - Pe baza de cauciuc butilic -
Grosimea totala mm >075 ISO 4593
Grgsumea filmului suport din - >0.25 SO 4593
polietilena "~ \. EU G
Grosimea stratului interior de
cauciuc butiic o A // \3 %%’% ¢\\ 180 4593
Grosimea stratului exterior
9
de cauciuc butilic mm <010 (( ( \ \4101\000‘3 |SO 4593
Elongatia la rupere % > 500 AN i &/ 1 /1EN 12088
Forta de rupere (23°C) N/10mm | >90 A\ \f? C /% A |EN 12068
Temperatura de aplicare pe|°C \/, IR VQ\.lx
. + /}1,
conducta 10t0+70 S ACATOR ‘«/
Tempera?ura de operare a|°C 4010 +50
conductei
Sistemul cu doua benzi Banda interioara Banda exterioara
Banda din cauciuc butilic | Banda structurata
cu suport subtire din | asimetric, pe trei straturi,
Structura si compozitia polietilena cu suport de polietilena
benzii ) si prevazuta cu adeziv | -
din cauciuc butilic pe
ambele parti
Natura filmului suport | - Polietilena stabilizata Polietilena stabilizata -
Natura adezivului ) Pe baza de cauciuc butilic Pe. . baza de cauciuc -
butilic
. ISO
Grosimea totala mm >1,2 >0,5 4593
Grosimea filmului ISO
suport din polietilena | " <015 202 4593
Grosimea stratului
L . iSO
interior de cauciuc | mm =05 >0,15
. 4593
butilic
Grosimea stratului
. . ISO
exterior de cauciuc | mm - <0,10
. 4593
butilic
. % EN
Elongatia la rupere _ > 250 > 250 12068
o N/10mm EN
Forta de rupere (23°C) - >70 12068
Sistemul de banda-
unitar
Clasa de rezistenta - C-50 EN 12068
Aderenta la otel | mm >20 EN 12068
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operare a conductei
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(23°C, 10 mm/min)
Aderenta banda-
banda (23°C, |N/cm > 30 EN 12068
100mm/min)
Be2|§t§nta electrica a Q. m > 1010 EN 12068
izolatiei
Rezistenta la impact J >15 EN 12068
Rezistenta la rupere a )
infasurarii (50°C) N/cm =12 EN 12068
g 30 (@ <3
g Latimea benzii mm 50(3"'<@<8" -
100 (@ > 8")
Temperatura de|°C
aplicare pe suprafata -10to +70 -
\ﬁ tevii
J Temperatura de(°C -40 to +50 )

Data:
04.01.2024
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CAIET DE SARCINI NR. 12 - FISA TEHN!C[\ PENTRU IMBINAREA TEVILOR, FITINGURILOR |
ARMATURILOR DE OTEL

Imbinarea conductelor din ofel care urmeazi sia se monteze subteran sau suprateran in
sistemul de distributie se face prin imbinare nedemontabild-imbinare sudata.

Imbinarile sudate trebuie sa corespunda nivelului de calitate B pentru imperfectiuni
conform SR EN ISO 5817:2008 “Sudare. imbinari sudate prin topire din otel, nichel, titan si
aliajele acestora (cu exceptia sudarii cu fascicul de electroni). Niveluri de calitate pentru
imperfectiuni”. Standardul acopera imbinarile sudate cap la cap complet pétrunse si toate
imbinirile de colf. Acest standard este direct aplicabil la examinarea vizuald a sudurilor si nu
prezinta detalii privind metodele recomandate pentru detectarea sau masurarea prin metode
END.

Clasificarea si descrierea precisa a imperfectiunilor imbinarilor sudate se face in conformitate
cu SR EN ISO 6520-1:2007 “Sudare si procedee conexe. Clasificarea imperfectiunilor
geometrice din imbindrile sudate ale materialelor metalice. Partea 1: Sudare prin topire”
Conform acestui standard imperfectiunea (sudare prin topire) este definitd ca si
discontinuitate in sudura sau abatere fata de geometria dorita, iar defectul este imperfectiune
neacceptata.

Imbinarile sudate se vor realiza numai de catre personal muncitor calificat si autorizat. Sudorii
care executd imbindri in clasa de calitate impusd mai sus vor fi autoriza

instalatii sub presiune si la instalatii de ridicat, in otel, aluminiu,
polietilend de inaltd densitate (PE-HD)", iar procedeele de sudare utilg
conform PT CR 7- 2010 "Aprobarea procedurilor de sudare pentru
aluminiu pentru polietileni de inalta densitate (PE-HD)" in conformi
utilizat de E.ON Gaz Distributie SA. (vezi specificatia tehnica de tea
Procedeele de sudare solicitate de E.ON Gaz Distributie sunt:

- 111 sudare cu arc electric (electrod invelit);

- 141 sudare cu arc electric in mediu de gaz inert cu electrod

recomandat pentru primul strat);

Materialele de adaos utilizate trebuie sa aiba proprietati fizico-chimice identice sau apropiate
materialului de baza.

Tipurile de otel utilizate pentru tevile din otel neizolate sau preizolate cu polietilend extrudata
conform SR EN 10208-1:2009 “Tevi de otel pentru conducte destinate fluidelor combustibile.
Conditii tehnice de livrare. Partea 1: Tevi in clasa de prescriptii A” sunt: L235 GA si L245
GA. Pentru tevile de otel existente in sistemul de distribujie gaze naturale se considera ca
materialul de bazi este S/L 235, 245, 265, 275 N/mm? GA, deoarece de-a lungul timpului s-
au montat tot tipul de {evi dupa toate standardele de tevi existente.

Toate materialele de adaos si cel tubular vor fi obligatoriu insotite de certificate de calitate si
analiza fizico-chimica de la producitor.

Operatii premergatoare sudurii
Pregatirea tevilor in vederea executiei imbindrii sudate se face in conformitate cu SR EN ISO
9692-1:2004 ,,Sudare si procedee conexe. Recomandari pentru pregatirea imbindrii. Partea 1;
Sudare manuald cu arc electric cu electrod invelit, sudare cu arc electric cu electrod fuzibil in
mediu de gaz protector, sudare cu gaze, sudare WIG si sudare cu radiatii a otelurilor”
Tevile care urmeaza sa fie imbinate in tronsoane se vor verifica dacéd au capetele deformate,
ovalizate sau daca sanfrenul existent este afectat (lovit).
Capetele ovalizate sau deformate se corecteza doar prin deformare la rece cu dispozitive de
reformare actionate mecanic/hidraulic/pneumatic cu fixare radiald pe exterior sau interior.




S.C. NV CONSTRUCT S.R.L.
I nv Construct [Romania - Cluj-Napoca, str. Ravasului, nr. 22 |
INFRASTRUGTURE DESIGN | tel.ffax. +40 264 460054 | www.nvconstruct.ro |
Proiect ,Construire pasaj superior pe DN2, peste CF Roman, km 3324961 Nr. Pr.: 5502021 Data: 01.2024
PTE. Proiect tehnic de executie. Intocmit:  Ing. Ciprian SES Pagina: 550104. 3\%B+DE\W\04

Observatii

Intocmit

Rev

Sanfrenul se reface prin prelucrare mecanicd, cu respectarea cerinfelor din procedeul de
sudurad omologat.

Se recomandi ca aceasta operatie sd se efectueze cu dispozitiv portabil de strunjire sanfren,
iar in cazul cel mai defavorabil cu polizor unghiular. Obligatoriu dupa efectuarea acestei
operatii, se verificad dimensiunile sanfrenului cu dispozitive adecvate T 3 ,C
cel prescris in documentatia tehnica. Aschiile cazute in interiorul {
ajutorul unui cérlig metalic prevazut cu magnet, a unei pensule sau

montare a vanelor de sectionare, sch1mbar1 de aliniament si alte conditii concrete s
particulare de executie.

Tronsoanele astfel grupate se aliniaza prin rostogolire pe scanduri de brad si se aseazd pe
dispozitive cu role. Deplasarile tevilor pentru apropiere si aliniere se fac numai dupa
pozitionarea acestora pe dispozitivele cu role, pentru a nu deteriora izolafia tevilor.

Pentru a evita rostogolirea accidentala a tevilor/tronsoanelor se utilizeza pene de fixare.
Tronsoanele astfel imbinate se vehiculeaza doar in pozitie orizontald prin ridicare cu
dispozitive de lansare a tevilor, macarale, etc. utilizdnd, obligatoriu, chingi/curele late din
materile textile sau captusite cu cauciuc.

Imbinarea tevilor la pozitia de sudare prin rotire se realizeaza obligatoriu pe dispozitive cu
role avand grija ca la manevrarea acestora sa nu se deformeze capatul liber.

Fixarea tevilor in pozitia de sudare se realizeza utilizdnd stative din lemn/metalice, chingi
(cand sunt sustinute cu lansatorul, macaraua).

Pentru a preveni deplasarea capetelor tevilor inaninte si in timpul sudurii se va realiza
alinierea tevilor (coaxialitatea, coliniaritatea) si fixarea capetelor de teavd, utilizand
dispozitive speciale de aliniere si fixare cu actionare pe exterior sau pe interior (cele
recomandate) sau plicute de otel pemtru fixare. Distanta intre capatele de sudura ale tevilor
este cea indicatd in documentatia tehnicd (WPQR).

ESTE INTERZISA FIXAREA PRIN HAFTURI DIRECT iN SANFREN.

Placute de fixare

- numérul minim de placute va fi de minimum de 3 bucéti, defazate la 120° iar la numar par
vor fi diametral opuse, la unghiuri egale. Numarul acestora creste odatd cu diametrul
exterior al tevilor utilizate;

- grosimea placutelor se va alege astfel incét sa poata asigura fixarea capetelor de {eavi;

- fixarea placutelor se va executa prin haftuire, hafturile se vor aplica la o distantd de
minimum 20 mm fata de sanfren;

- hafturile se vor efectua obligatoriu numai prin procedeul cu arc electric;

- tnainte de inceperea efectiva a procesului de sudare, obligatoriu, zona sanfrenului se va
curidta de oxizi si alte impuritdti pana la luciu metalic. Curatarea se va realiza cu ajutorul
unei perii de sdrmd rotative fixatd in polizorul unghiular. Zona de curdtare include
sanfrenul si se va intinde la minim 2 mm de capit, la interior i exterior;

- placutele se vor desprinde prin lovirea cu ciocanul;

- dupa terminarea ultimului cordon de sudurd, zona de fixare a placutelor se va nivela cu
polizorul unghiular.
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Nu se vor executa imbindri sudate in condifii meteorologice defavorabile (precipitatii
ploaie/ninsoare, temperaturi scazute T < 5°C) doar daca se utilizeaza mijloace adecvate de
protectie (cort, aeroterma, incalzirea capetelor tevilor).

Incalzirea capetelor de sudurd se va efectua fie cu flacari cu propan fie cu elemente
incalzitoare cu rezistentd electrica radiala. In situatii speciale, la temperaturi T < 0°C, sudarea
capetelor tevilor se face mentinand temperatura constanta pe tot parcursul sudurii.

Este total interzisd ricirea forfatd a sudurii. In cazul in care din motive accidentale s-a
intamplat acest lucru respectiva sudura se va reface.

La realizarea unei imbinari sudate, obligatoriu, vor participa minim 2 muncitori: sudorul care
face fixarea, sudura, inspectia ante/in/post sudare si lacitusul care efectueazad operatiile de
polizare la sanfren si intre straturi §i post sudurd (curatare), daca este cazul.

Dupa incheierea sudurii, lacdtusul (ajutor sudor) va inlatura stropii si urmele de fixare a
placutelor de fixare.

La fiecare sudurid realizatd se va aplica poansonul sudorului. Poansonarea se va face dupa
finalizarea sudurii, la 20 mm de cordonul de sudurd. Poansonul va avea obligatoriu,
circumferinta rotunda, in interiorul caruia sunt indicate datele de identificare.

1.1 Procedeul de sudare cu arc electric sau electrod invelit
Acest procedeu de sudare se va utiliza respectand obligatoriu cerintele dj ura de
sudare autorizatd de ISCIR, WPQR (variabilele esentiale de sudare):

- procedeul de sudare;
- tip produs (tabla /teavd);

- tipul imbinarii (cap-cap, de colt); -6
- grupa de material; VM(\)IA([;)gO%

- materialul consumabil pentru sudare;

- dimensiunile (grosimea materialului si diametrul exterior al fe\ii

- pozitia de sudare; \f@,?// NETNE &

- detalii privind sudarea (suport la ridicina, sudare dintr-o pan&m m@m
sudarea spre stanga, sudarea spre dreapta). a
Cerinte de echipament

- Surse de curent pentru aparatele de sudurd - se vor utiliza aparate de sudurd cu
caracteristicd coboritoare (111) si brusc coboritoare (141) (invertor, convertor, redresor,
grupuri sudurd); sunt excluse transformatoarele de curent. De preferat, se vor utiliza surse
de curent cu durata de actionare relativa (DA) de 80% la 120 A. Pentru facilitarea usoara a
amorsarii arcului si a mentinerii acestuia este de dorit ca sursele si detind urmaétoarele
functii si dotéri:

o protectie la fluctuatiile de tensiune cu compensarea automatd a acestora la abateri de
maxim + 20% V;
o hot start (functie internd a aparatului care favorizeazi amorsarea usoard a arcului
electric);
o dinamici autoadaptivd a arcului (se regleaza automat tensiunea §i intensitatea de
sudare in functie de lungimea arcului);
o antistiking (functie internd a aparatului care previne, dupd amorsare, lipirea
electrodului in timpul sudarii la sudarea in parametrii optimi);
o control digital al parametrilor de sudare sau reglare in pasi fini cu posibilitatea reglarii
la distanta, chiar de sudor.
fmbinarile sudate se vor realiza utilizind ca material de adaos (electrozi) conform SR EN ISO
2560:2010 “Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru sudarea manuald cu arc electric
a otelurilor nealiate si cu granulatie find. Clasificare”. Astfel:
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- primul strat (stratul de radacind) se va executa cu electrod de tip rutilic (E38 0 R 12,
E 38 0 RR 12) sau bazic (E 38 4 B4 2 HS, E 42 4 B 4 2 HS);
- pentru urmétoarele straturi se vor utiliza doar electrozi bazici (E384 B4 2 H5,E42 4
B 4 2 HS).

Electrozii bazici, obligatoriu, inainte de sudare se vor calcina in cuptoare speciale iar pe
timpul sudarii vor fi tinuti, la sudor, in etuve cu temperatura constanta, min.50°C.
In cazul in care electrozii rutilici (informativ) au stat in zona cu umiditate sau cu variatii de
temperatura care ar fi putut duce la aparitia condensului, se vor usca la o temperaturd de max
150 °C, timp de 1 ora sau conform instructiunilor de utilizare puse la dispozitie de producitor.
Vor face exceptie de la calcinare pachetele de electrozi care sunt distribuiti in ambalaj vidat,
dar dacd nu s-a folosit intreaga cantitate a doua zi acestia se vor calcina. Temperatura si
numdrul de calcinéri sunt cele date de producitor.
Amorsarea arcului se va face intotdeauna in rost. Este interzis cu desé@varsire amorsarea
acestuia 1n exteriorul rostului si aducerea sa in zona de sudat.
Cablul de masi se va conecta la piesa de sudat obligatoriu prin masd magnetica la o distanta
cit mai mica de zona arcului electric, distanta variaza intre 200800 mm.
Este interzisa sudarea cu cabluri (maséd/portelectrod) care prezintd defectiuni la izolatie sau
care sunt innadite, etc.
Obligatoriu, electrodul va fi conectat la cablul de sudurd prin intermediul unui cleste
portelectrod.

urmaitoarele:

Cerinte generale cablu suduri

- sdreziste la un curent de min. 300 A;

- materialul conductorului este cupru sub forma lifat si rasucit;

- si aiba pentru conductorul de curent o sectiune min. 50 mm?;

- cimasa de plastic trebuie si-si pastreze flexibilitatea intr-un interval
de : -10° + +60°C, iar materialul plastic al cimdsii trebuie sa fie rezistent la contactul
cu scéntei (sa nu se aprinda), la razele solare (UV), la abraziune, ulei si acizi;

- capetele cablurilor vor fi sertizate cu papuc circular de cupru de lungime min. 15mm;

Cerinte generale masi magnetici

- forta de atractie medie trebuie si fie de 300N+15%;

- masa magnetica trebuie sa reziste la un curent de min. 400A (DA35%);

- sectiunea de contact masa piesa de sudat min. 50mm?;

- masa trebuie si permiti legarea cablurilor cu sectiune cuprinsa intre 35-50mm?;

- partile metalice care vin in contact cu piesa de sudat s fie rezistente la oxidare;

- partile metalice din componenta masei sd fie asamblate rigid nu se admite existenta
jocului intre ele;

- partea din material plastic trebuie sa fie rezistentd la: scantel, uleiuri, acizi §i rupere;

- elementele de fixare a cablurilor de sudura trebuie sa fie din cupru/alama si sa contini
surub de fixare.

Elementul care tine in contact masa de piesa este forta magnetica

Cerinte generale cleste portelectrod
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- sustinerea electrodului se realizeaza prin contactul dintre capit electrod si striatiile falcilor
care sunt actionate de un arc incorporat in méner;

- clestele portelectrod trebuie sa reziste la un curent de min. 400A (DA 35%);

- clestele portelectrod trebuie sa permitd legarea cablurilor cu sectiune cuprinsa intre 35-
50mm?;

- partile metalice ale falcilor care vin in contact cu electrodul trebuie sa fie rezistente la
oxidare;

- falcile si aiba posibilitatea de a prinde electrodul in 4 pozitii la unghiuri de cca. 45°, 90°,
135°, 180° fatd de orizontala ménerului si si permitd fixarea fard joc a elctrozilor de
diametre 2 mm si 3,2mm;

- clasa de izolare B, conform SR EN 60974-11:2011 ”Echipament pentru sudare cu arc
electric. Partea 11: Portelectrozi ”;

- partile metalice din componenta falcilor trebuie sa fie asamblate rigid, nu se admite
existenta jocului intre ele;

- arcul care actioneaza falcile sa fie astfel pozifionat incat sd fie imposibila pierderea sa in
timpul utilizarii;

- partea din material plastic trebuie sa fie rezistenta la: scantei, uleiuri, acizi $i rupere;

- elementele de fixare a cablurilor de sudura trebuie sd fie din cupru/alama si si confind
surub de fixare.

Cerinte generale ciocan sudor

- material: otel carbon;

- partea de lovire si varful tratate termic, prin inductie;

- acoperire de protectie: vopsire ciocan, lacuire coada;

- coada din lemn de frasin asiguratd cu pana metalicé ovala;
- masé: 550 g;

- lungime coada: 320 g.

Cerinte speciale privind accesoriile de suduri in procedeul electric
Aceste accesorii fiind componente active utilizate la procedeul de sudurd cu arc electric
trebuie sa fie de tip profesional si fabricate de acelasi producitor si sd existe compatibilitate
intre ele.

Standarde

SR EN ISO 2560 : 2006 ,, Materiale pentru sudare . Electrozi inveliti pentru sudarea manuala
cu arc electric a otelurilor nealiate i cu granulatie find. Clasificare ™ .

SR EN 60974-11:2011 Echipament pentru sudare cu arc electric. Partea 11: Portelectrozi

NOTA: La schimbdri de directie, ramificatii, schimbari de diametre se vor utiliza doar
fitinguri forjate, exceptie facand reductiile sudate confectionate din tabla. Aceste reductii se
vor admite doar dacd sunt executate de firme specializate cu efectuarea de verificiri NDT a
tuturor cordoanelor de sudurd. In acest caz produsele vor fi insotite pe langa certificatul de
conformitate, certificatul de calitate, certificatul de garantie si de buletinele de verificare ale
cordoanelor de suduri, emise de un laborator de verificari autorizat ISCIR si ISC.

Blindarea capetelor conductelor si racordurilor dezafectate se va realiza utilizdnd numai
capace de capat (bombate).

Fitingurile utilizate vor avea aceleasi grosimi de perete ca si a tevilor montate. In cazul in care
grosimile de perete diferd, pe capetele tevilor se va executa atat sanfren exterior cat si sanfren
interior pentru a ajunge la grosimea de perete a fevii.
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Fitingurile de tranzitie OL/PE se vor monta numai in pozitie orizontald, iar imbinarea sudati a
capatului de otel al fitingului si teava de otel se va realiza numai prin procedeul de sudare cu
arc electric sau electrod invelit (111). Nu se admite tdierea din lungimea segmentului fevii de
otel si nici realizarea mai multor suduri (ex. nu se admite sudarea de capace pentru realizarea
probei la presiune i apoi realizarea sudurii de cuplare, etc)

Obligatii ale operatorului sudor
Sudorul trebuie sa verifice vizual sudurile executate, in procent de 100%.
Fiecare sudor va trebui sd detina obligatoriu un registru in care se va tine evidenta sudurilor
dupa cum urmeaza:
- tronsonul pe care s-a executat sudura (ex: tr. A-B cond. Dn 168
- procedeul de sudare;
- denumirea elementelor imbinate (ex: teava Dn 168,3 m
mm, teu de brans 2”/1”, capac de capat Dn 114,1 mm);
- numele si prenumele sudorului autorizat;
- poansonul ISCIR al sudorului;
- numarul imbinarii sudate;
- se vor nota sudurile care au fost verificate nedistructiv $i viziR]
buletin de verificare). _
Acest registru se va verifica atat de personalul din cadrul laboratorului LAND
in care se fac verificdri nedistructive) cat si de Dirigintele de santier, reprezentantii E:ON Gaz
Distributie sau orice organ de control abilitat.
Daci pe un santier lucreaza mai multi sudori, fiecare este obligat sa detina si s completeze la
zi acest registru.

ST

V140400099
VGd

Schema de montaj a sudurilor va cuprinde:
- numirul sudurii, care va fi identic cu cel din registrul sudorului; tipul imbinérii;
- notarea sudurilor verificate pe nedistructiv;
- distanta intre suduri (ex: L=12m),
- pozitionarea exacta pe planurile reale de execufie a imbinarilor sudate, pentru a putea
fi reperate cu precizie. (corelarea cu schita de repere fixe)

Toate documentele (Procesele Verbale de lucridri ascunse, PV receptie tehnicd conducte,
bransamente) vor fi semnate numai de citre operatorul sudor autorizat ISCIR care a efectuat
imbinarea sudata.

Personalul sudor de pe santier trebuie sd aiba asupra lui copii lizibile dupa autorizatiile
ISCIR, fisa de omologare a procedeelor de sudura WPQR toate semnate de citre
departamentul Controlul Calitatii Sudurilor din cadrul E.ON Gaz Distributie, inainte de
inceperea lucrérii.

Dirigintele de santier sau reprezentantii E.ON Gaz Distributie isi rezerva dreptul ca personalul
operator sudor al societéfii constructoare si fie testat:

- 1naintea inceprii lucrarilor de constructii montaj;

- in timpul lucrarilor de constructii montaj (personalul de control al E.ON Gaz
Distributie va preleva mostre, inopinant, pentru verificare nedistructivd si
distructivd/sudor/santier), daca exista suspiciuni ca sudorul executd imbinari sudate
neconforme.

Daci se constata ca personalul sudor al Executantului nu se ridica la nivelul ceringelor impuse
de E.ON Gaz Distributie, constatare facutd in urma examinarii, se va solicita inlocuirea acelei
persoane cu o alta care va fi supusa si ea testarii.

Controlul si verificarea calitatii sudurilor executate
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Controlul si verificarea calitativa a activitatilor desfasurate pentru realizarea imbindrilor
sudate, incepe inca din faza premergitoare sudurii, prin verificarea practicé a sudorilor admigi
la aceste operatii, in conformitate cu instructiunile, de asemenea prin aprovizionarea cu
materiale corespunzitoare; faza de executie si postexecutie.
in timpul executarii imbinrii sudate se controleaza:

1\

- dacd se foloseste numai materialul de adaos prescris si dack este
conditiile care sa-i conserve calitatea; Q

- daca sunt curatate corect suprafetele ce vor fi sudate;

- daca in caz de vant sau ploaie sunt luate masuri de protectie

- daci existd indemanare de executie la sudori;

- daca sudorii se incadreaza in variabilele esentiale inscrise in a

- daci se realizeazd cordonul de sudurd in conformitate cu fisa s
de sudare WPS si fisei procedurii de sudare omologate WPQR;

In faza post executie:

- aspectul exterior al tuturor sudurilor racordurilor se verifica prin metode VT, direct de

sudor si apoi prin metode de examindri nedistructive NDT.

Data:
04.01.2024

- EUG
aha
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PROGRAM PENTRU CONTROLUL CALITATII PE SANTIE

Denumirea obiectivului de investitii :

Y
Q\‘\ p\_\*.f.
Q
. . . SHNE TIPS, fae O (o

in conformitate cu Legea nr.10/1995 si normativele tehnice in vigosFe, [se \ﬁ{gﬁﬁ%&e,
acord, prezentul program pentru controlul calitatji lucrarilor pe santier. N

Q/
\~
T
Documentul scris ce se incheie emne'mpfm ?ic}\ Q‘/
Lucrarile ce se controleaza se verifica|P.V.=proces-verbal
Nr. , . o . |B=beneficiar .
sau se receptioneaza calitativ pentru|P.V.R.=proces-verbal de receptie . Nr si data act
crt. . . . s . .|P=proiectant
care trebuie intocmite documente scrise |calitativa P.V.L A=P.V. lucrari
ASCUNSe E=executant
I=I.S.C.LP.UAT.
0 1 2 3 4
1 [Predare amplasament P.V. B.P.E.
9 Verificarea respectarii distminime de PVLA BE.
amplasare
3 V.erlﬁcarea conditii de pozare pe pat de PV, PE
nisip
4 |Verificare fir, determinare traseu PVR. P.E.
5 |Verificarea imbinarilor sudate PV. E.B.
6 |Probele de presiune F.D. B.P.E.
7 Verificarea altor conditii ce se considera PV |
necesare o '
8 |Refacere terasamente PV.R. B.P.E.
Fazele determinante (presiune
medie)
9 1. Proba de r.e.2|stenta la presiune de PVPD. BPEL
P=9 bar, minim 1 ora;
2. Proba de etanseitate la presiune de
P=6 bar, durata 24 ore

Nota: Pentru participarea si efectuarea verificarilor la lucrarile specificate in coloana 1 din
tabelul de mai sus ce se controleaza sau se receptioneaza calitativ, beneficiarul va fac convocarea
proiectantul prin adresa scrisa cu cel putin 3 zile inaintea datei programate pentru desfagurarea lucrarii
respective (precizata in coloana 1 din tabel)

BENEFICIAR EXECUTANT




